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4y TOMOBILOVY
R UMYSL

" '-.' Kennametal /e yedaucl firmou ve vyrobé standardnich i
. J, Y sglclalnlch nastr,aJ,u diky inovacim, konstrukci a sluzbam.

ROZVOJ S OHLEDEM NA ZIVOTNi PROSTREDI:
HLAVN{ HODNOTA

V Kennametalu jsme zavazani konstruovat a FeSeni pro trvaly rozvoj v oboru. Siroka nabidka
vyrabét produkty Setrné k Zivotnimu prostredi produktt a vynikajici sluzby zakaznikiim z nas
s vysokym vykonem a ovérenymi vlastnostmi. ¢ini dodavatele kompletnich FeSeni nastroju
Diky desitkam let zkuSenosti s vyrobou pro trvaly rozvoj vasi automobilové vyroby.
obrabécich nastrojd, doplnénou vlastni

konstrukci, vyvojovou technologii a vyrobou

specialnich nastroju, nabizime nejefektivné;jsi




Vyjimecné porozuméni Kennametalu vysokym narokum
automobilového pramyslu na dodavky nastroju nam dava
moznost nabidnout Vam neporovnatelné specialni sluzby

upravené presné podle Vasich potreb. Dodavame vam pridanou

hodnotu tim, Ze peclivé studujeme potieby vas — naseho

zakaznika a tim, Ze inovujeme nase produkty na zakladé vasi
zpétné vazby. Nasim cilem je vase vy$si konkurenceschopnost

— jak v tuzemsku, tak i v mezinarodnim méritku.

NEJLEPSI ZKUSENOSTI
S PRODUKTIVITOU

Kennametal, jako spolehlivy partner, zarucuje
svym zakaznikiim prvotridni vyzkum a vyvoj,
s neustalou dodavkou vysoce inovativnich,
produktt pro zvySeni vasi produktivity.
Certifikace podle 1SO 9001, QS 9000 TES a VDA
6.4 zaruCuje nejvy$si moznou jakost vyrobku.

NEJVYSSI VYKON, MENSI VLIV
NA ZIVOTNi PROSTREDI

Diky technologii dokaZeme oboje. Kennametal
pomaha zakazniklim zaméfit se na hlavni priciny
nestabilniho chovani velmi sloZitych vyrobnich
systémdl a zaroven zlepsit kvalitu, vykonnost

a snizit naklady.

Kromé nabidky nejmodernéjSich obrabécich
nastroj(i a technologii je nas Vyvojovy tym
pfipraven analyzovat vaSe soucasné vyrobni
postupy a pomoci vam najit nové cesty pro
zlepSeni celkové produktivity.
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MENSI
WLIV NA ZIVOTNI
STREDI

*Pro 3 m‘ace o nasich novych fesenich

pro automo ilovy pramysl kontaktujte vaSeho
nejbliiéiho autorlzovanewlstnbutora
Kennametal.




Kennametal je jednou ze tFi firem na svété,
které jsou schopné vyrobit titanové slitiny
spliujici prisné poZadavky leteckého
prumyslu. VyuZzivame téchto technologii

POKROCILE
MATERIALY

Kennametal je jiZ vice neZ 70 let uznavanym
lidrem v oboru vyroby obrabécich ndstroju.

Mame dlouhé zkusenosti s vyvojem
nejmodernéjsich poviaki — vice nez
2.500 sort materiald.

Kennametal urcil globalni standardy
materiald, povlaku a jejich kombinaci, které
jsou vyjimecné uciné a tedy i ohleduplné

k Zivotnimu prostredi.

i pro nase globalni zékazniky D WE@EH__H JJ@TI’E
)
0

v oblasti automobilového prumysiu.

SPECIALNi UPRAVY NA
MOLEKULARN{ UROVNI:
SUPERSLITINY KENNAMETAL

Vyrobci turbodmychadel na celém svété
spoléhaji na vlastni rafinacni technologii firmy
Kennametal produkujici super slitiny APF s
jemnozrnnou strukturou, zajistujici vy$si odolnost
proti korozi, nizsi prenos tepla a vynikajici
houzevnatost pfi razovém zatizeni.

Nage znalosti s vyrobou a Upravou materialt
umoznuji Kennametalu nabizet technologie pro
automobilovy primysl, které uspokoji i budouci
naroky na emise a presnost nové generace
vstrikovacich jednotek.

0D NASTROJU K
TURBODMYCHADLUM

AZ K HYBRIDNiM POHONUM:
MODERNI KERAMICKE
MATERIALY

Kennametal je lidrem ve vyvoji a vyrobé
keramickych komponentt urcenych pro aplikace
v automobilovém pramyslu.

Zamérujeme se na reseni problému s
opotiebenim navrZzenim a pouZitim specialnich
systému vyrobenych z nejpevnéjsich
keramickych materialti na svété. Kennametal
vyviji vlastni keramicko-metalické (cermetové)
materialy, které jsou lehci nez ocel a poskytuji
vyjimecnou vykonnost a pouZiti oproti kovovym
Kluznym systémum.
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SUPERTVRDE MATERIALY:
PCD A PCBN

Prisné podminky pri syntéze a lisovani
polykrystalického diamantu (PCD) nebo
polykrystalického kubického nitridu boru

(PCBN) vyZaduji specialni materialy a znalosti.
NaSi zakaznici spoléhaji na nase specialni

reseni svych individualnich aplikaci i diky

tomu, Ze disponujeme vice nez 1.100 vysoce
kvalifikovanymi vyvojovymi pracovniky a inzenyry
ve Ctyrech svétovych vyvojovych centrech.

Diky zvySovani icinnosti vyrobniho procesu
neSetfime nasim zakaznikiim pouze penize,
ale také prirodni zdroje nasi planety.

SLINUTE KARBIDY KENNAMETAL
VLASTNi RESENi PRO RESENi
PROBLEMU S EXTREMNIM
OTEREM

Idedlni pro nespocet aplikaci v automobilovém
prumyslu, nebot karbidové materidly
Kennametal prekonavaji Zivotnost nastrojovych
oceli a dal$ich otéruvzdornych materialti v
poméru vice nez 10:1. Jsou pouZzivany pro
soucasti, které museji vydrZet ohyb, deformaci,
extrémni opotiebeni, razy, korozi, velka zatizeni
a vysoke teploty.

Karbidy Kennametal zarucuiji nejvy$si jakost od
zacatku do konce Zivotnosti diky pouziti nasich
vlastnich smési prasku z dobfe znamych zdrojt
zakladnich materialu.

Nase mikrozrnné sorty maji mnohem jemné;jsi
zrnitost s vice konzistentni strukturou nez
materialy naSich konkurenttl. Tim dosahujeme
vy$§i tvrdosti, odolnosti proti opotrebeni

a pevnosti.

ULTRA CISTE MATERIALY:
VLASTNi RAFINACNI
BEZODPADNI ZARIZENi

Jednou z cest, jak se ve vyrobé bez kompromisu
vyrovnat s vysokymi naroky na Cistotu materialti
je pecliva kontrola vstupnich materialc.
Kennametal Sel v tomto sméru o jeden krok

dale nez ostatni.

NasSe vlastni metody zpracovani nam umoznuiji
odstranit necistoty iz ze zakladnich materiald,
které by jinak musely byt odstranény dale ve
vyrobnich procesech. Hlinik, chrom, molybden a
dalSi specialni kovy jsou rafinovany do naprosté
Cistoty bez jakéhokoli odpadu.



TECHNOLOGIE
POVRCHOVYCH UPRAV

Povrchy komponentu v automobilovém primyslu jsou jednou
Z klicovych oblasti ovlivnujici vyrobu Setrnou k Zivotnimu
prostredi.

Povrchové dpravy nezlepsuji pouze vzhled casti, ale zvysuji
také jeji odolnost proti opotrebeni, odolnost proti korozi
a snizuji treni,

Tato mala vyrobni zlepseni mohou zarucit velké tspory
spotreby paliva, vy$si spolehlivost, vykonnost a delsi
Zivotnost,

K< kennamene KENNAMETAL EXTRUDE HONE™

EXTRUDE HONE

ZNAMENA PRESNE DOKONCOVANI

Kennametal Extrude Hone™ je Fadou Napriklad vhodnym obrobenim skFini, vrtuli
technologii a zarizeni pro odjehlovani, leSténi a turbin pouzivanych v turbodmychadlech

a vyrobu presnych radiust na automobilovych Ize vjrazné zvysit jejich vykonnost. U¢innost
komponentech od svétového lidra ve vyrobé pratoku vzduchu muze byt zvy3ena az 0 5%
nastrojt pro nejkvalitné&jsi povrchy na Zemi. a lepsi povrch také zajiStuje vySsi pevnost
Kazdy povrch, ktery je ve styku s kapalinou, palivem 2 spolehlivost Casti a tim nizsi vliv na Zivotni
nebo proudem vzduchu je mozné vylepsit diky prostredi.

radé vlastnich technologii obsahujici tryskaci

zafizeni, elektroerozivni obrabéni nebo riizné

druhy tepelného zpracovani.

Kennametal pokracuje ve vedouci U WE@EM QD@]TEQ

pozici v primyslovém modelovani, =

urcujicim standardy pro specialni
poviaky, které jsou diky své odolnosti,
Setrné k Zivotnimu prostredi.




KZKENNAMETAIZ
CONFORMA CLAD
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KOROZE, ABRAZE A EROZE
NEJSOU PRO KENNAMETAL
CONFORMA CLAD™

Kennametal Conforma Clad™ je vedoucim
globalnim poskytovatelem reseni proti opotrebeni
pro nejrozvinuté&jsi pramyslové obory.

NaSe pajena karbidova pouzdra vyrazné zvysuiji
Zivotnost zarizeni v extrémnich prostredich a
vyborné odolavaji riznym druhGim namahani,
vCetné koroze, abraze a eroze.

Diky novym technologiim kapalin jsme schopni
povlakovat povrchy slepych i prichozich otvortl
na celé radé casti, vcetné turbodmychadel

a Cerpadlovych skfini.

NEJMODERNEJSi TECHNOLOGIE
PRO FYZIKALNI A CHEMICKE
POVLAKOVANI

Kennametal je v oboru znam jako specialista

na PVD a CVD povlaky a nanovrstvy. VétSina
povlakti ma vysokou teplotni snadenlivost,
odolnost proti raziim a vynikajici otéruvzdornost.

Jsou tak odolné, Ze vétsSinou neni tfeba dalSich
ochrannych povlaka. Pouzivame Sirokou $kalu
organickych i anorganickych povlakovych
material(l v kombinaci s riiznymi substraty, které
davaji rizné moznosti finalniho provedeni.

Kennametal pokracuje ve vedouci pozici v
prumyslovém modelovani, urcujicim standardy
pro specialni povlaky, které jsou diky své odolnosti
Setrné k Zivotnimu prostredi.



TURBODMYCHADLA

Pro GcCinné snizeni cerného dymu musi mit spalovaci motor
dostatecny privod vzduchu pro kompletni spaleni paliva.
Turbodmychadla, jimiz jsou vybaveny zejména vznétové
motory, jsou za tuto funkci zodpovédna.

Pouzdra

Hridele
a turbiny

Kompresorova
kola

Kompresorové
skriné

Turbinové
skriné

Loziskové skriné Vlystupni potrubi
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Pro zvy3eni vyuziti energie z vyfukovych plynd Z4dna jina spolecnost nenabizi kompletni
vhani turbodmychadlo vice vzduchu do spalovaci  dodavky lisovanych komponentd, povrchovych
komory. Vy$si privod kysliku zvySuje Cistotu uprav, technologii povrchovych dprav a
spalovaciho cyklu a vede k nizSim emisim nejmoderné;jSich material( vyvinutych
sklenikovych plynG a vy$imu vykonu motoru konkrétné pro vyrobu turbodmychadel.

pri vSech otackach.

Specialisti Kennametalu nabizeji neporovnatelné
zkuSenosti s vyrobou turbodmychadel. Nase
vlastni praskové kovy jsou navrzeny pro pouziti
i v téch nejvice teplotné namahanych
prostredich s maximalni ucinnosti.

MENE 0DF
ICE ENERGIE

Kennametal je zavazan vyuzivat metod pruzné vyroby
pro snizeni odpadu, nezbytnych operaci a maximalniho
vyuziti vyrobnich zarizeni.

Na3 program recyklace karbidt je vyhodnym
zpusobem likvidace pouzitych karbidt, ktery

je zaroven i ohledupliny k Zivotnimu prostredi.

Sluzby prebrusovani vam umozni ziskat maximalni
hodnotu z vasich feznych nastroju diky prebrouseni
na tém&F pavodni vykonnost s minimalinim odpadem.




HRIDELE & TURBINY

Sestava hridele a turbiny je svarovanou konstrukci
dvou materialti (oceli a INCONEL®) s pevnosti
hridele a vysokou teplotni odolnosti turbiny

(az do 1000°C).

Uzkeé tolerance mezi turbinou a skfini vyzaduiji
presnou vyrobu rozméry turbiny.

PFesné vyvazeni sestavy je pak stejné duleZité

vzhledem k velmi vysokym otackam
(az do 300.000).

FREZOVANI
VARIMIL II"™

> \lyjime€na presnost a Zivotnost nastroju a pouZiti
pri vysokych rychlostech a posuvech.

> Nova generace pro vysoce vykonné obrabéni.

> Vlysoké Ubéry materialu pri obrabéni
Zaruvzdornych slitin.
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SOUSTRUZENI SOUSTRUZENI
BEYOND" — KM™ VICEUCELOVE NASTROJE
PREKONA VASE PREDSTAVY » Zvy3uje maznasti nastrojts bez dalsich vydaji

> Beyond pFinasi nejvy3si produktivitu. na rozsireni zasobniku nastroju.

» \lyzkouSejte nové moznosti opakovatelné
a spolehlivé Zivotnosti.

> Zkracuje Cas nabéhu do fezu diky provedeni
nékolika operaci jednim nastrojem.



TURBINOVE SKRINE

Turbinové skriné maji tvar kopirujici turbinové kolo.
Vyfukové plyny motoru pohanéji turbinové kolo.
Vytvoreni drazky pro spojeni sestavy je vzdy velkou

vyzvou vzhledem k omezenému pristupu, zejména
u jednolitych vyfukovych potrubi.

Turbinové skriné jsou vyrobeny jak z teplotné odolnych
litin, tak i z Zaruvzdornych materiald.

OBRABENI V-DRAZKY
FREZOVANI NEBO SOUSTRUZENI

> Specialni fréza s tvarovymi > Specialni soustruznicky nastroj > Bfitové desti¢ky se
bitovymi destiCkami zajistuje s tvarovymi britovymi destickami 3 feznymi hranami
kratké vyrobni ¢asy a jednoduché  umoZzniuje dosazeni kratkych vyrob- zaruCuji nizké vyrobni
pouziti nastroje na obrabé&cich nich Castl pfi pouziti zejména v néklady.

centrech. pripadech s omezenym pristupem.
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VYSTUPNI POTRUBI

') -

Vystupni potrubi odvadi spalinové plyny ze
spalovaci komory a privadi je do turbinové
skriné, ktera je bud’ spojena nebo primo
integrovana do vystupniho potrubi.

FREZOVANI

CELNI A 90° ROHOVE FREZY

> Britové desticky s dvandcti Feznymi > 90° rohova fréza s vyrazné pozitivnim Uhlem
hranami umoZruji ekonomické obrabéni Cela pro minimalizaci vibraci u obrabécich
pri vysokych Feznych rychlostech stroju s nizimi vykony.

a posuvech a s nizkymi
feznymi silami.



LOZISKOVE SKRINE

LoZiskové (nebo stredni) skiiné obsahuji tésnici

a loziskové Casti turbodmychadla. Turbinova a
kompresorova skFin je umisténa na obou stranach
loZiskové skriné a prochazi jimi turbinova hridel.
Obrabéni bez otfepd je dulezité pro prutok oleje
a vody i pro kvalitu tésnicich ploch. PFesnost
hlavniho loZiskového otvoru ma také vyznamnou
roli. Obrab&nym materialem je $eda litina.

DOKONCOVANi OTVORU
MODULARNI VYSTRUZNIKY RHM

> Modularni vystruZovaci hlavy s vysoce presnym
upinanim KST (Kennametal Short Taper).
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VRTANI

UZKE HYDRAULICKE
UPINACE S VRTAKY HP

> Prodlouzena délka téchto
hydraulickych upinacu a jejich tzké
provedeni je predurcuje k pouZiti
pfi aplikacich v té€Zce dostupnych
mistech.

DOKONCOVANI 0TVORU ZAVITOVANI
VYSTRUZNIKY S VODITKY RIQ ZAVITOVANI SLEPYCH
» Ctvercové britové desticky s pFesnou 0TVORU
vroubkovanou dosedaci plochou > Kennametal je dodavatelem v3ech
umoZniuji snadné upnuti. druhdi néstroj pro dokoncovani
> Upnuti pomoci jediného §roubu. otvoru, v€etné vystruzniku, vyvrta-

vacich tyci a zavitnikd.




PREVODOVE SKRINE

Vybavte sva obrabéci centra nastroji Kennametal pro (S
viechny obrab&ci operace na prevodovych skFinich pro 7 0
automobily, nakladni vozy nebo pro vSeobecné pouziti

vyrobenych z rtznych hlinikovych slitin.

90° CIRKULARNI FREZOVANI

STUPNOVITE ZAHLUBNIKY PCD
A KOMBINOVANE NASTROJE PCD

> Pro stfedni dokoncCovani, dokonCovani
i velmi presné dokoncovaci operace.

> Nastavitelny pramér.
> Pro presné dokoncovani jsou k dispozici
britové desticky s hladici fazetkou wiper.
> Vly83i Fezné podminky vedou ke zkraceni obrabécich cyklu.
» V¢ = 300-1500 m/min (650—-820 stop/min)
Vf = 6 m/min (20 stop/min)
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Nastaveni Ize provést pro kazdou
feznou hranu samostatné. Jedno
Kliknuti, jeden mikron.

DOKONCOVANi 0TVORU
MULTICRON

> Kompenzace opotiebeni centralnim
nastavovacimkrouzkem. Manualné nebo piné
automaticky sefizuje zaroven vSechny rezné
hrany.

> Automatické prenastaveni pomoci CLB procesu
(se zpétnou vazbou).




BLOKY MOTORU ,

Vybavte svd obrabéci centra a transferové linky nastroji
Kennametal pro vSechny obrabéci operace na blocich motorii
pro automobilovy priimysl nebo stacionarni motory vyrobené
z litin, tvarnych litin nebo hliniku.

PRULOMOVE CELNi FREZOVANI INTERPOLACNi FREZOVANI S UHLEM
SEDYCH LITIN NASTAVENI 90°

DODEKA AUTOMILL BRITOVE DESTICKY CBN A PCD
> Prvni volba pro frézovaci centra a transferové linky. > Extrémné tvrdy rezny material.

> Britové desticky s 12 feznymi hranami. > Upravené sorty, povlakované i nepovlakovang,

> Skute¢né nizsi radialni sily vedou k niz8imu zatizeni vietene. pro kazdou aplikaci.

> Specialni bitové desticky navrzené pro automobilovy priimysl. > Celoobjemové provedeni bfitovych desticek, pajené

» \lysoce vykonné sorty Beyond™dosahuijici vynikajici brity rv1ebolcela celvnl p,|O,Cha VED. o
Fivotnosti nastrojd. > Pro presné dokoncovani jsou k dispozici britové
desticky s hladici fazetkou wiper.

> Vly$8i fezné podminky vedou ke zkréaceni
obrabécich cyKIU.

> Jeden nastroj pro hrubovaci i dokoncovaci operace.
> Jednoduché klinové upinani bfitovych desticek.

> Frézy s thlem nastaveni 45° a 60° a jednim typem
britovych desticek.
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DOKONCOVANi 0TVORU PRO KLIKOVE HRIDELE
VYSTRUZNIKY QUATTRO CUT™ (RIQ™)

> 7 = 4 pro stfedni dokoncovani.
> 7 = 4 pro dokoncovani.

> Posuv v ose Z je 4-krat vySSi.

> 4 fezné hrany.

> Stopka KST (strmy kuzel Kennametal) pro nejvyssi moznou
presnost umoznénou tvarem hlavy vystruzniku.

> Snadno nastavitelna, bez nutnosti sefizovani zpétného kuzele.




|~

HLAVY MOTOR

Vybavte své obrabéci centra a transferové

linky nastroji Kennametal pro vSechny obrabéci
operace na hlavach motor(i pro automobilovy
priimys| nebo stacionarni motory vyrobené

z litin, tvarnych litin nebo hliniku.

INTERPOLACNi FREZOVANI
S UHLEM NASTAVENi 90°

NASTROJE Z PCD A CBN

> NejvySSi produktivita, pfesnost s vysokou
Zivotnosti a nizké naklady na nastroje.

> Bezpecny kontrolovany proces a nejuzsi
dosazitelné tolerance.

> Celkové zvySeni kvality a snizeni mnoZzstvi
neshodnych kusti a nakladil na kontrolu.
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VS & VV (VENTILOVA SEDLA & VODIiTKA VS & VV (VENTILOVA SEDLA & VODIiTKA

VENTILU) VYVRTAVANI VENTILU) DOKONCOVANi

VYSTRUZNIK S PAJENYMI BRITY PCD NASTROJE QUATTRO CUT™

> 7 = 4 pro sedlo ventilu. > Jeden typ britovych desti¢ek RIQ™ pro vSechny

> Z = 4 pro vedeni ventilu. ahly nastaveni.

» Téleso nastroje z kombinace oceli a karbidu je urcené > 3 pouziti bfitove hrany x 4 fezné hrany na britove
pro tepelné upinani s maximalni tuhosti. desticce = 12 vymen.

> K dispozici v karbidovém nebo CBN provedeni

hazivosti mezi sedlem a voditkem.
» Jednoduché valcové stopky pro vystruzniky s voditky.
> \lystruzniky s voditky jsou k dispozici jako: RIR™—
vystruznik s voditky nebo monolitni vicebrity karbidovy
vystruznik.



OJNICE

Snizte své naklady na vyrobu otvord.

Vybavte sva obrabéci centra a transferové linky nastroji
Kennametal pro vSechny obrabéci operace na ojnicich
vyrobenych z oceli nebo sintrovanych oceli.

DOKONCOVANi 0TVORU
MODULARNI VYSTRUZNIKY RHM

> Modularni vystruzniky RHM.
> Hlavy s brity do Sroubovice.

VRTANI
MONOLITNi KARBIDOVE VRTAKY HP

> lysoké rezné rychlosti a posuvy.

a vysoka presnost.
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VRTANI

MULTIFUNKCNi NASTROJE PRO
STREDNI DOKONCOVANI

» Vlystruznik RIQ v kombinaci s vystruznikem s PCD.
> Jednoduché, rychlé a presné nastaveni.
> Velmi efektivni Fedeni z hlediska nakladu.

SRAZENi HRAN

MULTIFUNKCNi NASTROJE PRO
STREDNI DOKONCOVANI

> Kombinované nstroje pro vrtani, srazeni hran
a zahlubovani.

> Specialni konstrukce pro snadné serizeni.
> ZvySuje vasi produktivitu.




KLIKOVE HRIDELE

Vybavte sva obrabéci centra a transferové linky
nastroji Kennametal pro vSechny obrabéci operace
na klikovych hridelich vyrobenych z litin nebo oceli.

VRTACi NASTROJE
VRTAK PRO HLUBOKE OTVORY

> Zdvojnasobte Ubér materialu diky dvéma Feznym
britim; nahrad'te vrtaky s jedninou efektivni Feznou
hranou.

> Siroka $kala standardnich a semi-standardnich vrtakd
pro pokryti vSech vasich vrtacich aplikaci pri vyrobé
automobilts nebo nakladnich vozu.

»D =3,0-16,0 mm
Délky = 15, 20, 25, 30 x D jako standardni provedeni.

> Rezné podminky v rozmezi vc = 80-160 m/min,
fz=0,10-0,25 mm.




FREZOVANI
ROTACNi KOTOUCOVE FREZY

> Konstrukce je navrzena pro pokryti celého
vyrobniho procesu.

> Jeden typ frézy je schopen provést vSechny
hrubovaci, stfedni i dokonCovaci operace
u loZiskového ulozeni.

> K dispozici je provedeni s jednim nebo vice disky.

> Britové desticky jsou vyrobeny tpravou
semistandardC pro dosazeni nejnizich nakladu.
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> Podle druhu obrabéci operace jsou k dispozici
pozitivni nebo negativni geometrie.

> Rezné podminky v rozmezi
vc = 140-160 m/min, fz= 0,10-0,30mm.



FREZOVACI NASTROJE
FREZY PRO VNITRNi FREZOVANI

> Konstrukce je navrzena pro pokryti celého
vyrobniho procesu.

> Jeden typ frézy je schopen provést vSechny hrubovaci,
stfedni i dokonGovaci operace u loZiskového ulozeni.

> K dispozici je provedeni s jednim nebo vice disky.
> BFitové desti¢ky jsou vyrobeny Upravou semistandarddl

> Podle druhu obrabéci operace jsou k dispozici pozitivni
nebo negativni geometrie.

» Rezné podminky v rozmezi vc = 120-250 m/min.
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FREZOVACI NASTROJE
VYSOKORYCHLOSTNi VNEJSi FREZOVANi

> Konstrukce je navrzena pro pokryti celého vyrobniho procesu.

> Jeden typ frézy je schopen provést vSechny hrubovaci, stfedni
i dokonCovaci operace u loziskového ulozeni.

> K dispozici je provedeni s jednim nebo vice disky.

> Vlynikajici vyvazenost kombinace specialni kontrukce a standardnich
ISO bFitovych desti¢ek vede k nizkym provoznim nakladtm.

» Rezné podminky v rozmezi vc = 80-300 m/min, fz= 0,05-0,50 mm.



HLAVA LOZISKA
CEPU KOLA
(TEHLICE)

Zvolte si Kennametal pro obrabéni loziskovych hlav ¢epti kol
vyrobenych z litin, tvafenych oceli nebo hliniku, které se pouzivaji
pro kluzna loZiska v automobilovém priimyslu.

KUZELOVE VRTAKY S VBD A

KUZELOVE VYSTRUZNIKY RIR

» Standardni bfitové desticky zajistuji optimalni
vykonnost a odstrafuji nutnost prebruSovani.

> NejvysSi produktivita a nejnizsi naklady na
vyrobeny dil.
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PRESNE DOKONCOVANI OTVORU RIR™
A RIQ™ JEDNOBRITYMI VYSTRUZNIKY

» Velmi vysokeé fezné rychlosti a posuvy.
» Vlyznamné zvySuji vasi vykonnost.
> MozZné pfebrouseni nastrojd.

KOMBINACE FREZOVANi A VRTANI
(INTEGROVANE HYDRAULICKE UPIiNACE)

KOMBINOVANA ZAPICHOVACI FREZA

> Nastroj zajiStuje Ctyfi operace: frézovani, vrtani,
¢elni i zpétné srazeni hran.
» Minimalizace ¢as( pfi vyméné nastroje a zvySeni vyroby.




BRZDOVE
TRMENY

Zvolte si Kennametal pro obrdbéni litinovych
a hlinikovych brzdovych tfmend.

NASTROJ W-LINE

Nastroj pro dokonCovani a srazeni hran otvoru pro

pist a obrabéni axialnich zapicha.

» Casové Usporny kombinovany néstroj.

> Pro pfesné dokoncovani jsou k dispozici bfitové
destiCky s hladici fazetkou wiper.

» VlysSi fezné podminky vedou ke zkraceni
obrabécich cykl.

(l
N
e
CIRKULARNI FREZY

Nastroj z praSkové oceli pro obrabéni

tésnicich drazek.

> Tfi pouZitelné fezné hrany.

> MensSi vibrace.

> Pro pfesné dokoncovani jsou k dispozici
bfitové desticky s hladici fazetkou wiper.

» VlysSi fezné podminky vedou ke zkraceni
obrabécich cykld.
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VEDEL JSTE,

U Sorta karbidu Kennametal

O K3109 je priimyslovym

standardem pro zpétné protahovaci
trny. Jsou jim vyrabény dily jako
pistni ¢epy, drahy lozZisek, ventily

a zdvihdtka ventilii, pouzdra
zapalovacich svicek, loziskové klece a
vrtule a hfidele. Ndstroje s priimérnou
Zivotnosti 35 000 az 500 000 kusii je
mozné pro dosazeni vyssi pevnosti
ddle jesté zuslechtit sintrovanim HIP
procesem.

JEDNOCHODY NASTROJ

Vlyvrtejte pist v jedné operaci.

» Ctyfi pouZitelné fezné hrany.

» Snadno nastavitelné pro usporeni ¢asu.
» Voditka z PCD.



BRZDOVE KOTOUCE

Kompozity s ocelovou matrici jsou dobie znamé pro
vyborny pomér mezi pevnosti a hmotnosti a pro své dobré
mechanické parametry. Pfesto vysoké vyrobni naklady a
Spatna obrobitelnost vzhledem ke kombinaci abrazivniho
chovani pojiva (napf. SiC) a jeho adhezi k hlavnim kovovym
materidllim jsou stéle vyzvou pro dosazeni vy$sich drovni
produktivity.

SOUSTRUZENI
BRITOVE DESTICKY CBN A PCD

Ultra tvrdy fezny material.

» Vlysokeé fezné rychlosti >2000 m/min. > Upinaci prolis zaruGuje pevné a tuhé upnuti.

> Vy$8i fezné podminky zkracuji dobu cyklu.  » Bfitové desticky s fazetkou wiper ze sorty

> Biitové desticky ze sorty KB1340 jsou KB1345 jsou urceny pro dokoncovani.
uréeny pro hrubovani. > Bitové desticky ze sorty KD1405 jsou

uréeny pro obrabéni kompozitd MMC.
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VRTANiI
VRTAKY S PCD

Vrtaky s pajenymi brity z polykrystalického diamantu

(PCD) dosahuiji:

> Nejvy$si produktivity pFi pouZiti na vech
hlinikovych slitinach.

> Nizsi adheze a mendi vytvareni nartstku.

> Vlysokou odolnost proti opotrebeni pro lispésné

obrabéni hliniku s vysokym obsahem kiemiku diky
vhodnym sortam PCD.

» Vlynikajici jakost povrchu a provedeni otvoru.
> Vlynikajici odvod tfisek diky nejmoderné;jsi
konstrukci drazek.

> Vhodné pro pouziti v kombinaci s chladici kapalinou
nebo mikromazanim MQL.

VRTANI
VRTAKY Y-TECH

Karbidové vrtaky Y-tech zarucuiji:
> \lyjime€na presnost otvorti diky nerovnomérmému rozmisténi
britd a konstrukci s tfemi vodicimi fazetkami.

» Vhodné pro pouZiti v kombinaci s chladici kapalinou nebo
mikromazanim MQL.

» Drazky do Sroubovice prispivaji k vynikajicimu odvodu trisek.

> Nejvyssi produktivity pFi pouZiti na vSech hlinikovych slitinach.

> Nizsi adheze a mensi vytvareni nartstku diky pouziti
nejnovéjsich sort.




TRVALY KONSTRUKCNI
ROZVOJ

Kennametal je vedouci firmou ve vyrobé standardnich i
specidlnich nastroji diky inovacim, konstrukci a sluzbam.

Ovérené reSeni a spoluprace.

Uspésné projektové vedeni vyzaduje dobré planovani, Kennametal mizZe vasim technologlim a vyrobciim
tymovou spolupraci a odpovédné provedeni. Diky nasim strojli zajistit konstrukéni podporu, vyjimecné obrabéci
rozsahlym zkuSenostem s vyvojem a implementaci technologie a zkuSenosti s vedenim projektl pro zajisténi
novych konstrukenich strategii Kennametal nalezl a vaSeho trvalého rozvoje. Dokonalé fizeni procesi vede
ovéril zpiisob, jak rychle vyrabét a dodavat na trh nové ke zkraceni ¢asu od vyvoje po dodani nového produktu
nastroje. Zplisoby dodani jsou peclivé naplanovany na trh, snizuje naklady a riziko implementace novych

a spolecné odsouhlaseny pred zaGatkem projekitu. technologii.

Formalné s vami béhem projektu ovéfujeme vyvoj a
vysledky diky nasim systémovym méficim nastrojtim.
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WE@EM MD U mad Kennametal vice neZ 700 dobie

0

proskolenych a inovativnich vyzkumnych
pracovnikii a vyvojovych inZenyrd. Vyvijeji nové
moderni materialy pro narocné aplikace véetné
vlastnich komponenti, které zaruéuji nejvy$si
vykonnost pro nase zakazniky.

VYVOJ RESENi A NAVRH NABIDKY  REALIZACE

Upfesnéni potfeb zakaznika a/nebo vyrobce Vyroba
obréabécich stroji Dodavky
Rozhodnuti zékaznika: Pozadavek nabidky Projektoveé fizeni
Montaz
, Predsefizeni
PREZENTACE NABIDKY Vyvazeni
Diskutuijte jak vdam mize Kennametal pomoci Kontrola
Rozhodnuti zékaznika: Pozadavek nabidky gl(()gﬁerrllli

Podpora zavedeni technologie

VYTVORENI PLANU PROJEKTU

Upfesnéni technickych a obchodnich PﬁEVZETi
podminek projektu

Vytvoieni harmonogramu vyvoje a projektu
Odsouhlaseni vykres(

Kontrola vykonu s podminkami uvedenymi
ve smlouvé
Rozhodnuti zakaznika: Formalni pfevzeti

ODSOUHLASE'\DH PLAN[! P.RO,JEKTU ASISTENCE PRI ZAVEDENi
Prezentace vykresu a potvrzeni objednavky

Rozhodnuti zakaznika: Potvrzeni planu TECHNOLOGIE

projektu a dodavek Plan podpory nabéhu vyroby obsahuje asistenci
pii planovani skladovych zasob nahradnich dil(
a spotfebniho materialu a dalsi optimalizacni
kroky.



KENNAMETAL COMPLETE ™

Nas program Kennametal Complete™ je zaméren
na zvyseni celkové vyrobni produktivity diky novym

sluzbam a siti strategickych partnert, ktefi vam
pomohou vyrazné zvysit vasi produktivitu a ziskovost.

> OPTIMALIZACE VYROBNIHO
PROCESU

Sluzby Kennametalu v oblasti optimalizace

vyrobniho procesu zahrnuiji:

» Vybér nastroje, aplikaci, standardizaci
a konstrukei.

» Upinaci pfipravky a standardizace pro snizeni
skladovych zasob.

» Konsolidace vyroby pro maximalni
vyuziti kapacit.

» Principy pruzné vyroby Lean pro
minimalizaci odpadu.

» Vytvoreni procesnich sekvenci pro spravny
tok vyroby.

> RECYKLACE KARBIDU

Jednoducha logistika

Je pro vés snadné chovat se odpovédné k
Zivotnimu prostiedi a je zde jesté jeden dobry
ddvod: Je to vyhodné! Diky naSemu Recyklacnimu
programu karbid(i od vas Kennametal vykoupi
pouZité karbidové materialy (vwyménné dobropisy
na nastroje jsou k dispozici podle regiond).

> ODDELEN| NOVYCH
PROJEKTU

Vyuzivame inovace pro dosazeni
konkurenénich vyhod

Oddéleni novych projektli Kennametal
podporovalo UspéSné spusténi stovek novych
vyrobnich linek po celém svété v automobilovém,
leteckém, tézkém i vSeobecném primyslu, pfi
vyrobé chladici techniky, Zelezni¢ni techniky

i v lodnim priimyslu.

Nase sluzby s pfidanou hodnotou obsahuji:
> Vedeni projektu metodou Lean.

» Specidlni nastroje.

» Hodnoceni nakladd.

» Planovani, monitoring a nakup.

> DODACI SLUZBY

Pro¢ by jste méli vyuzivat dodaci

sluzby Kennametal?

Rychlejsi vysledky — NaSe ovérené
zku$enosti umoziuiji identifikaci vaSich potfeb,

Sppyy cuam
poskytnuti feSeni a dosazeni méfitelnych soLumioV
vysledkt rychle a s nizkymi naklady.

Disciplinované vedeni projektu — po
celém svété jsme u vyznamnych zakaznikil
implementovali stovky na miru pfipravenych
program{i dodacich sluZeb a dosahli jsme
vyraznych uspor nakladd, zvyseni efektivity
a dalSich pridruzenych vyhod.

> VZDELAVANI

Vzdélavaci stredisko Kennametal podporuje
vase usili za zvySeni produktivity a snizeni
nakladiim tim, Ze vam zajistuje:
» Komplexni kurzy inZenyringu.
» Prlimyslové a specifické aplikacni kurzy.
» Specialni vyukové programy u zakaznikil

a internetové vzdélavani.

> OSTRENi NASTROJU

Nase sluzby ostfeni nastrojti pomahaji
optimalizovat celkové ndklady na nastroj béhem
jeho Zivotnosti diky pfeostreni na vykon podobny
novému nastroji. Rychlou vymeénou pouzitych a
prebrousenych nastroji zaruéujeme dostatecné
mnozstvi nastrojli k dispozici pro vasi vyrobu.

SIROKY PROGRAM SLUZEB

TPies komplexni program sluzeb Kennametal

si budujeme partnerstvi zaloZzené na kontinudinim

zvySovani produktivity diky zapojeni se do

vasich procest inZzenyringu a vyroby v:

» Kontinudlni optimalizace pfimo ve vyrobé.

» Névrh novych konkurencénich produktli nebo
projektd.

» Logistické sluzby ve vyrobé.
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