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DRIVE. NYNIi. VZDY.

Spolehliva znacka v obrabéni kova.
— Nejstarsi znacka v obrdbéni kovi

— Vice nez 80 let prvotfidni kvality kovoobrébécich néstrojo
pro vysoky vykon— Svétové uzndvané odborné technologické
znalosti

Nasim vazenym zakaznikom:

Spole¢nost Widia iz od svého zaloZeni v roce 1926 presné rozumi
zpUsobdm, kterymi ze zvysit vasi vykonnost a ziskovost — zavddénim
jedineénych produktl a sluZeb, které snizuji vase provozni ndklady a
vyrobni éasy.

Na ndsleduijicich vice nez 80 strandch naleznete vynikajici
vyrobky pro zapichovdni, upichovéni a fezdni zavitd... viechny
specidlné navrzené pro vyznamné zvyseni celkové produktivity,
dokonce i v nejndroénéjsich zapichovacich, upichovacich a
zdvitofeznych aplikacich.

Uplny sortiment vyrobkd
spolegnosti Widia naleznete v
Hlavnim celosvétovém katalogu.

. J

WIDIA, Manchester, ProGroove, MTC, MTC SLS, TopGroove, TopThread, MTC-SX, MTC-PT, MTC-PC,
TN6010, TN6016, TN6025, TN6026, TN6030, Tﬁl6031, TNZ110, TN7525, TN7535, TN8025,

THM, TTM, NG, NR, NF, NB, NT, NU, NV, NW, NJ, ND, NA, TN jsou ochranné zndmky spolecnosti
Kennametal Inc. nebo pridruzenych spolecnosti a jsou zde pouzity jako takové.

™
MAN c H Es I ER Nepfitomnost ndzvu vyrobku, sluibg nebo |c()ch1 v tomto katalogu nepfedstavuje zfeknuti se ochranné
zndmky spole¢nosti Kennametal nebo prév duevniho vlastictvi, tykajicich se tohoto jména a loga.




Zapichovdni a déleni

Zapichovani a déleni

Pfi zapichovacich a délicich operacich se obvykle vyuzivé
celd délka bfitu, zndmd jako $itka. Sitka a hloubka
operace jsou ddny geometrii desti¢ky a zpisobem, jakym
je desti¢ka upnuta. Ustavujici plochy desticky ve tvaru
V a/nebo kolikovy zplsob uchyceni zajistuji spolehlivé
vymezeni polohy.

Zvl&dni pozornost byla vénovana regulaci ffisek a jejich
odstranéni, specidlné navrzend geometrie utvatede
zamezuje vzniku problém0 se zand3enim tfiskami a
nekontrolovatelnymi pdsovymi ffiskami pfi zapichovacich a
upichovacich operacich.

Rozsdhly program zahrnuje desti¢ky pro zapichovéni,
upichovani, profilovani, podiezdvani i pro fezani zavitd.

ProGroove™ systém

Zapichovaci, upichovaci a profilovaci program s jednostrannymi desti¢kami.
Rozmérové spravné a obnovitelné sefizeni polohy bfitu diky dvojitému hranolu
a pevnému ustavujicimu povrchu.

LG Groove systém

Rozsdhly zapichovaci program s jednostrannymi destickami.

MTC" SLS™ systém

Zoubkovany systém uchyceni, nejviestranngjsi systém stavitelnych drzakd v
celém odvétvi. Vynikajici tuhost a nejlepsi upnuti s patentovanym designem
desticek ve tvaru dvojitého V. Upichovéni, zapichovdni, &elni

zapichovdni a profilovani s oboustrannymi destickami.

™ ’

MTC" systém

Upichovdni, zapichovani, ¢elni zapichovéni a profilovani s oboustrannymi
destickami. Integrdlni stopka noZe s oboustrannymi destickami.

TopGroove™ a TopThread™ systém

Navrzené a doporugené pro zapichovdni a soustruzeni s pomérem
hloubka/3itka fezu 1,5 a méné. Jeden systém obstaravd

O.D. a I.D. zapichovani, &elni zapichovdni, zpétné soustruzeni

a fezdni zdvitd.




Upinacisystéemy

ProGroove systém

Pfi vyméné britovych desticek se kli¢
zasune do zahloubeni v planzetd.
Otogenim o 90° se &elist planzety
ofevre.

MTC SLS systém

O

:

V této poloze je kli¢ zajitény, pro vyménu

britovych desticek tak zdstavaji obé ruce
volné.

Exkluzivni patentovany design desticky
ve tvaru dvojittho V zaruéuje nejlepsi
upnuti a vynikaijici tuhost.

Vyménné stavitelné drzdky pro prakticky
kazdé pouziti: upichovani/déleni, O.D./
.D. zapichovéni a &elni zapichovdni.

Za G&elem snadného objednani a
omezeni poctu skladovych polozek maiji
samostatné stavitelné drzdky jedno &islo

dilu.

Vyménné stavitelné drzdky umoziuji
rychly pfechod mezi mnoha aplikacemi
a 3itkami desticek.

TopGroove a TopThread systém

Tuhd konstrukce upnuti zamezuje pohybu
desticky béhem obrdbéni s vysokymi
posuvy. Tato vyhoda zaruéuje vybornou
jakost povrchu, zvy3enou produktivitu
a nadprimérnou Zivotnost ndstroje a

Pri otogenti kli¢em zpét je bfitova desticka
zatlagena proti 10zku v Zelisti planzety.
Desticka mé& presné vymezenou polohu
a je bezpecné upnuta.

Vlozeni
desticky do
stavitelného
drzdku

Chcete-li zaijistitnejlep3i upnuti avynikaijici
tuhost, vkladejte do stavitelného drzdku
desticky Widia Manchester Double V.

SniZuje pripravny &as a dobu prostojo.

napomdhd dosaZeni vynikajicich hodnot
soustfednosti. Robustni sedlové upnuti
pUsobi upinacimi silami ve tiech oséch a
zajisfuje tak nadprimérnou odolnost vici
bocnimu tlaku a tangencidlnim silédm.
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Privodce zapichovacimi aplikacemi

Aplikace
E @)
A
V22222
Upichovaci vlastnosti Desticky
- 3itka upichovéni od 2 do 8 mm - precizni spékané provedeni
(0,079 az 0,315 palce) 0zké tolerance, dobrd opakovatelnost
— pravé a levé tvary se — dostupnost integrdlnich noZzovych drzakd
6° Ghlem stoupdni se Sroubovym upindnim
ProGroove - samoupinaci planzety a - zapichovani, déleni i O.D. soustruzeni
infegrdlni nozové drzaky ~ hloubka fezu od 10 do 40 mm
se Sroubovym upnutim (0,394 a2 1,580 palce]
- Lednob?ité desticky pro maximdini
loubku fezu
Desticky
- 3itka fezu od 8 do 16 mm
(0,315 az 0,630 palce)
LG Groove O.D. aplikace
— integrdlni nozové drzdky s klinovym upinanim
jsou dostupné
- hloubka fezu od 20 do 32 mm
(0,787 az 1,260 palce)
Upichovaci vlastnosti Desticky
— hospodédrné oboustranné desticky - 3itka fezu od 2 do 8 mm
- 3itka upichovéni od 1,5 do 4 mm (0,079 02 0,315 palce)
(0,059 az 0,157 palce) - geomefrie pro hluboké zapichovani
(MTC-SX a MTC-SX Ultra)
- pravé a levé tvary s O.D. aplikace
5° @ 12° Ghlem stoupdni — integrdlni nozové drzdky a stavitelné drzdky
MTC a MTC sLS - infegrdlni nozové drzdky a stavitelné drzdky se Sroubovym upindnim jsou dostupné
se Sroubovym upinanim jsou dostupné — hloubka fezu od 16,5 do 25,4 mm
- vyhovuiji extrémnim pozadavkiém na tuhost (0,650 az 1,000 palce)
a rozmérovou presnost
— maximdlni hloubka fezu 22,2 mm 1.D. aplikace
(0,875 palce] - noZe pro vniffni soustruZeni s minimdlnim promérem
soustruzeni 57,15 mm (2,250 palce)
Desticky
— 3ftka fezu od 0,5 do 6,35 mm
(0,020 az 0,250 palce)
— hloubka fezu od 0,64 do 12,7 mm
(0,025 az 0,500 palce)
— desticky s utvafedem fisky, kladnym Ghlem &ela a
neutrdlnim plochym povrchem jsou dostupné
O.D. aplikace
— integrdlni nozové drzdky jsou dostupné
TopGroove

1.D. aplikace

- noze pro vnitfni soustruZeni s minimdlnim prémérem
vyvrtavéni 11,2 mm (0,440 palce)




W/
" -
HE-

Wrrz

Privodce zapichovacimi aplikacemi

-

Doporuéeno pro malé Gbéry materiglu
Desticky
— §itka fezu od 2,0 do 8,0 mm

(0,079 az 0,315 palce)
- r0zné geometrie pro témé&F viechny materigly
- precizni spékané provedeni

O.D. aplikace
- integrdlni nozové drzdky se Sroubovym upinanim
jsou dostupné

- hloubka fezu od 10 do 40 mm
(0,394 az 1,580 palce)

Doporuéeno pro malé Gbéry materiglu

Desticky s plnym radiusem

— 3itka fezu od 3,0 do 6,0 mm
(0,118 az 0,236 palce)

0.D. aplikace
— integrélni nozové drzdky se Sroubovym upindnim
jsou dostupné

— hloubka fezu od 10 do 32 mm
(0,394 az 1,260 palce)

Minimdlni promér pri &elnim zapichovani
- 38 az 205 mm
(1,500 az 8,000 palce)

Rozsah sitky fezu

— 3ftka fezu od 3 do 6,35 mm
(0,118 az 0,250 palce)

Rozsah hloubky fezu

— hloubka fezu od 13 do 25,4 mm
(0,500 az 1,000 palce)

Doporuéeno pro velké obéry materidlu,
predevsim pri soustruzeni
Desticky
- 3itka fezu od 2 do 8 mm
(0,079 az 0,315 palce)

- hospoddrné oboustranné desticky

O.D. aplikace

— integrdlni nozové drzdky a stavitelné drzdky
se Sroubovym upindnim jsou dostupné

— hloubka fezu od 16,5 do 25,4 mm
(0,650 az 1,000 palce)

1.D. aplikace

- noZe pro vniffni soustruZeni s minimalnim prémérem

vyvrtévéni 57,15 mm (2,250 palce)

Doporuéeno pro velké Gbéry materiglu
Desticky s plnym radiusem
- 3itka fezu od 3 do 8 mm

(0,118 az 0,315 palce)

O.D. aplikace
— integrélni nozové drzdky a stavitelné drzaky
se Sroubovym upindnim jsou dostupné

— hloubka fezu od 16,5 do 25,4 mm
(0,650 az 1,000 palce)

Minimalni promér pfi éelnim zapichovani
- standardni desticky: 54 az 222,3 mm

(2,125 az 8,750 palce), v zdvislosti na velikosti
— NFD desticky pro &elni zapichovdni:

47,6 az 57,2 mm

(1,880 az 2,250 palce)

- u viech je neomezeny maximdlni primér

Rozsah sitky fezu

- standardni desticky: 0,5 az 6,35 mm
(0,020 az 0,250 palce)

— NFD desticky pro &elni zapichovdni:
3,0 az 6,35 mm
(0,118 az 0,250 palce)

Rozsah hloubky fezu

- standardni desticky: 0,64 az 12,7 mm
(0,025 az 0,500 palce)

— NFD desticky pro &elni zapichovdni:
6,35 az 12,7 mm
(0,250 az 0,500 palce)

Doporuéeno pro stredni oz velké
Gbéry materidlu u mélkych profilo

Desticky s plnym radiusem
— 3itka fezu od 1,0 do 6,35 mm
(0,039 az 0,250 palce)

— hloubka fezu od 1,27 do 6,35 mm
(0,050 az 0,250 palce)

0.D. aplikace

— integrélni nozové drzdky jsou dostupné




ProGroove

Zapichovani

Integrélni drzdky ProGroove

Rozmérové spravné a obnovitelné sefizeni polohy bfitu

diky dvojitému hranolu a pevnému ustavujicimu povrchu.

Presnd vyska fezu.
Konzistentni 3itka zdpichu.

B&hem obré&béni nedochdzi k posunu ani ustupovdni
ndstroje.

Bezproblémovy odchod frisek.

Planzety ProGroove

Rozmérové spravné a obnovitelné sefizeni polohy bfitu

diky dvojitému hranolu a pevnému ustavujicimu povrchu.

Planzeta se dvéma pouzitelnymi konci.
Planzeta sefiditelnd podle déliciho proméru.

Dvoudilnd konstrukce: PlanZeta v nozovém drzdku.




Zapichovani

ProGroove

pichu 2 — 8 mm / 0,079 - 0,315
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N T *
e l (i[O r |
| P
Lo L m
e CD — =
o P — } !
pro zapichovdni a déleni T T ‘ - @) ‘
Lo y R|
122517... metrické
mm palce pro zapichovani a tvarové soustruzeni
122517 620 00 ...62100 16 16 16,2 100 26 10 254
2 079 ...62200 ...62300 20 20 20,2 125 26 10 254
...62400 ...62500 25 25 252 150 26 10 254
...63400 ...63500 16 16 16,3 100 26 10 254
3 118 ...63000 ...63100 20 20 20,3 125 26 10 254
...63200 ...63300 25 25 253 150 26 10 254
...64000 ..64100 123567, 2 2 204 125 3 125 1)
4 157 ...64200 ...64300 Strana 52 25 25 254 150 31 12,5 32
...644 00 ...64500 32 25 254 170 31 12,5 32
...65200 ...65300 25 25 255 150 31 12,5 —
’ 7 ...65400 ...65500 32 25 255 170 31 12,5 -
...66200 ...66300 25 25 25,6 150 35 16 -
¢ B ...664 00 ...66500 32 25 25,6 170 35 16 -
...68200 ...68300 25 25 257 150 36 16 —
’ s ...684 00 ...68500 32 25 25,7 170 36 16 -
mm palce pro zapichovani a déleni
2 079 122517 820 00 ...82100 16 16 16,2 100 7 16 —
...83000 ...83100 20 20 20,3 125 32 20 —
3 118 ...83200 ...83300 25 25 253 150 40 25 —
...83600 ...837.00 32 25 253 170 40 25 —
..84000 ...84100 193567 2 2 20,4 125 40 % —
4 157 ...84200 ...84300 Strana 52 25 25 254 150 40 25 —
...844.00 ...84500 32 25 254 170 53 32 —
5 o7 ...85200 ...85300 25 25 255 150 53 32 —
...85400 ...85500 32 25 255 170 53 32 —
6 236 ...86400 ...86500 32 25 256 170 53 32 —
8 315 ...88400 ...88500 32 25 257 170 66 40 —

Ndhradni dily naleznete na strané 10.




ProGroove Zapichovani

= CD =

pro zapichovéni a tvarové
soustruzeni

- F—af
_-.,/\/r-

= H—]

r
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B ~s—

L1

(e CD —»my

pro zapichovéni a déleni l " ®) @
:l: l ‘ = [ b — | ' ‘
L2
L4 E]
’
1225 00... v palcich
mm palce pro zapichovani a tvarové soustruzeni
; - 122500130 00 ...13100 750 150 764 5.000 1.024 .394 1.000
’ ...13200 ...13300 1935 67 1.000 1.000 1.014 6.000 1.024 .394 1.000
...14000 14100 7500 750 768 | so0 | 1 9 | 1260
4 157 Strana 52
...14200 ...14300 1.000 1.000 1.018 6.000 1.2 492 1.260
5 197 ...15200 ...15300 1.000 1.000 1.022 6.000 1.221 492 —
mm palce pro zapichovani a déleni
] - 12250023000 ...23100 150 750 764 5.000 1.260 181 -
) ...23200 ...23300 1.000 1.000 1.014 6.000 1.575 .984 —
123567...
...24000 ...241 00 750 750 768 5.000 1.575 984 —
4 157 Strana 52
...24200 ...24300 1.000 1.000 1.018 6.000 1.575 984 —
5 197 ...25200 ...25300 1.000 1.000 1.022 6.000 2.087 1.260 -
pro Sitku zdpichu W Sroub Kli¢ @ @
2 121460126 00 12148041100 (3)
3-5 121485962 00 12148041200 (4)
6+8 121460127 00 12148041300 (5)
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Zapichovani ProGroove

pichu 2 — 8 mm / 0,079 - 0,315

[~&—— CD —

150°
122513...*

122513320 00 19 748 157 618 17 067 90 3.543 20 187

: w ...420 00 26 1.024 214 843 17 067 110 4331 25 984
3 118 ...430 00 26 1.024 214 843 24 094 110 4331 40 1.575
4 157 ...440 00 26 1.024 214 843 32 126 110 4331 40 1.575
2 079 ...520 00 193567 32 1.260 25 984 17 067 150 5.906 25 984
3 118 ...53000 32 1.260 25 984 24 094 150 5.906 50 1.969
4 157 ...540 00 Siana 52 32 1.260 25 984 32 126 150 5.906 50 1.969
5 197 ...550 00 32 1.260 25 .984 42 165 150 5.906 60 2.362
6 236 ...560 00 32 1.260 25 984 5 197 150 5.906 60 2.362
...580 00 32 1.260 25 984 6,8 .268 150 5.906 60 2.362

’ i ..68000 525 2.067 45 1.772 6,8 268 250 9.843 100 3.937

* Dridky planzet 1 225 13 naleznete na strandch 12 a 13.

pro sitku zdpichu W Montazni kli¢
2-5 121460 038 00
6+8 1214 60 095 00




ProGroove Zapichovani

1225121...
1225122/3...
[ = 1
L
122512... metrické

12251212500 12251332000 19 19 25 — 173 19 — 100
2 079 12251221900 122513320 00 19 16 30 4 28,3 16 30 100
12251342000 26 25 32 — 18,3 20 — 125
3 118 12251213200 ...43000 26 25 32 — 17,6 20 — 125
4 157 ...44000 26 25 32 — 16,7 20 — 125
2 079 12251342000 26 16 40 12 343 16 36 100
3 118 12251221600 ...43000 26 16 40 12 33,6 16 36 100
4 157 ...44000 26 16 40 12 327 16 36 100
2 079 12251342000 26 20 40 8 36,3 18 38 100
3 118 12251222000 ...43000 26 20 40 8 35,6 18 38 100
4 157 ...440 00 26 20 40 8 347 18 38 100
2 079 122513520 00 32 25 50 10 38,3 20 40 125
3 118 ...53000 32 25 50 10 37,6 20 40 125
4 157 ...540 00 32 25 50 10 36,7 20 40 125

12251222500
5 197 ...55000 32 25 50 10 35,8 20 40 125
6 236 ...560 00 32 25 50 10 35 20 40 125
8 315 ...58000 32 25 50 10 332 20 40 125
2 079 12251352000 32 32 50 3 433 25 45 125
3 118 ...53000 32 32 50 3 42,6 25 45 125
4 157 ...54000 32 32 50 3 a7 25 45 125

12251223200
5 197 ...55000 32 32 50 3 40,8 25 45 125
6 236 ...56000 32 32 50 3 40 25 45 125
...58000 32 32 50 3 38,2 25 45 125
8 315 12251233200 122513 680 00 52,5 32 82 30 50,2 32 57 160
122512 34000 122513680 00 52,5 40 82 22 58,2 40 05 160

* Planzety pro drzdky 1225 12 naleznete na strang 11.
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Zapichovani

ProGroove

pichu 2 — 8 mm / 0,079 - 0,315

s __Jn'___J__ __'!'___J__
< EeseeeemealemE=a=c=g
. ‘\\ I / == 8
A :
‘__Tf_ _________________ :-]
H
322512... Hg
f— F —
By
L
’
322512... v palcich
2 079 12251342000 1.024 750 1.570 320 1.273 750 1.340 3.390
3 118 32251221200 ...43000 1.024 750 1.570 320 1.246 750 1.340 3.390
4 157 ...44000 1.024 750 1.570 320 1,210 750 1.340 3.390
2 079 122513520 00 1.260 1.000 1.890 .300 1.563 1.000 1.630 4.330
3 118 ...53000 1.260 1.000 1.890 2300 1.536 1.000 1.630 4330
4 157 ...54000 1.260 1.000 1.890 2300 1.500 1.000 1.630 4330
32251221600
5 197 ...55000 1.260 1.000 1.890 2300 1.465 1.000 1.630 4.330
[ 236 ...560 00 1.260 1.000 1.890 .300 1.433 1.000 1.630 4330
8 315 ...58000 1.260 1.000 1.890 2300 1.362 1.000 1.630 4330
2 079 12251352000 1.260 1.250 1.970 130 1.823 1.250 1.890 4330
3 118 ...53000 1.260 1.250 1.970 130 1.796 1.250 1.890 4330
4 157 ...54000 1.260 1.250 1.970 130 1.760 1.250 1.890 4330
32251222000
5 197 ...55000 1.260 1.250 1.970 130 1.725 1.250 1.890 4330
6 23 ...56000 1.260 1.250 1970 130 1.693 1.250 1.890 4330
8 315 ...58000 1.260 1.250 1.970 130 1.622 1.250 1.890 4330

* Planety pro dridky 3 225 12 naleznete na strang 11.

pro HW Upinaci $roub Klié @ @
19-32mm (1,024 1,260 palce) 121480 360 00 12148041300 (5)
52,5mm 12146013400 12148041400 (6)
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LG Groove Zapichovani

ka zdpichu 8 — 16 mm / 0,315 - 0,630

w j_ o
| = [Torel TR
4 ,1
L] ’
122501... metrické
8 315 12250110100 ...10200 32 25 25,5 170 20
10 394 ...10300 ...10400 32 25 25,5 170 20
123568...
12 A7 ...10500 ...106 00 40 32 33 200 25
Strana 53
14 551 ...107 00 ...108 00 40 32 33 200 28
16 .630 ...10900 ...11000 40 32 33 200 32
’
322501... v palcich
8 315 32250110100 32250110200 1.250 1.000 1.021 6.000 187
10 394 ...10300 ...10400 1.250 1.000 1.021 6.000 187
123568...
12 A72 ...10500 ...106 00 1.500 1.250 1.272 7.000 984
Strana 53
14 551 ...107 00 ...108 00 1.500 1.250 1.272 7.000 1.102
16 .630 ...109.00 ...11000 1.500 1.250 1.272 7.000 1.260
pro sitku zdpichu W 8 10 12 14 16
Upinaci svornik ...80 606 00 ...80 606 00 ...80 607 00 ...80 607 00 ...80 608 00
Upinaci klin ...80943 00 ...80944 00 ...8094500 ...80 946 00 ...80947 00
Upinaci $roub ...85741 00 ...85749 00 ...85749 00 ...85740 00 ...85740 00
Klié ...8041000 (2,5 ...8041100 (3) ...8041100 (3) ...8041200 (4) ...8041200 (4)
Klié na upinaci svornik ...8046000 (1,5 ...8046000 (1,5 ...80409 00 (2) ...80409 00 (2) ...8041000 (2,5
2 3

1 Upinaci svornik
2 Upinaci Klin
3 Upinaci roub




Zapichovani

MTC SLS stavitelné drzaky

Zoubkovani na styénych plochdch nozového a stavitelného drzdku zvysuje
velikost povrchu a zajidtuje tak nadprimérnou tuhost.

Exkluzivni patentovany design desticky ve tvaru dvojitého V
zaruCuje nejlepdi upnuti a vynikaijici tuhost.

Vyménné stavitelné drzdky pro prakticky kazdé pouZiti.

Vyménné stavitelné drzdaky umoZziuji rychly prechod mezi
mnoha aplikacemi a 3itkami desticek.

Snizuje pfipravny ¢as a dobu prostojd.

MTC integrdlni noZové drzdky
Design ve tvaru dvojitého V zajisfuje maximdlni stabilitu desticky.
Optimalizované sefizeni polohy.

Znaéeni desticek usnadriujici obsluhu.

MTC SLS
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MTC SLS upichovani/déleni Zapichovini

? g |
| 5 s |
w
= Lq -
Lo—o
o !
@)
L3 R

L] ’ ’ bd ’ L] ’
MTC SLS upichovani/déleni metrické

Ererh M Stavitelny o Stavitelny
mm palce | Nozovy dridk dridk Nozovy dridk dridk
15 059 348101 348102 16 20 20 119,5 30,5 82,6 54 16,5
2 079 253201 348103 253202 348104 16 20 20 119,5 30,5 82,6 54 16,5
3 118 348107 348108 16 20 20 125 38,1 82,6 54 222
1,5 .059 348101 348102 20 20 20 119,5 30,5 82,6 54 16,5
2 079 348103 348104 20 20 20 119,5 30,5 82,6 54 16,5

253203 253204 583...
3 118 348107 348108 20 20 20 125 38,1 82,6 54 222

Strana 54

4 157 348109 348110 20 20 208 125 38,1 82,6 54 222
15 059 348101 348102 25 25 25 1444 30,5 — — 16,5
2 079 348103 348104 25 25 25 1444 30,5 — — 16,5

253207 253208
3 118 348107 348108 25 25 25 150 38,1 — — 222
4 157 348109 348110 25 25 258 150 38,1 — — 222

Néhradni dily naleznete na strang 17.
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Zapichovini MTC SLS upichovdni/déleni

Sitka zdpichu 0,059 - 0,156 palce / 1,5 — 3,96 mm

‘ D D) B
- |
w
- Lq -
Lo—o
o !
@)
L3 R
L] ’ ’ bd ’ ’
MTC SLS upichovani/déleni alcich
e (133 Stavitelny S (13 Stavitelny
mm palee | Nozovy dridk dridk Nozovy drzdk dridk
1,5 059 348101 348102 625 150 150 4780 1.200 3.330 .250 .650
2 079 348103 348104 .625 150 150 4780 1.200 3.330 .250 .650
253101 253102
239 094 348105 348106 625 150 150 4.900 1.400 3.330 250 750
318 125 348107 348108 .625 750 750 5.000 1.500 3.330 250 875
1,5 059 348101 348102 750 750 750 4780 1.200 3.330 250 650
2 079 348103 348104 750 750 750 4780 1.200 3.330 250 .650
239 094 253103 348105 253104 348106 583.... 750 750 750 4.900 1.400 3.330 250 750
318 125 348107 348108 Strana 54 750 750 750 5.000 1.500 3.330 250 875
396 156 348109 348110 750 750 780 5.000 1.500 3.330 250 875
1,5 .059 348101 348102 1.000 1.000 1.000 5.780 1.200 — — .650
2 079 348103 348104 1.000 1.000 1.000 5.780 1.200 — — .650
239 .094 253107 348105 253108 348106 1.000 1.000 1.000 5.900 1.400 - — 750
318 125 348107 348108 1.000 1.000 1.000 6.000 1.500 — — 875
3,96 156 348109 348110 1.000 1.000 1.030 6.000 1.500 — — 875
pro nozové drid Nosny Sroub planzety Upinaci Sroub Kli¢ @ @
253201 oz 253204
606255
253101 oz 253104
619168 12148041300 (5)
253205 o 253208
619419
253105 a7 253108
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MTC SLS 0.D. zapichovini/profilovdni Zapichovini

Sitka zdpichu 2 - 6 mm / 0,079 - 0,236 palce

L3 s m

L] ’ ’ o ’ ’ L] ’
MTC SLS 0.D. zapichovdni/profilovani metrické
et N0 Stavitelny et N Stavitelny
mm palce | Nozovy dridk dridk Nozovy dridk dridk
2 079 348103 348104 16 20 20 19,5 30,5 82,6 54 16,5
253201 253202
3 118 348107 348108 16 20 20 125 38,1 82.6 54 222
2 079 348103 348104 20 20 20 19,5 30,5 82,6 54 16,5
3 118 348107 348108 20 20 20 125 38,1 82,6 54 222
253203 253204
4 157 348109 348110 20 20 208 125 38,1 82,6 54 222
5 197 348111 348112 20 20 20,8 1275 40,6 82,6 54 254
2 079 348103 348104 25 25 25 1444 30,5 — — 16,5
582...
3| am 348107 34108 P s | s | o5 | oo | B | - | — | 22
4 157 253207 348109 253208 348110 25 25 258 150 38,1 — — 222
Strana 56
5 197 348111 348112 25 25 258 1525 40,6 — — 254
6 236 348113 348114 25 25 26,1 1525 40,6 — — 254
2 079 348103 348104 32 32 32 1444 305 — — 16,5
3 118 348107 348108 32 32 32 150 38,1 - — 222
4 157 253205 348109 253206 348110 32 32 328 150 38,1 — — 222
5 197 348111 348112 32 32 328 152,5 40,6 — - 254
6 236 348113 348114 32 32 331 152,5 40,6 — - 254
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Zapichovani

L

L3

ichv 0,79 - 0,250

MTC SLS 0.D. zuplchovam/ profilovani

nalce / 2 — 6,35 mm

MTC SLS 0.D. zapichovdni/profilovani
mm palce | Nozovy dridk s'::;';ltﬂf Nozovy dridk Si::;i;ll‘ni
2 079 348103 348104 625 750 750 4780 1.200 3.330 .250 .650
239 .094 253101 348105 253102 348106 .625 750 750 4.900 1.400 3.330 .250 750
318 125 348107 348108 625 150 750 5.000 1.500 3.330 .250 875
2 079 348103 348104 750 150 150 4780 1.200 3.330 250 .650
2,39 .094 348105 348106 750 750 750 4.900 1.400 3.330 250 750
318 125 253103 348107 253104 348108 750 750 750 5.000 1.500 3.330 250 875
3,96 156 348109 348110 750 750 780 5.000 1.500 3.330 250 875
478 188 348111 348112 750 750 780 5.100 1.600 3.330 250 1.000
2 079 348103 348104 1.000 1.000 1.000 5.780 1.200 — — 650
239 .094 348105 348106 ggf 1.000 1.000 1.000 5.900 1.400 — — 750
318 125 348107 348108 1.000 1.000 1.000 6.000 1.500 — — 875
3,96 156 B 348109 B 348110 o 6 1.000 1.000 1.030 6.000 1.500 — — 875
478 .188 348111 348112 1.000 1.000 1.030 6.100 1.600 — — 1.000
6,35 .250 348113 348114 1.000 1.000 1.050 6.100 1.600 — — 1.000
2 079 348103 348104 1.250 1.250 1.250 5.780 1.200 — — 650
239 094 348105 348106 1.250 1.250 1.250 5.900 1.400 — — 750
318 125 348107 348108 1.250 1.250 1.250 6.000 1.500 - - 875
396 156 B0 348109 B 348110 1.250 1.250 1.280 6.000 1.500 — — 875
478 188 348111 348112 1.250 1.250 1.280 6.100 1.600 — — 1.000
6,35 250 348113 348114 1.250 1.250 1.300 6.100 1.600 — — 1.000

pro nozové dridky Nosny $roub planiety Upinaci Sroub Kli¢ @ @
253201 o 253204
606255
253101 o7 253104
619168 12148041300 (5)
253205 o 253208
619419
253105 7 253108
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MTC SLS celni zapichovani Zapichovini

Sitka zdpichu 3 - 6 mm / 0,118 - 0,236 palce

f
B
x
Rozpéti
L1 / prdméru
I Lo /
f
T ° o
Hs—' L3
MTC SLS celni zapichovani metrické

o | ke | @ | L o | RRY TR T | e
13 38-52 Vnéjsi 349101 349105 20 20 20 1207 | 338 826 |54
16 52-70 Vnéjsi 349102 349106 20 20 20 1207 | 338 826 | 54
X e 16 70-100 néjsi 349103 349107 20 20 20 1207 | 338 826 |54
19 100 - 205 Vnéjsi 349104 349108 20 20 20 1231 36,2 826 | 54
13 38-52 néjsi 349109 349113 20 20 208 | 1207 | 338 826 |54
. 157 16 52-70 Vnéjsi 253003 349110 253204 349114 ggf 20 20 208 | 1207 | 338 826 | 54
16 70-100 néjsi 349111 349115 Sirana 56 20 20 208 | 1207 | 338 826 |54
19 100 - 205 Vnéjsi 349112 349116 20 20 208 | 1231 36,2 826 | 54
16 38-52 Vnéjsi 349117 349121 20 20 208 | 1231 36,2 826 |54
19 52-70 Vnéjsi 349118 349122 20 20 208 | 1231 36,2 826 |54
’ -]97 19 70-100 Vnéjsi 349119 349123 20 20 208 127 40,1 826 |54
25 100 - 205 Vnéjsi 349120 349124 20 20 208 127 40,1 826 |54
13 38-52 Vnéjsi 349101 349105 25 25 25 1457 | 338 - -
16 52-70 Vnéjsi 349102 349106 25 25 25 1457 | 338 — —
: e 16 70-100 Vnéjsi 349103 349107 25 25 25 1457 | 338 - —
19 100 - 205 Vnéjsi 349104 349108 25 25 25 1481 36,2 - -
13 38-52 Vnéjsi 349109 349113 25 25 258 | 1457 | 338 - -
16 52-70 Vnéjsi 349110 349114 25 25 258 | 1457 | 338 — —
! ! 16 70-100 Vnéfsi 349111 349115 25 25 258 | 1457 | 338 - -
19 100 - 205 Vnéjsi 253207 349112 253008 349116 2212 25 25 258 | 1481 36,2 — —
16 38-52 Vnéjsi 349117 349121 Sirana 56 25 25 258 | 1481 36,2 — —
19 52-70 Vnéjsi 349118 349122 25 25 258 | 1481 36,2 — —
’ .]97 19 70-100 Vnéjsi 349119 349123 25 25 258 152 401 — —
25 100 - 205 Vnéjsi 349120 349124 25 25 258 152 40,1 — —
16 38-52 néjsi 349125 349129 25 25 7 | 1481 36,2 — -
19 52-70 Vnéjsi 349126 349130 25 25 2,7 | 1481 36,2 - | =
¢ e 19 70-100 Vnéjsi 349127 349131 25 25 21,7 152 40,1 - -
25 100 - 205 Vnéjsi 349128 349132 25 25 2,7 152 40,1 - -

Néhradni dily naleznete na strang 21.
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Zapichovini MTC SLS celni zapichovani

Sitka zdpichu 3 - 6 mm / 0,118 - 0,236 palce

f
B
x
R &ti
L1 /%pr(t)‘.‘lznrw)grh
L Lo /
f
| or
HsJ L3
MTC SLS celni zapichovani metrické

Rozpéti I Nozovy Stavitelny Nozovy Stavitelny
e I e N dridk dridk dridk
13 38-52 Vnéjsi 349101 349105 32 32 32 1457 338 - -
] - 16 52-70 Vnéjsi 349102 349106 32 32 32 1457 338 - -
’ 16 70-100 Vnéjsi 349103 349107 32 32 32 145,7 338 - -
19 100 - 205 Vngjsi 349104 349108 32 32 32 1481 | 362 - | =
13 38-52 Vngjsi 349109 349113 3 32 328 | 1457 | 338 - | -
. - 16 52-70 Vngsi 349110 349114 32 32 328 | 1457 | 338 - | =
. 16 70-100 Vngisi 349111 349115 3 32 328 | 1457 | 338 - | -
19 100 - 205 Vngsi 349112 349116 gg? 32 32 328 | 1481 | 362 - | =
253205 253206
16 38-52 Vngisi 349117 349121 32 32 328 | 1481 | 362 - | -
Strana 56
5 . 19 52-70 Vngisi 349118 349122 32 32 328 | 1481 | 362 - | =
’ 19 70-100 Vngisi 349119 349123 32 32 328 152 40,1 - | -
25 100 - 205 Vngisi 349120 349124 32 32 328 152 40,1 - | =
16 38-52 Vngisi 349125 349129 32 32 347 | 1481 | 362 - | =
. - 19 52-70 Vngisi 349126 349130 32 32 347 | 1481 | 362 - | =
’ 19 70-100 Vnéjsi 349127 349131 32 32 347 152 40,1 - -
25 100 - 205 Vnéjsi 349128 349132 32 32 347 152 40,1 - | =
pro nozové dridky Nosny sroub planzety Upinaci Sroub Kli¢ @ @
253201 o7 253204
606255
253101 o 253104
619168 12148041300 (5)
253205 a7 253208
619419
253105 a7 253108
Takfiveni —5 > ] NN
e AN = ﬂ ‘K
Levototivy levy Pravototivy pravy
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dpichu 0,125 - 0,250

MTC SLS celni zapichovani

nalce / 3,18 — 6,35 mm

Lq

T

Ha

L3

RQZPETI
/~ PRUMERU

/

Zapichovani

MTC SLS celni zapichovani

v palcich

ke | @ | R o |V SRR
500 15-2 Vi 349101 349105 750 | 750 | 750 | 4830 | 1330 | 3330 | 250
625 | 2-275 Vi 349102 349106 750 | 750 | 750 | 4830 | 1330 | 3330 | 250
W\ B 625 | 275-4 Vi 349103 349107 750 | 750 | 750 | 4830 | 1330 | 3330 | 250
750 4-8 Vi 349104 349108 750 | 750 | 750 | 4925 | 1425 | 3330 | 250
500 15-2 Vi 349109 349113 750 | 750 | 780 | 4830 | 1330 | 3330 | .250
I 65 | 2-275 Vi s 349110 ai0s 349114 55:]2 Tl aso | 750 | 780 | 4B30 | 1330 | 3330 | 250
65 | 275-4 Vi 349111 wlis | IS0 | IS0 | e | as | 1% | 330 | 250
750 4-8 Vi 349112 349116 750 | 750 | 780 | 4925 | 1425 | 3330 | 250
625 15-2 Vi 9117 U912 750 | 750 | 780 | 4925 | 1425 | 3330 | 250
750 | 2-275 Vi 349118 349122 750 | 750 | 780 | 4925 | 1425 | 3330 | 250
| 750 | 275-4 Vi 349119 U912 750 | 750 | 780 | 5080 | 1580 | 3330 | .250
1.000 4-8 Vi 349120 349124 750 | 750 | 780 | 5080 | 1580 | 3330 | .250
500 15-2 Vi 349101 349105 1000 | 1000 | 1000 | 5830 | 1330 | — | —
65 | 2-275 Vi 349102 349106 1000 | 1.000 | 1.000 | 5830 | 1330 | — | —
W 65 | 2754 Vi 349103 349107 1000 | 1.000 | 1000 | 5830 | 1330 | — | —
750 4-8 Vi 349104 349108 1000 | 1000 | 1000 | 5925 | 1425 | — | —
500 15-2 Vi 349109 39113 1000 | 1000 | 1030 | 5830 | 1330 | — | —
625 | 2-275 Vi 349110 49114 1000 | 1000 | 1030 | 5830 | 1330 | — | —
K 625 | 275-4 Vi 349111 49115 1000 | 1000 | 1030 | 5830 | 1330 | — | —
750 4-8 Vi 5310 349112 - 349116 3312;;; 1000 | 1000 | 1030 | 5925 | 1425 | — | —
625 15-2 Vi 39117 wnz || 000 | 000 | 1030 | se2s | s | — | —
750 | 2-275 Vi 349118 349122 1000 | 1000 | 1030 | 5925 | 1425 | — | —
| 750 | 275-4 Vi 349119 349123 1000 | 1000 | 1030 | 6080 | 1580 | — | —
1.000 4-8 Vi 349120 349124 1000 | 1000 | 1.030 | 6080 | 1580 | — | —
625 15-2 Vi 349125 349129 1000 | 1000 | 1110 | 5925 | 1425 | — | —
750 | 2-275 Vi 349126 349130 1000 | 1000 | 1110 | 5925 | 1425 | — | —
b | B 750 | 275-4 Vi 19177 349131 1000 | 1000 | 1110 | 6080 | 1580 | — | —
1.000 4.8 Vi 349128 349132 1000 | 1.000 | 1110 | 6080 | 1580 | — | —
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Zapichovini MTC SLS celni zapichovani

Sitka zdpichu 0,125 - 0,250 palce / 3,18 — 6,35 mm

f
B
x
RQZPET(
L1 //ﬁ PRUMERU
L Lo /
f
? 2o
HsJ L3
MTC SLS celni zapichovani v palcich

Rozpéti —_ Nozovy Stavitelny Nozovy Stavitelny
e e R dridk dridk dridk
.500 15-2 Vnéjsi 349101 349105 1.250 | 1.250 | 1.250 | 5.830 | 1.330 - -
as | s 625 2-275 Vnéjsi 349102 349106 1250 | 1.250 | 1.250 | 5830 | 1330 | — —
' ’ 625 275-4 Vnéisi 349103 349107 1250 | 1.250 | 1.250 | 5830 | 1330 | — -
750 4-8 Vnéjsi 349104 349108 1250 | 1.250 | 1.250 | 5925 | 1.425 — -
500 1.5-2 Vngisi 349109 349113 1250 | 1.250 | 1.280 | 5.830 | 1.330 — -
ao | 156 625 2-275 Vnéjsi 349110 349114 1250 | 1.250 | 1.280 | 5.830 | 1330 | — -
' ’ 625 275-4 Vngisi 34911 349115 1250 | 1.250 | 1.280 | 5830 | 1.330 - -
750 4-8 Vngisi 349112 349116 2212 ©| 1250 | 1250 | 1.280 | 5925 | 1.425 - -
253105 253106
625 1.5-2 Vngisi 349117 349171 1250 | 1.250 | 1.280 | 5925 | 1.425 - -
Strana 56
s | e 750 2-275 Vngfsi 349118 349122 1250 | 1.250 | 1.280 | 5925 | 1.425 - —
Tl 750 | 275-4 | Vng 349119 349123 1250 | 1250 | 1280 | 6080 | 1580 | — | —
1.000 4-8 Vngfsi 349120 349124 1250 | 1.250 | 1.280 | 6.080 | 1.580 — —
625 15-2 Vnéjsi 349125 349129 1250 | 1.250 | 1.360 | 5925 | 1425 — —
635 20 750 2-275 Vnéjsi 349126 349130 1250 | 1.250 | 1.360 | 5925 | 1.425 — —
' ’ 750 275-4 Vnéjsi 349127 349131 1.250 | 1.250 | 1.360 | 6.080 | 1.580 — —
1.000 4-8 Vng§si 349128 349132 1250 | 1.250 | 1.360 | 6.080 | 1.580 — —
pro nozové dridky Nosny sroub planzety Upinaci Sroub Kli¢ @ @
253201 a7 253204
606255
253101 oz 253104
619168 12148041300 (5)
253205 a7 253208
619419
253105 a7 253108
Takfiveni - A ] NN\
e \N] = ﬂ ‘K
Levototivy levy Pravototivy

pravy 2 3




MTC SLS noze pro vnitini soustruzeni Zapichovini

|
T y'.
F
o B
{ -w
= L1
L2

Vyobrazeni levotocivého noie

metrické

mm palce Dmin ()] Nozovy dridk s'::;':llny Nozovy dridk s':‘r’;:;:"f
2 079 51,5 13 350103 350104 25 33 200 —
3 118 60,5 19 254201 350107 254202 350108 25 38,6 200 —
4 157 60,5 19 350109 350110 25 38,6 200 —
2 079 51,5 13 350103 350104 32 33 250 —
3 118 60,5 19 350107 350108 32 38,6 250 —
254203 254204
4 157 60,5 19 350109 350110 32 38,6 250 —
5 197 63,5 n5 350111 350112 32 a,15 250 -
2 079 51,5 13 350103 350104 589... 40 33 300 —
3 118 60,5 19 350107 350108 8l... 40 38,6 300 —
4 157 60,5 19 254205 350109 254206 350110 Strana 56 40 38,6 300 —
5 197 63,5 2,5 3501 350112 40 4,15 300 —
6 236 63,5 21,5 350113 350114 40 4,15 300 —
2 079 51,5 13 350103 350104 50 36 300 76
3 118 60,5 19 350107 350108 50 41,6 300 76
4 157 60,5 19 254207 350109 254208 350110 50 41,6 300 76
5 197 63,5 21,5 350111 350112 50 44,15 300 76
6 236 63.5 215 350113 350114 50 44,15 300 76

Pozndmka. V3echny nozové drzdky (metrické i v palcich) maji 1/4 NPT ventil pro pfivd chladici kapaliny.

Néhradni dily naleznete na strang 25.
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Zapichovani

MTC SLS noze pro vnitini soustruzeni

L2

Vyobrazeni levotocivého noie

pichu 0,079 - 0,250

nalce / 2 — 6 mm

MTC SLS 1.D. zapichovani

v palcich

mm palce Dmin (O] Nozovy dridk Si::;léelnf Nozovy drzdk s'::;';lt"i
2 o9 2250 500 350103 350104 100 | 1300 | 8000 -
239 094 2250 25 - 350105 i 350106 100 | 140 | 8000 -
318 125 2375 750 350107 350108 100 | 150 | 8000 .
39 156 2375 750 350109 350110 100 | 150 | 8000 -
2 o9 2250 500 350103 350104 125 | 1300 | 10000 —
239 094 2250 425 350105 350106 125 | 1420 | 10000 _
318 125 2375 750 254103 350107 254104 350108 125 | 150 | 10000 —
3,9 156 2375 750 350109 350110 125 | 150 | 10000 —
478 188 2,500 850 350111 350112 125 | 1620 | 10000 -
2 o9 2250 500 350103 /0104 | sz | 150 | 1300 | 12000 _
239 094 2250 625 350105 /0106 | S| s | 1420 | 12000 -
318 125 2375 750 350107 30108 | SronaS6 | 1500 | 1520 | 12000 —
254105 254106
39 156 2375 750 350109 350110 150 | 150 | 12000 -
478 188 2500 850 350111 350112 150 | 1620 | 12000 -
635 250 2500 850 350113 350114 150 | 160 | 12000 -
2 79 2250 500 350103 350104 2000 | 1420 | 12000 | 3000
239 094 2250 625 350105 350106 2000 | 1540 | 12000 | 3000
318 125 2375 750 - 350107 g 350108 2000 | 1640 | 12000 | 3000
39 15 2375 750 350109 350110 2000 | 1640 | 12000 | 3000
478 188 2,500 850 350111 350112 2000 | 1740 | 12000 | 3000
635 250 2,500 850 350113 350114 2000 | 1740 | 12000 | 3000

Pozndmka. Vsechny nozové dridky (metrické i v palcich) maji 1/4 NPT ventil pro pfivod chladici kapaliny.

o0 Tryska chladici Tryska chladici ¢ - . - -
Metrické / v v Sroub k li¢ Nosny li¢ N <élu
palcich kupali|'|y Impah'ny pripojeni chlazeni (é @ $roub planzety @ @ Upinaci Sroub @
pravé leva
614125 614126 619151 12148041100 (3) 606256 12148041200 (4) 619168 12148041300 (5)
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MTC iniegr(ﬂni driéky Zapichovani

Sitka zdpichu 2 - 8 mm / 0,079 - 0,315 palce

—-{ ¢cD '—
f 1 f
EES WSS ?
w]

") ?

H

]

L3 LHS

: R

metrické
mm palce Pravy Levy
2 79 250205 250206 16 | s | 16 [ o | o6 | es
250217 250218 6 | s | w6 (s — | = |
: 8 250219 250220 6 | s | 16 |15 8 | 5 | 2
250281 250282 6 | s | o6 (s — | = |
! ! 250221 250222 6 | s | 16 |15 8| 5 | 2
5 197 250223 250224 6 | wsa | o (s = =]
2 79 250207 250208 0 || on || — | = [ es
250227 250228 0 | ws | ow || - [ = [
: e 250229 250230 n || w5 8| 5| n
250283 250284 n | ws | ow || - | = |
! ! 250231 250232 0 |l ws | ow || - | - | »
250233 250234 n | ws| o w || -] -]
’ o 250235 250236 - 0 wB | n | w| 8|5 |5
6 26 250237 250238 . n s | n [w| -] -]u
15 059 250409 250410 s s | o || — | — | es
2 79 250295 25029 Strano 54/56 s | us | s || — | = | es
250241 250242 s | us | o [ | — | = |
: 8 25043 250244 s | us | o5 |w| - | - | 2
250285 250286 s | us | o5 || — | — | 1
! ! 250245 250246 s | us | o || - | - | 2
25047 250248 s | aues | 5 || - | — |
’ 7 250249 250250 5 | ues | 5 || — | — | 5
250251 250252 s | auos | 5 || - | — [
¢ e 250253 250254 5 | ues | 5 || — | — | 5
250255 250256 s | nw | o || - | = |
250257 250258 s |y | B ||| - |5
’ i 250275 250276 n | ng | % |0 — | — | 1
250277 250278 R | ww | 2 |w| - | - |

Néhradni dily naleznete na strané 28.
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Zapichovani

ka zd

L1

—-CD.—
f 1 f
EES WSS ?
w]
") ?
H
]
L

nalce / 1,5 -8 mm

MTC integrdlni driaky

ichv 0,059 - 0,312

mm palce Pravy Levy
2 079 250301 250302 375 369 375 | 4500 | 3500 130 {1,062 prim.
2,39 094 250109 250110 375 365 375 | 4500 | 3500 130 {1,062 prim.
2 079 250303 250304 500 494 500 | 4500 | 3.500 190 {1,250 prim.
2,39 094 250111 250112 500 490 500 | 4500 | 3.29% 190 {1,250 prim.
2 079 250305 250306 625 603 625 | 5000 | 4060 250 650
2,39 094 250113 250114 625 603 625 | 5000 | 3480 250 750
250117 250118 625 603 625 | 5.000 - - A40
e 1 250119 250120 625 603 625 | 5000 | 3360 250 875
3,9 156 250181 250182 625 603 65 | 5000 - - 40
- . 250123 250124 ggf::: 625 603 625 | 5000 = = 560
250125 250126 583... 625 603 625 | 5500 | 3.660 250 | 1.000
2 079 250307 250308 Strana 54/56 750 79 750 | 5000 = = 650
- . 250189 250190 750 719 750 | 5000 - - 420
250115 250116 750 719 750 | 5000 | 3480 250 750
250127 250128 750 79 750 | 5000 - - 440
e B 250129 250130 750 79 750 | 5000 | 3.360 250 875
39 156 250183 250184 750 79 750 | 5000 - - 440
250133 250134 750 79 750 | 5000 - - 560
478 188
250135 250136 750 79 750 | 5500 | 3.660 250 | 1.000
6,35 250 250137 250138 750 79 750 | 5000 - - 560
15 059 250319 250320 1.000 969 | 1000 | 6000 - - 650

Ndhradni dily naleznete na strané 28.
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MTC iniegr(ﬂni driéky Zapichovani

Sitka zdpichu 0,059 - 0,312 palce / 1,5 = 8 mm

—-{ ¢cD l—
f l f
RS =S ?
wd

- ?

H

]

L3 tHB
L1 m

mm palee Pravy Levy
2 079 250309 250310 1.000 969 1.000 6.000 — — 650
239 094 250193 250194 1.000 969 1.000 6.000 — - 750
318 155 250141 250142 1.000 969 1.000 6.000 — — 440
250143 250144 1.000 969 1.000 6.000 — - 875
396 156 250145 250146 1.000 969 1.000 6.000 — - 875
250147 250148 582... 1.000 969 | 1000 | 6000 - - 560
478 .188 581...
250149 250150 583... 1.000 969 1.000 6.000 — — 1.000
- - 250151 250152 Strana 54/56 1000 | 969 | 1000 | 6000 - - 560
250153 250154 1.000 .969 1.000 6.000 — — 1.000
250155 250156 1.000 951 1.000 6.000 - - .560
192 1 250157 250158 1.000 951 1.000 6.000 — — 1.000
250175 250176 1.250 1.207 1.250 6.000 — — .560
250177 250178 1.250 1.207 1.250 6.000 — — 1.000
pro Sitku zdpichu W Upinaci Sroub Kli¢ @ @
15-2 606249 12148041100 (3)
3-4 619205 12148041200 (4)
5-8 619168 12148041300 (5)
pro Sitku zdpichu W Rozméry dridku Upinaci Sroub Kli¢ @ @
1,5-2mm viechny dridky
606249 12148041100 (3)
.094 0,375 a 0,500
094 - 156 > 625 619205 12148041200 (4)
.188-.312 viechny dridky 619168 12148041300 (5)
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Zapichovani

f -CD |
F 'l B
| vfmdé 1
ROZPETI PRUMERU
/>'—’_-~\\\\ —-Lo—o
fi :
T
S
L1

MTC celni zapichovani

nichu 3 — 6 mm / 0,118 — 0,236 palce

metrické
i e & ll:rt:‘zmp:: ! prnv; ; I Iev; ;
13 38-52 251217 251218 25 246 25 150 34
16 52-70 251219 251220 25 24,6 25 150 34
: 1 16 70-100 251221 251222 25 24,6 25 150 34
19 100-205 251223 251224 25 24,6 25 150 36,5
13 38-52 251265 251266 25 24,6 25 150 34
16 52-70 251267 251268 25 24,6 25 150 34
! 7 16 70-100 251269 251270 25 24,6 25 150 34
19 100-205 21271 251272 g 6 2 150 35
16 38-52 251233 251234 Sirana 56 25 2.6 25 150 38
19 52-70 251235 251236 25 2.6 25 150 38
’ 7 19 70-100 251237 251238 25 2.6 25 150 42
25 100-205 251239 251240 25 2.6 25 150 42
16 38-52 251249 251250 25 24,6 25 150 38
19 52-70 251251 251252 25 2.6 25 150 38
¢ e 19 70-100 251253 251254 25 24,6 25 150 42
25 100-205 251255 251256 25 24,6 25 150 42

pro Sitku zapichu W Rozpéti proméru Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci Sroub Kli¢ @ @
3a4mm /0,125 palee 619205 12148041200 (4)
5a6mm 3870 mm
446102 446101
0,188 0,250 palce 1,5-275 palee
619168 12148041300 (5)
506 mm 70 - 205 mm
446104 446103
0,188 a 0,250 palce 2,75 -8 palee
Takiiveni g: \4
W \g N
Levotocivy levy Pravotodivy pravy
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Sitka zdpichu 0,125 - 0,250 palce / 3 — 6 mm

ROZPETI PRUMERU

e

MTC celni zapichovani

- CD

L

N —-Lo—Hr

lo— T —=

Zapichovani

’ v 4 L] ’ ’ vowvs veo ’ ’
MTC systém celniho zapichovani — vnéjsi zakFiveni v palcich
mm palce o I!o.zpéli vaoiofivi levolof‘wi
priméru pravy levy
.500 1.5-2 251117 251118 1.000 990 1.000 6.000 1.343
118 125 625 2-275 251119 251120 1.000 990 1.000 6.000 1.343
' ’ 625 2754 2511 25122 1.000 990 1.000 6.000 1.343
750 48 251123 251124 1.000 .990 1.000 6.000 1.438
625 152 251133 251134 1.000 .990 1.000 6.000 1.500
750 2-2.75 251135 251136 8. 1.000 1990 1.000 6.000 1.500
478 188 ...
750 2754 251137 251138 1.000 .990 1.000 6.000 1.655
Strana 56
1.000 48 251139 251140 1.000 .990 1.000 6.000 1.655
625 152 251149 251150 1.000 .990 1.000 6.000 1.500
635 2 750 2-2.75 251151 251152 1.000 .990 1.000 6.000 1.500
' ’ 750 2.754 251153 251154 1.000 .990 1.000 6.000 1.655
1.000 4-8 251155 251156 1.000 .990 1.000 6.000 1.655
pro sitku zapichu W Rozpéti priméru Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci Sroub Kli¢ @ @
3a4mm /0,125 palee 619205 12148041200 (4)
5a6mm 3870 mm
446102 446101
0,188 00,250 palce 1,5-2,75 palee
619168 12148041300 (5)
5a6mm 70 — 205 mm
446104 446103
0,188 00,250 palce 2,75 - 8 palcd
Takiiveni N \ E: AN ~ \11
I \\g \kﬂ
Levototivy levy Pravototivy
pravy
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Zapichovani

MTC nozové driaky

chv 1,5 -2 mm / 0,059 - 0,079

k > )b ]
@ \
L1
e ’ o ’
MTC nozové driaky pro Swiss Style CNC obrabéci stroje metrické
mm palce Pravy Levy Desticky 55— ST
prostoru
250401 250402* 20 10 10 10 100 224
250403 250404* 20 12 12 12 100 24
15 059
250405 250406 26 16 158 16 125 241
250407 250408 583... 26 20 19,8 20 125 21
250411 250412* Strana 54 20 10 10 10 100 24
250413 250414 20 12 12 12 100 24
2 079
250415 250416 26 16 158 16 125 21
250417 250418 26 20 198 20 125 21
~ ’ ~ o ’ ~ s [ ’
MTC nozové dridky pro Swiss Style CNC obrdbéci stroje v palcich

m e Pravy e Primér nozového
prostory
250311* 250312* 20 375 375 375 4.500 880
250313* 250314* 20 .500 .500 .500 4.500 .880
" ” 250315 250316 26 625 .620 625 5.000 950
250317 250318 583... 26 750 145 750 5.000 950
250321 250327 Strana 54 20 375 375 375 4.500 .880
250323* 250324* 20 .500 .500 .500 4.500 .880
! w 250325 250326 26 .625 619 625 5.000 950
250327 250328 26 750 744 750 5.000 950
“Vngji bir destitky v finit s hranou nozového dridku.

Metrické V palcich Upinaci $roub Kli¢ @ @
250401 az 250404 250311 az 250314
606249
250411 oz 250414 250321 az 250324
12148041100 (3)
250405 oz 250408 250315 o7 250318
606266
250415 a7 250418 250325 o 250328
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TopGroove a TopThread

TopGroove a TopThread

Osvédcené feseni pro vysokou produktivitu.

Tuhd konstrukce zaji3fuje bezpe&né upnuti desti¢ek
béhem nejndro&néjsiho obrabéni.

Vsestrannd konstrukce — jeden systém obstarava O.D. a
|.D. zapichovéni, &elni zapichovdni, zpétné soustruzeni a

Fezdni zAavito.

Vynikaijici tuhost zajistuje presnéjsi zapichovani a fezdni
ZAvito.

Precizni znadeni pfindsi vyssi produktivitu.
Nadprimérné jakost povrchu.

Predni systém zapichovéni a Fezdni zdvitd!

Zapichovani a fezani zavitd

TopGroove

Zapichovani
hloubka zapichovéni < 1,5x $itka
zapichovéni
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Zapichovani a fezani zdviti

> 58 \).Js

TopGroove a TopThread

CD
. ;: B4F
93°]
L2
L1
metrické

NSR1010E2 NSL1010E2 10 10 14 70 19 9 35 — —
NSR1212F2 NSL1212F2 12 12 16 80 19 9 35 — —
2 NSR1616H2 NSL1616H2 16 16 20 100 19 9 35 — —
NSR2020K2 NSL2020K2 20 20 25 125 19 9 35 — —
NSR2525M2 NSL2525M2 25 25 32 150 19 9 35 — —
NSR2020K3 NSL2020K3 20 20 25 125 32 13 53 — —
NSR2525M3 NSL2525M3 25 25 32 150 32 13 53 — -
’ NSR3225P3 NSL3225P3 32 25 32 170 32 13 53 — —
NSR3232P3 NSL3232P3 32 32 40 170 32 13 53 - -
NSR2525M4 NSL2525M4 25 25 32 150 35 14 15 — —
4 NSR3225P4 NSL3225P4 32 25 32 170 35 14 15 — —
NSR3232P4 NSL3232pP4 32 32 40 170 35 14 15 - —
5 NSR3232P5 NSL3232pP5 32 32 40 170 51 16 10,5 — —
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TopGroove a TopThread

Zapichovani a fezani zavitd

o 58 \).Js H
CD
F B
/ B“r
ATy L
L1 R
’
v palcich
NSR062 NSL062 375 375 562 2.50 75 35 138 — —
NSRO82V NSLO82V 500 2500 750 3.50 75 35 138 — —
2 NSR1028 NSL102B 625 625 875 450 75 35 138 — —
NSR1228 NSL122B 750 750 1.000 450 75 35 138 — —
NSR162C NSL162C 1.000 1.000 1.250 5.00 75 35 138 — —
NSR123A NSL123A 750 750 1.000 4.00 1.25 50 210 — —
NSR123B NSL123B 750 750 1.000 450 1.25 50 210 — —
NSR163C NSL163C 1.000 1.000 1.250 5.00 1.25 50 210 — —
; NSR163D NSL163D 1.000 1.000 1.250 6.00 1.25 50 210 — —
NSR853D NSL853D 1.250 1.000 1.250 6.00 1.25 50 210 — —
NSR203D NSL203D 1.250 1.250 1.500 6.00 1.25 50 210 — —
NSR243D NSL243D 1.500 1.500 2.000 6.00 1.38 50 210 — —
NSR243E NSL243E 1.500 1.500 2.000 7.00 1.38 50 210 — —
; NSR205D NSL205D 1.250 1.250 1.500 6.00 2.00 .61 415 — —
NSR245D —_ 1.500 1.500 2.000 6.00 2.00 .61 415 - -

Metrické
Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci Sroub Kli¢ @ @
pro velikost desticky
2 (M74 M75 MS1200 12749726200 (T10)
3
. (M72LP (M73LP MS2111 12146130100 (251P)
5 (M80 (M81 MS352 12148041400  (6)
V palcich
Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci $roub Klie @ @
pro velikost desticky
2 (M74 (M75 $310 12146130300 (7/64)
3 (M72LP (M73LP S2112 12146130100 (251P)
5 (M80 (M81 $352 12146130700 (1/4)




Zapichovani a fezani zdviti

NS (s podlozkou)

TopGroove a TopThread

H
CD
B
F B4r
30 ‘
L2
L1 R|
’
v palcich
NSR164C NSL164C 1.000 1.000 1.250 5.00 1.38 54 294 — —
NSR164D NSL164D 1.000 1.000 1.250 6.00 1.38 54 294 — —
NSR854D NSL854D 1.250 1.000 1.250 6.00 1.38 54 294 — —
. NSR864E NSL864E 1.500 1.000 1.250 7.00 1.38 54 294 — —
NSR204C NSL204C 1.250 1.250 1.500 5.00 1.38 54 294 — —
NSR204D NSL204D 1.250 1.250 1.500 6.00 1.38 54 .29 — —
NSR244D NSL244D 1.500 1.500 2.000 6.00 1.50 54 294 — —
NSR244E NSL244E 1.500 1.500 2.000 7.00 1.50 54 .29 — —
NSR166D NSL166D 1.000 1.000 1.250 6.00 1.38 .67 334 — —
6 NSR206D NSL206D 1.250 1.250 1.500 6.00 1.38 .67 334 — —
NSR246D NSL246D 1.500 1.500 2.000 6.00 1.50 .67 334 — —
5 NSR168D — 1.000 1.000 1.250 6.00 1.25 72 225 — —
NSR208D — 1.250 1.250 1.500 6.00 1.25 72 225 — —

V palcich
Podlozka Mezisroub Kli¢ @ @ Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci Sroub Kli¢ @ @
pro velikost desticky
4 SM420 SL344 — (M72LP (M73LP S2112 12146130100 (251P)
6 SM416 S (M120 M121 $412 12146130500 (5/32)
12146130200 (1/16)
8 SM419 S112 (M144 (M145 $422 12146130600 (3/16)
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TopGroove a TopThread

Zapichovani a fezani zavitd

H
L3
1 B3
FlB4 F B
30 {
CD
4><L L2
L1 R
metrické
) NASRTOT10M2Q NASL1010M2Q 10 10 10 150 19 9 35 2,03 19
NASR1212M2Q NASL1212M2Q 12 12 12 150 19 9 35 — —
3 NASR1616K3Q NASL1616K3Q 16 16 16 125 32 12 53 — —

Metrické
Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci Sroub Kli¢ @ @
pro velikost desticky
2 M182 M183 MS1200 12749126200 (T10)
3 (M184Lp M1gsLp Ms2111 12146130100 (251P)




Zapichovani a fezani zdviti

TopGroove a TopThread

NAS NS-DH
i
Kssl H
H
L
Sa— 1B3
} F IB
‘F B4| B B4t
30 .

ool , ol |,
L1 R| L1 R]

NASRO62D NASLO62D 375 375 375 6.00 5
2 NASRO82D NASLO82D 500 500 500 6.00 75 35 138 - -
NASR1028 NASLI028 625 625 625 450 75 35 138 - -
. NASRO83D NASLOS3D 500 500 500 6,00 1.25 50 210 125 132
NASR103 NASLI038 625 625 625 450 1.25 50 210 - -
) NSRDH1228 - 750 750 1.000 450 75 40 138 - -
NSRDH162¢ - 1000 | 1000 | 1250 500 75 ) 138 _ -
NSRDH123A - 750 750 1.250 400 1.25 58 210 - -
: NSRDH163C - 100 | 1000 | 125 500 1.25 58 210 _ -
NSRDHI63D - 1000 | 1000 | 1250 6,00 1.25 58 200 - -
NSRDH203D NSLDH203D 1250 | 1250 | 1500 6,00 1.25 6 20 - -
4 NSRDH204D - 1250 | 1250 | 1500 6,00 138 6 294 - -

V palcich
Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci Sroub Kli¢ @ @ Zdvihaci Sroub Kli¢ @ @
pro velikost desticky
2 (NAS.06/08...) (M182 (M183
2 310 12146130300 (7/64) a 12146130400 (1/8)
(M74 M75
2(NSR.12/16...) $1020
3(NAS.08/10...) (M184LP (M185LP — —
3 — —
$2112 12146130100 (251P)
3(NSR.20...) (M72LP (M73LP
. $965 12146130600 (3/16)
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TopGroove a TopThread

Zapichovani a fezani zavitd

L4 N
B4 + ~
Fl !
TR cD
— L1
metrické

NER1616H2 NEL1616H2 16 16 20 100 15 35 — 254
2 NER2020K2 NEL2020K2 20 20 25 125 15 35 — 254
NER2525M2 NEL2525M2 25 25 32 150 15 35 — 254
NER2525M3 NEL2525M3 25 25 32 150 22 53 — 50,8
s NER3225P3 NEL3225P3 32 25 32 170 2 53 — 50,8
NER2525M4 NEL2525M4 25 25 35 150 2 15 — 50,8
4 NER3225P4 NEL3225P4 32 25 35 170 2 15 — 50,8
NER3232P4 NEL3232P4 32 32 40 170 24 15 — 50,8
5 NER3232P5 NEL3232P5 32 32 50 170 35 10,5 — 50,8

Metrické
Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci $roub Kli¢ @ @
pro velikost desticky
2 M75 M74 MS1200 12749726200  (T10)
3
(M73LP (M72LP Ms21m 12146130100 (251P)
4
5 (M81 (M80 MS352 12148041400  (6)




Zapichovani a fezani zdviti

TopGroove a TopThread

H
L4 )
B4 i %
F B
D
SLJ‘QJ L1
NER062 NELOS? as | | a0 | 1% 50 - 138 - 10
NEROG2Y NELOBY S0 | S0 | 7m0 | 35 50 - 138 - 10
2 NERI028 NELIO2B 5 | es | a0 | 4% - - 138 - 10
NERI228 NELI22B 70 | 70 | w0 | 45 50 » 138 - 10
NERT62¢ NELI62C 2000 | 100 | 120 | 500 50 M 138 - 10
NERIZ38 NELI23B 70 | 70 | s | 4% 75 _ 20 _ 20
NERI63¢ NELT63C 2000 | 100 | 120 | 500 75 - 20 - 20
NERIE3D NELI63D 000 | 100 | 120 | 600 75 - 20 - 20
3 NER853D NEL853D 1.250 1.000 1.250 6.00 75 — 210 — 20
NER03D NEL203D 1250 | 120 | 150 | 600 75 2 20 - 20
NER243D NEL243D 1.500 1.500 2.000 6.00 75 716 210 — 20
NERT64C NEL164C 1.000 1.000 1.375 5.00 75 — 294 — 20
NER164D NEL164D 1.000 1.000 1.375 6.00 75 — 294 — 20
! NER204D NEL204D 1.250 1.250 1.625 6.00 5 2 294 — 20
NER244D NEL244D 1.500 1.500 2.000 6.00 J5 .65 294 — 20
5 NER2050D NEL20SD 1250 | 1250 | 2000 | 600 | 144 - a5 - 20
6 NER206D NEL206D 1250 | 120 | 1655 | 600 75 P 30 - 20

V palcich
s Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci Sroub Kli¢ @ @
pro velikost desticky
2 M75 M74 S310 12146130300 (7/64)
3
. (M73LP (M72LP $2112 12146130100 (251P)
5 (M81 (M80 §352 12146130700 (1/4)
6 121 (M120 S412 12146130500 (5/32)




Ocelovy drzdk s
vnitinim pfivodem
chladici kapaliny

TopGroove a TopThread

W__

Zapichovani a fezani zavitd

' CS

BTG

&l

metrické
AT2MNNTOR2 AT2MNNTOL2 18,5 12 150 n 1/16-27 NPT
AT6MNNTOR2 AT6MNNTOL2 22 16 150 11
2 1/8-27 NPT
A20QNNTOR2 A20QNNTOL2 26 20 180 13
A25RNNTOR2 A25RNNTOL2 34 25 200 17
A25RNNTOR3 A25RNNTOL3 34 25 200 17
3 A32SNNTOR3 A32SNNTOL3 44 32 250 22
1/4-18 NPT
A40TNNTOR3 A40TNNTOL3 54 40 300 27
. A40TNNTOR4 A40TNNTOL4 54 40 300 27
ASOUNNTOR4 ASOUNNTOL4 70 50 350 35

Upozornéni: Pravé desticky pro levé noze pro vnitini soustruzen.

Upozornéni: Levé desticky pro pravé noze pro vnitini soustruzeni.

Hetridé Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinadi Sroub Kie (@) 40
inaci klin pra inaci klin le naci $rou i
pro velikost desticky i’ Py ’ . v
2(M2..) (M147 (M146
MS1025 12148041000 (2,5)
2 (M75 (M74
3
(M73LP (M72LP MS2111 12146130100 (251P)
4




Zapichovani a fezani zdviti

Ocelovy drzdk s
vnitinim pfivodem
chladici kapaliny

TopGroove a TopThread

v palcich

AOSNER2 AOBNEL?2 730 .500 8 A37 1/16-27 NPT

ATONER2 ATONEL2 1.000 .625 10 .500 1/8-27 NPT

: AT2NER? AT2NEL2 1.125 750 10 562 1/8-27 NPT
AT6NER? AT6NEL? 1.375 1.000 12 .688 1/8-18 NPT

AT6NER3 AT6NEL3 1.375 1.000 12 .688 1/8-18 NPT

A20NER3 A20NEL3 1.750 1.250 14 875 1/8-18 NPT

A24NER3 A24NEL3 2.000 1.500 14 1.000 1/8-18 NPT

3 A28NER3 A28NEL3 2.250 1.750 14 1.125 1/4-18 NPT
A32NER3 A32NEL3 2.500 2.000 16 1.250 1/4-18 NPT

AONER3 A4ONEL3 3.000 2.500 16 1.500 1/4-18 NPT

A28NER4 A28NEL4 2.500 1.750 14 1.250 1/418 NPT

4 A32NER4 A32NEL4 2.750 2.000 16 1.375 1/4-18 NPT
AAONER4 A4ONEL4 3.250 2.500 16 1.625 1/4-18 NPT

5 A32NERS A32NELS 2812 2.000 16 1.406 1/4-18 NPT
A32NER6 A32NEL6 2.750 2.000 16 1.375 1/4-18 NPT

¢ AONERS — 3.250 2.500 16 1.625 1/4-18 NPT

Upozornéni: Pravé desticky pro levé noze pro vnitfni soustruzeni.

Upozornéni: Levé desticky pro pravé noZe pro vnitfni soustruzeni.

V palcich

P Upinaci klin pravy Upinaci klin levy Upinaci $roub Kie (@) @
pro velikost desticky
2(A08...) w47 146 539
12146130300 (7/64)

2 s 74 5310
3
\ M73LP M72Lp $2112 12146130300 (251P)
5 a1 (L) §352 12146130700 (1/4)
6 w21 20 5412 12146130500 (5/32)
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TOPGI'OOVE a TOPThrE(Id Zapichovani a Fezani zavitd

<> 58

Ocelovy drzdk s krkem
s vniffnim pfivodem
chladici kapaliny

Ocelovy drzdk s krkem
s vnitfnim pFivodem
chladici kapaliny

metrické

ATOKNNTOR1 15 10 87 125 3175 7 32 -
AT2MNNTORT 1,5 12 87 150 3175 7 — 1/16-27 NPT

Upozornéni: Pravé desticky pro levé noze pro vnitfni soustruzeni.

Upozornéni: Levé desticky pro pravé noZe pro vnitini soustruzeni.

Metrické
Upinaci klin Upinaci Sroub Kli¢
pro velikost desticky ’ i’ @ @
1 (M109 MS1034 12148046000 (1,5)

AOBNERI 440 375 312 6 1.25 258 13 -
1 AOBNER1 440 .500 312 8 1.25 258 = 1/16-27 NPT
ATONERI 800 625 - 10 1.25 406 - 1/8-27 NPT

Upozornéni: Pravé desticky pro levé noze pro vnitfni soustruzeni.

Upozornéni: Levé desticky pro pravé noze pro vnitini soustruzeni.

V palcich
s Upinaci klin Upinaci Sroub Kli¢ @ @
pro velikost desticky
1 M109 $304 12146130800 (5/64)




Popis geometrie

Moderni geometrie utvareci tiisek se Sirokym spekirem pouziti. Pfesné a opakovatelné sefizeni polohy bitu.
Bezpe&né, nucené upnuti desticky. Nerudeny odchod frisky.

LG desticky
1 235 68...

ProGroove desticky

-U

Pro zapichovaci a délici operace,
univerzdlni pouziti. Snadné fezdni
diky pozitivni drdZce utvafece. Pravé
a levé provedeni s 6° &elnim Glem.

-M

Pro zapichovani a déleni, umoziuje
také kopirovaci a pfimé soustruzeni
a zkoseni hran. Pomocny utvafeé
ffisky zajisfuje dobrou regulaci tfisek
pri proménnych hloubkdch fezu.

-S

Pro nizkootfepové déleni s rovnym
hibetem o  hladkym  povrchem.
Viechny desti¢ky jsou doporuéené
pro déleni a zapichovani tenkych
obrobkd s promérem < 32 mm a
tenkost&nnych trubek.

-R

Pn¢  zakulocené  desticky  pro
profilovéni, zapichovéni a kopirovaci
soustruzeni. Velice dobré regulace
frisek, pro 3iroké vieobecné pouziti.
Presné o opakovatelné sefizeni
polohy britu.

Geometrie utvafeci ffisek se Sirokym spekirem
pouziti. Viechny desticky jsou precizné slinuté,
prizpdsobené svoiji geometrii a volbou materidlu
pro specifické pozadavky pfi zapichovdni.

.0

Desticky se Sirokym  spekirem
pouziti pfi zapichovdni a hlubokém
zapichovdni. Pomocny utvareé ffisky
zajistuje dobrou regulaci ffisek i pfi
proménnych hloubkéch fezu.

o |

Desticky pro 3iroké spekirum pouziti pfi
zapichovdni a hlubokém zapichovani
materidld s kratkou ffiskou.

MTC™ desticky

MTC-SX™

Pro upichovaci a délici operace,
univerzdlni  pouziti. Geometrie
rozsah rychlosti a posuvd, zajisfuje
vynikajici  plochost a koneénou
Opravu. Pravé a levé provedeni s 5°
a 12° &elnim Ghlem.

MTC-SX™ Ultra

Pro upichovaci a délici operace,
zdokonalend verze geometrie MTC-
SX. IdedlIni pro nerezové oceli, slitiny
na bézi titanu a niklu pfi strednich
hodnotdch  rychlosti a  posuvd.
Navrzené speciélngé za Géelem
zvySeni  upichovacich  rychlosti
a posuvl. Geometrie navrzend pro
specifické pouziti minimdlizvie fezny
tlak a zajisfuje nadpromérnou jakost
povrchu. Pravé a levé provedeni s
5°a 12° &elnim Ohlem.

MTC-PT™
Pro hluboké zapichovani, Zelni
zapichovéni a soustruzent.

Vysoce pozitivni geomefrie  &ela
pro nizké fezné sily, predeviim u
mékkychmateridld. Reze v axidlnich
i radidlnich smérech. Pfi soustruZeni
zajidtuje vybornou regulaci ffisek v
plném rozsahu feznych hloubek (CD).

MTC-PC™

Pln¢  zakulacené  desticky  pro
profilovéni, zapichovéni a kopirovaci
soustruzeni. Velice dobré regulace
ffisek, pro Siroké vieobecné pouZiti.
Za GCelem zvyeni viestrannosti
presahuje  efektivni  geometrie

britu 180°.

Pro zapichovani
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TopGroove Privodce aplikacemi

TopGroove desticky

b

o dokonéovéni s plnym
radiusem

4

=

@ geometrie s utvarecem frisek 10° 58 o celni zapichovani 10° 62
® univerzalni pouZiti pfi pozitivni s regulaci fisky pozitivni
@ zapichovani pro o-krouzky o dodate¢nd boéni vile
zapichovéni
o zapichovéni pro pojisiné
krouzky
o lehké soustruzeni
NG ® univerzalni zapichovani neutrdlni 60 NFD-K o hluboké ¢elni zapichovéni 10° 62
@ zapichovani pro o-krouzky s regulaci frisky pozitivni
o zapichovéni pro pojisiné o dodateénd boéni vile
krouzky
NGP ® univerzdlni zapichovani 5° 60 e soustruZeni 10° 62
o zapichovéni pro o-krouzky pozitivni ® zpéiné soustruzeni pozitivni
® zapichovéni pro pojisiné o profilovani s regulaci ffisky
krouzky
NGD-K @ geometrie s utvareéem frisek 10° 61 NB e polotovary - 62
o polotovary pro hluboké -
® hluboké zapichovani pozitivni ;“P'Chmfa"'
] o lehké soustruzeni ® dostupne pouze v )
nepovlakovaném provedeni
NR-K @ geometrie s utvareéem frisek 10° 62
o zapichovéni s plnym pozitivni
radiusem
o soustruzeni, profilovéni
NR o zapichovéni s plnym neutrdlni 61
radiusem
@ soustruzeni, profilovéani
NRD @ hluboké zapichovani neutrdlini 62




TopThread Piehled desticek

provedeni B

NTK NT NTP Castecny profil 60° - - univerzdlni pouziti pro 60° tvary zdvitu, 63
jako jsou ISO a UN, kde je treba
destickami bez vlysu fezat riznd stoupdni
NT-CK Casteeny profil 60° - - hrubé roztece 60° tvart zdvitu, jako jsou 63
-hrubé roztece ISO a UN, kde je tfeba destickami bez
vlysu fezat rozné stoupdni
NTF NTK Castecny profil 60° - - jemné roztede 60° tvard zdvitu, jako jsou 63
-jemné roztece ISO a UN, kde je treba destickami bez
vlysu Fezat roznd stoupéni — umoziuje
fezat t&sné k osazeni
NTC Americky UN ANSIB1.1:74 | 2A /2B Siroce pouzivand palcové 60° V-forma 63
@ pro viechna odvétvi
NJ NJP UNJ MIL-S-8879C | 3A/ 3B regulovany polomér zaobleni quy u 64
vnéjsiho zdvitu, pro vojensky, letecky
a kosmicky promysl
NUK UNJ MIL-S-8879C | 3A /3B regulovany polomér zaobleni rary u 64
-jemnd rozte¢ vnéjsiho zdvitu, pro vojensky, letecky a
kosmicky promys| — umoziiuje Fezat t&sng
k osazeni
NDCV NPT USAS Standard Standard National Pipe Thread pro 65
@ B2.1:1968 NPT potrubni spoje
NDC- NPT USAS Standard soce produktivni vicezubé zdvitorezné 65
V-M @ - vicezuby B2.1:1968 NPT ?;sriéky pro NPT zévity
NDC APl Round API STD. Standard 60° V-forma s velkym radiusem pro skiing, 65
-RD 5B:1979 APIRD trubky a potrubi v roEném a plyndrenském
promyslu véetné zaoblenych tvart 8 a 10
NA Lichobé&znikovy ANSI B1,5:1988 3G 29° sikmy zdvit pro pohybové 65
(Acme) aplikace v mnoha raznych
odvétvich
NAS Nizkz ANSIB1,8:1988 2G mélky 29° sikmy zdavit pro pohybové 65
lichob&znikovy aplikace v mnoha riznych odvétvich
(Stub Acme)
NTB-B Americky Buttress ANSI Trida 2 pilovity tvar pro aplikace s axidlnim 65
- 45° profil hlavniho B1,9:1973 zatézovanim v mnoha odvétvich — pokud
hibetu (Pull) je zatéZovdna strana 45° hibetu, pouzijte
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Hodnoty posuvu pro zapichovani

Metrické

ProGroove -U, neutrdlni, pravy a levy ProGroove -U, neutrdini, pravy a levy
0,45 018
0,40 016
0,35 =014
S
— O
= ks
E 030 S 012
=) 2
>
5 0,25 g .010
(e} =)
o 3
= 020 9 .008
=2 z
T 015 < .006
> G
>
0,0 .004
0,05 .002
1 2 3 4 5 6 7 8 .039 .079 .118 .158 .197 .236 .276 .315
Sitka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]
ProGroove —M, neutrdlni ProGroove —M, neutrdlni
0,45 .018
0,40 .016
0,35 ﬁ 014
'E 9
£, 030 g o012
> 2.
S
2 0,25 ; .010
o] p=l
o 3
+ 0,20 8 .008
2 2
o 0,5 = .006
> )
=
0,10 .004
neutralni
0,05 .002
1 2 3, 4 5 6 7 8 .039 .079 118 .158 .197 .236 .276 .315
Sitka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]
ProGroove -S, neutrdlni, pravy a levy ProGroove -S, neutrdlni, pravy a levy
0,45 .018
0,40 .016
0,35 = 014
S
= [$)
E 0,30 g 012
B 2,
>
) 0,25 g .010
(e} =)
o v
o 020 S 008
= 3
o 0,15 = .006
> G
>
0,10 .004
neutrdlni ravy
0,05 euira p OVY .002
1 2 3v 4 5 6 7 8 .039 .079 .1]8 158 197 .236 .276 .315
Sitka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]

(1) = doporuéeny posuv
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Metrické

ProGroove R

0,45

0,40

0,35

0,30

0,25

0,20

Velikost posuvu [mm]

0,15

0,10

0,05

LG systém, 1 23568 ..1..a 123568 .0..

0,45

0,40

0,35

o
w
o

o
-
o

Velikost posuvu [mm]
=]
Ny

o
-
=)

o
°
a

8 10 12 14 16
Sitka fezu [mm]

123568 ..0..

Hodnoty posuvu pro zapichovani

123568 ..1..

ProGroove -R

.018

.016

014

012

.010

.008

.006

Velikost posuvu [v palcich]

.004

.002

039 079 118 158 197 .236 276 .315
Sitka fezu [v palcich]

LG systém, 1 23568 ..1..a 1235 68 ..0..

018

.016

014

012

.010

.008

.006

Velikost posuvu [v palcich]

.004

.002

318 .304 472 551 .630
Sitka fezu [v palcich]

(@ = doporuéeny posuv
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Hodnoty posuvu pro zapichovani

Metrické

MTC-SX MTC-SX
0,45 018
0,40 016
0,35 5 014
— S)
E on g o2
— 2
2
5 025 2 010
173 2
[e] 73
202 S .o0s
2 z
= o5 0 L 2 o0e 0
g kS
0,0 004 <l» ©
@
0,05 002
levy neutrdlni
15 .20 3,0 40 059 . o79 094 125
Sitka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]
MTC-PT, zapichovéni MTC-PT, zapichovdni
0,45 018
0,40 016
0,35 = 014
S
— ©
E o030 g .
— 2
S 025 N
2 2
2 020 8.
v -—
= Z
T 0,15 2 |
2
0,10
0,05
20 30 40 50 60 80 094 125 156 187 250 315
Sitka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]
MTC-PT / -PC Soustruzeni a profilovani MTC-PT / -PC Soustruzeni a profilovani
0,45 018
0,40 016
035 5 om
— ke)
E 0,30 g 012
— =
2
3 025 2 .00
«a =]
o 73
o 020 8 008
£ 8
T 015 = 006
2 2
0,10 004
0,05 002
20 30 40 50 60 80 094, 125 156 187 250 315
Sitka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]

(@ = doporuéeny posuv
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Hodnoty posuvu pro zapichovani

Metrické V palcich

TopGroove - NG-K, NG-1L a NG TopGroove — NG-K, NG-1L a NG
0,45 018
0,40 016
0,35 014
NG-K
_ = 012
: g
‘e ‘s 010
& &
-3
3 § 008
006
NG-1L
004
002
1 2 3 4 5 6 7 8 039 079 .118 .158 197 .236 .276 .315
Width of cut [mm] Width of cut [inch]
NG
TopGroove - NGP a NGD-K TopGroove — NGP a NGD-K
0,45 018
0,40 016
0,35 = 014
_ NGP 2
E 0,30 3 012
- =
=]
3 025 2 010
3 2
=020 8 .008
e %
= o015 £ o006
2 2
0,10 NGD-K 004
0,05 002
1.2 3 4 5 6 71 8 039 079 118 158 197 236 276 .315
itka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]
TopGroove — NR a NRK TopGroove — NR a NRK
0,45 018
0,40 016
0,35 014
NR

NR-K

Velikost posuvu [mm]

Velikost posuvu [v palcich]

1 2 3 4 5 6 7 8 .039 .079 J118 158 197 .236 .276 .315
itka fezu [mm] Sitka fezu [v palcich]

(@ = doporuéeny posuv
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Materialy

Pro zapichovaci destick

TN6010 '

HCP10
TN6016 '

HCP15
TN6025 '

HC-P25
TN6026 '

HCM25
TN6030 '

HC-P30
TN6031 '

HC-P30

- (—

HCP10
TN7525 '
HC-P25
TN7535 '
HC-P35
TN8025 ‘
HCM25
THM
HW-K15
™

HW-P25
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(]

Popis materialu

Povlakovany karbid

TN6010 Vicevrstvy PVD - TIAIN povlak
Dokoné&ovaci a vieobecné obrabéni

HC-P] O Na oceli, nerezové oceli, litiny, nezelezné materidly a tézkoobrobitelné materialy
Doporucen pro vys3i fezné rychlosti za stalych podminek

TN6010 Zdokonaleny vicevrstvy PVD - TIAIN povlak na houZevnatém,
jemnozrnném karbidovém podkladovém materidlu se zvy3enou odolnosti proti zaru
HC-P15 Doporuéen pro stfedni a vy33i fezné rychlosti za sffednich podminek

Povlakovany karbid

TN6025 Vicevrstvy PVD — TiAIN povlak
Univerzalni obrébéni

HC-P25 Na oceli, nerezové oceli, litiny, nezelezné materidly a t&zkoobrobitelné materialy
Doporucen pro nizké az sttedni fezné rychlosti s pozadavkem na vy3si houZevnatost

Nejnov&jsi jednovrstvy PVD - TIAIN povlak na nadprdmérné houzevnatém jemnozrnném karbidovém podkla-

TN6026 dovém materidlu,

s vynikajicimi teplotnimi vlastnostmi a vybornou odolnosti proti vytvéieni nardstkd na bfitu
HC-M25 Stredni az vysoké hodnoty rychlosti a posuvl

Pro nerezové oceli a Zdropevné slitiny

Povlakovany karbid

TN6030 Vicevrstvy PVD - TiAIN povlak
Stredni a t&zké obrabéni
HC-P30 Pro oceli a tvérné litiny

Doporucen pro stfedni fezné rychlosti s pozadavkem na dobrou houzevnatost

TN603] Zdokonaleny vicevrstvy PVD - TiAIN povlak na houzevnatém,
rdzuvzdorném jemnozrnném karbidovém podkladovém materialu se zvy3enou odolnosti proti oxidaci
HC-P3O Doporucen pro nizké az stfedni fezné rychlosti s pozadavkem na dobrou houZevnatost
Povlakovany karbid
TN7110 MT.CVD / CVD - TICN-ALO,TIN
HC-P ] o Dokonéovaci az stfedni obrébéni vysokymi rychlostmi

Pro oceli, feritické a martenzitické nerezové oceli, litiny

Povlakovany karbid
TN7525 MTCVD / CVD - TINTICN-ALO,TiN

HC-P25 Lehké a stredni obrabéni

Pro oceli a tvérnou litinu

Povlakovany karbid

TN7535 CVD - TiNTICN-Al, O,
Stredni a t&zké obrdbéni
HC-P35 Pro oceli a tvarnou litinu

Pro pouziti za nepfiznivych podminek

Povlakovany karbid

TN8025 MTCVD / CVD - TINTICN-AL O, ZrCN
Lehké a sfredni obrabéni
HC'M25 Pro austenitickou nerezovou ocel AlSI 300

Mozné pouzit s chlazenim i bez négj

Nepovlakovany karbid
THM Lehké a sffedni obrabéni
HWXK15 Pro litinu, viechny nezelezné kovy a nekovy

Pfi nizkych feznych rychlostech také pro obrabéni tvrzenych materiéld

Nepovlakovany karbid
-I-I-M P! Y

Dobie vyvazend houzevnatost a odolnost proti opotiebeni

HW-P25 Stredni obrabéni

Pro oceli
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ProGroove desticky

Sitka zdpichu 2 - 8 mm / 0,079 - 0,315

© = povlakovany
© = nepovlakovany

—— Geometrie U
—— 20 | 079 - 123567300 . - 02 | o079 | - | 904 | 3%
B w0 | g - 123567330 . - 03 | oms | - | 102 | 40
123567230 . - 123567231 . 025 | 0098 | 6 | 1061 | 418
: w | 15 :gag o - 1235 67 340.. - 03 | ons | - | 1200 | an
1235 67 240.. - 123567 241 . 025 | 0098 | 6 | 1251 | 493
50 | 197 - 123567350 . - 03 | oms | - | 1229 | am
60 | 23 - 1235 67360 .. - 04 | os7 | - | 1430 | 563
80 | 315 :gf o 1235 67 380.. be || - | bW

Geometrie M
E% 20 | 079 - 123567420 . - 02 | 0079 | - | 904 | 3%
30 | 118 - 123567430 . - 03 | oms | - | 1020 | 40
[@ﬂ 40 | 357 1332 o - 1235 67 440.. - 03 | ons | - | nn |
50 | 197 - 123567450 . - 03 | oms | - | 1229 | am
M 60 | 23 - 123567460 .. - 04 | o157 | - | 1430 | 563
80 | 315 :gf o 1235 67 480.. be || - | B

Geometrie S
- 123567702 - 02 | 0079 | - | 914 | 360
W m 123567720.. - 12356771 . 02 | 0079 | e | 914 | 360
03 | w01 - 123567703 - 02 | 0079 | - | 1078 | a4
W g | o 123567730.. - 123567731 02 | 0079 | e | 1078 | 424
w | 19 - 123567704 . - 02 | 0079 | - | 1268 | 499
123567 740.. - 123567741 . 02 | 0079 | e | 1268 | 499

Geometrie R
30 | 118 - 123567803 . - 15 | 0| - |02 | 40
40 | 957 | o7 | 4on3 - 1235 67804 . - 20 | o781 | - | 1200 | 4n
50 | g7 | 007 | 003 - 11235 67 805. - 25 | 0984 | - | 1229 | 484
60 | 23 - 1235 67 806 .. - 30 | ms | - | 1430 | 563

Y
| \
S\ o N
R ‘ e . : A .
RR RR i ~
W W =
TypN TypR
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© = povlakovany

T LG Groove desticky

Sitka zapichu 8 — 16 mm / 0,315 - 0,630

123568 080 ..
101 | 308 123568100.. 08 | o315 | - | 196 | m
w1 | o4 | 02 +008 123568120 08 | o315 | - | 20 | 66

123568 ..0.. +0,1 +004
1 | 55 123568140 . 08 | o315 | - | 20 | 66
161 | 63 123568 160.. 08 | ons| - | ua | ss
81 | 319 123568 081 .. 08 | ons| - | a1 | 7m
101 | 39 123568101 . 08 |ons| - | 196 | m

+0,2 +.008
| s |0 o 123568121 . 08 | 0315 | - | 220 | 866
W1 | 55 123568141 . 08 | 0315 | - | 220 | 866

123568 ..1..

3568 161 | 634 123568161 . 08 | 0315 | — | 24 |

RR RR RR

e\ —o-|
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MTC / MTC SLS desticky © - porkoveny

ka zdpichu 1,5 - 4 mm / 0,059 - 0,157

Pravy
METRICKY G;lor?fs':e
- 583160 - 008 | 003 0° 193 | 760
15 | 059 | 536 - 583162 008 | 003 5 193 | 760
583163 - 583164 008 | 003 | 12 | 193 | 760
- 583125 - 008 | 003 0° 193 | 760
1| o | s - 583127 008 | 003 5 193 | 760
583128 - 583129 008 | 003 | 1z | 193 | 760
- 583135 - 07 |00 0 %4 | 1000
3| s | s - 583137 07 | 0w 5 %4 | 1000
583138 - 583139 o7 | o | o | 24 | 1o
- 583175 - 07 | 0w 0 54 | 1000
4| as | see - 583177 07 | 0w 5 54 | 1000
583178 - 583179 o7 | o | o | 4 | T
V PALCICH iy
- 583106 - 013 | 005 0° 24 | 80
29 | 09 | 583107 - 583108 013 | 005 5 24 | 80
583109 - 583110 013 | 005 | oz | m4 | sw
- 583111 - 015 | 006 0 22 | 100
38 | 125 | s - 583113 015 | 006 5 22 | 100
583114 - 583115 015 | o6 | a2 | m2 | 1o
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© - ovkaers MTC / MTC SLS desticky

ichv 1,5 -4 mm / 0,059 - 0,157

Pravy
METRICKY m(r;:?;nxe 'l;;Iem
- 583165 - 0,08 003 0° 193 760
15 059 583166 - 583167 0,08 003 5 193 760
583168 - 583169 0,08 003 120 193 760
- 583170 - 0,08 003 0° 193 760
2 079 583171 - 583172 0,08 003 5 193 760
583173 - 583174 0,08 003 120 193 760
- 583155 - 0,17 007 0° 254 1.000
3 118 583156 - 583157 017 007 5 254 1000
583158 - 583159 017 007 1 254 1.000
- 583180 - 017 007 0° 254 1000
4 157 583181 - 583182 017 007 5 254 1.000
583183 - 583184 017 007 17 254 1.000
v PaLcich MICSX Ui

- 583140 - 013 005 0° 24 880
239 094 583141 - 583142 013 005 5 24 880
583143 - 583144 013 005 1 24 880
- 583145 - 015 006 0° 22 1000
318 125 583146 - 583147 015 006 5 22 1.000
583148 - 583149 015 006 1 22 1.000
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MTC / MTC SLS desticky © - porkorny

Sitka zdpichu 2 — 8 mm / 0,079 - 0,315

v Geometrie
METRICKY MIC-PT
582129** 0,15 .006 193 760
2 079 582130"* 0,30 012 193 760
582131 0,15 .006 193 760
; - 582113 0,30 012 254 1.000
’ 582114 0,60 024 254 1.000
582115 0,30 012 254 1.000
4 157
582116 0,60 024 254 1.000
582117 0,30 012 28,6 1.130
5 197
582118 0,60 024 28,6 1.130
582119 0,30 012 28,6 1.130
6 236
582120 0,60 024 28,6 1.130
582122 0,60 024 28,6 1.130
8 315
582149 1,50 059 28,6 1.130
: Geometrie
V PALCICH MTC-PT
582125 0,15 .006 224 880
239 094
582126 0,38 015 224 880
582101 0,25 010 254 1.000
318 125
582102 076 030 254 1.000
582103 0,25 010 254 1.000
396 156
582104 076 030 254 1.000
582105 0,25 010 28,6 1.130
478 188
582106 076 030 28,6 1.130
582107 0,25 010 28,6 1.130
6,35 .250
582108 076 030 28,6 1130
582110 076 030 28,6 1130
7,92 312
582148 1,50 .060 28,6 1130

*Viyhradné pro 1.D. aplikace. ** Neni uréeno pro I.D. aplikace.
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R MTC / MTC SLS desticky

Sitka zdapichu 3-8 mm / 0,118 - 0,315

METRICKY Geomeri
3 i 1107 15 059 254 1.000
1 157 581108 2 I 254 1.000
5 197 51109 25 I ) 1130
6 2% 1110 3 1 ) 1130
8 25 1111 1 158 86 1130
V pALCicH Geometrie
318 125 51101 1,59 063 254 1,000
39 156 81102 198 o8 254 1.000
478 188 581103 239 094 86 1130
635 250 1104 318 15 ) 1130
792 a2 581105 3% 15 ) 1130
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© = povlakovany

TopGroove desticky O e

w Katalogové Katalogové
Velikost oznadeni oznaceni
desticky =
mm | palce Pravy = | mm | palce | mm | pale | mm | palee
NG-K
55° 0,50 | .020 NG2MO50RK NG2MO50LK 064 | 025 | 009 | .0035 | 0,64 | .025
A‘D 079 | 031 |  NG203IRK NG2031LK 076 | 030 | 009 | 0035 | 127 | 050
T 080 | .032 NG2MOBORK NG2MO8OLK 076 | .030 | 009 | .0035 | 1,27 | .050
w 1,00 | .039 NG2MT00RK NG2M100LK 076 | .030 | 0,09 | .0035 | 1,27 | .050
R—Raﬂ-l‘:ﬂ) max 119 | 047 NG2047RK NG2047LK 076 | .030 | 0,09 | .0035 | 1,27 | .050
1,20 | .047 NG2M120RK NG2M120LK 076 | .030 | 0,09 | .0035 | 1,27 | .050
1,40 | .055 NG2M140RK NG2M140LK 076 | .030 | 0,09 | .0035 | 1,27 | .050
1,50 | .059 NG2M150RK NG2M150LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 279 | .110
1,58 | .062 NG2062RK NG2062LK 109 | 043 | 019 | .0075 | 279 | .10
1,70 | .067 NG2M170RK NG2M170LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 279 | .110
2 1,75 | .069 NG2M175RK NG2MI75LK 109 | .043 | 0,19 | .0075 | 279 | .110
195 | .077 NG2MIT95RK NGZMI95LK 109 | .043 | 0,19 | .0075 | 279 | .110
200 | .079 NG2M200RK NG2M200LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 279 | .110
220 | .087 NG2M220RK NG2M220LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 279 | .110
225 | .088 NG2M225RK NG2M225LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 279 | .110
239 | .094 NG2094RK NG2094LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 279 | .110
250 | .098 NG2M250RK NG2M250LK 1,09 | 043 | 019 | .0075 | 279 | .10
275 | .108 NG2M275RK NG2M275LK 1,09 | 043 | 019 | .0075 | 279 | .10
300 | .118 NG2M300RK NG2M300LK 1,09 | 043 | 019 | .0075 | 279 | .10
318 | 125 NG2125RK NG2125LK 109 | 043 | 019 | .0075 | 279 | .10
325 | 128 NG2M325RK NG2M325LK 109 | 043 | 019 | .0075 | 279 | .10
1,00 | .039 NG3MT00RK NG3M100LK 076 | .030 | 0,19 | .0075 | 191 | .075
1,19 | .047 NG3047RK NG3047LK 076 | .030 | 019 | .0075 | 191 | .075
1,20 | .047 NG3M120RK NG3M120LK 076 | .030 | 019 | .0075 | 191 | .075
1,50 | .059 NG3M150RK NG3M150LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 2,39 | .094
1,58 | .062 NG3062RK NG3062LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 2,39 | .094
1,75 | .069 NG3M175RK NG3M175LK 102 | .040 | 0,19 | .0075 | 2,39 | .09
183 | 072 NG3072RK NG3072LK 1,02 | 040 | 019 | .0075 | 239 | .094
198 | 078 NG3078RK NG3078LK 1,02 | 040 | 019 | .0075 | 239 | .094
200 | .079 NG3M200RK NG3M200LK 102 | .040 | 0,19 | .0075 | 2,39 | .094
: 220 | .087 NG3M220RK NG3M220LK 102 | .040 | 0,19 | .0075 | 2,39 | .094
225 | .088 NG3M225RK NG3M225LK 102 | .040 | 019 | .0075 | 2,39 | .094
239 | .094 NG3094RK NG3094LK 102 | .040 | 0719 | .0075 | 381 | .150
250 | .098 NG3M250RK NG3M250LK 102 | .040 | 019 | .0075 | 381 | .150
275 | .108 NG3M275RK NG3M275LK 102 | .040 | 019 | .0075 | 381 | .150
300 | 118 NG3M300RK NG3M300LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 381 | .150
318 | 125 NG3125RK NG3125LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 381 | .150
320 | .126 NG3M320RK NG3M320LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 381 | .150
325 | 128 NG3M325RK NG3M325LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 381 | .150
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TopGroove desticky

Katalogové Katalogové
Velikost oznaceni oznadeni
desticky =
mm | palee Pravy = | mm | palce | mm | palce | mm | palce
NG-K
55° 350 | 138 NG3M350RK NG3M350LK 292 | 115 | 032 | 0125 | 381 | .150
Am 396 | 156 NG3156RK NG3156LK 292 | 115 | 019 | .0075 | 381 | .150
T 400 | 158 NG3M400RK NG3M400LK 292 | 115 | 032 | 0125 | 381 | .150
w ’ 425 | .67 NG3M425RK NG3M425LK 292 | 15 | 032 | .0125 | 381 | .150
R—R@J‘ﬂ) mex 450 | a77 NG3M450RK NG3M450LK 292 | 115 | 032 | .0125 | 381 | .150
- 480 | 189 NG3189RK NG3189LK 292 | 115 | 057 | .0225 | 381 | .150
300 | .18 NGAM300RK NGAM300LK 1,02 | 040 | 019 | .0075 | 381 | .150
318 | 125 NG4125RK NG4125LK 102 | .040 | 019 | .0075 | 381 | .150
350 | 138 NG4M350RK NG4M350LK 292 | 015 | 057 | .0225 | 635 | .250
400 | 158 NG4M400RK NG4M400LK 292 | 015 | 057 | .0225 | 635 | .250
450 | 77 NG4M450RK NGAM450LK 292 | 115 | 057 | .0225 | 6,35 | .250
! 480 | .189 NG4T89RK NG4T89LK 292 | 115 | 057 | .0225 | 6,35 | .250
500 | .197 NG4M500RK NGAM500LK 292 | 015 | 032 | .0125 | 635 | .250
55 | .7 NGAM550RK NGAMS50LK 381 | 150 | 057 | .0225 | 635 | .250
6,00 | .236 NG4M6OORK NGAM60OLK 381 | 150 | 057 | .0225 | 635 | .250
635 | .250 NG4250RK NG4250LK 381 | 150 | 057 | .0225 | 635 | .250
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TopGroove desticky

Katalogové Katalogové
Velikost oznadeni oznaceni
desticky
mm | palce Pravy
NG-1L
645 119 | 047 - NG1047L*
AXD 1| 160 | 062 - NG1062L*
F 239 | 094 - NG1094L*
w
RR AT
NG
559 079 | 031 | NG203IR NG2031L
A‘D 04 | 041 | NG204IR -
T ! 147 | 058 | NG2058R NG2058L
oy 158 | 062 |  NG206R NG2062L
AR 119 | 07 | Ne3uTR NG3047L
158 | 062 |  NG306R NG3062L
: 239 | 094 |  NG30%4R NG3094L
308 | 125 | NG3IZSR NG3125L
4 | 635 | 250 | No4250R NG4250L
5| 500 | 97 - NGMS00L
NGP
559 150 | 059 |  NGP2MISOR NGP2MT50L
. 158 | 062 |  NGP2OSR NGP2062L
W IF " BT e o
RR 11 3° ! :
300 | 118 | NGPIM30OR NGP2M300L
150 | 059 | NGPIMISOR NGP3MI50L
200 | 079 |  NGP3M20OR NGP3M200L
! 250 | .09 |  NGP3M25OR NGPIM250L
300 | 118 | NGP3M30OR NGP3M300L

*Tyto desticky jsou jednobrité.
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- - 019 | .0075 | 191 | .075
- - 019 | .0075 | 191 | .075
- - 019 | .0075 | 191 | .075
- - 0,09 | .0035 | 1,27 | .050
- - 009 | .0035 | 1,27 | .050
- - 019 | .0075 | 1,27 | .050
- - 019 | .0075 | 279 | .110
e - - 019 | .0075 | 191 | .075
o - - 019 | .0075 | 239 | .094
e - - 019 | .0075 | 381 | .150
e - - 019 | .0075 | 381 | .150
- - 057 | .0225 | 635 | .250
- - 032 | .0125 | 952 | 375
e - - 019 | .0075 | 279 | .110
- - 019 | 0075 | 279 | .10
e - - 019 | 0075 | 279 | .110
o - - 019 | 0075 | 279 | .110
e - - 019 | 0075 | 279 | .110
e | - - 019 | 0075 | 190 | .075
o - - 019 | 0075 | 279 | .110
e - - 019 | .0075 | 381 | .150
o - - 019 | .0075 | 381 | .150
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D rer TopGroove desticky

w Katalogové Katalogové
Velikost oznaceni oznaceni
desticky =
mm | pale Pravy = | mm | pale | mm | palee | mm | palce
NGD-K
55° 1,50 | .059 NGD2M150RK NGD2M150LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 406 | .160
Am 2 200 | .079 NGD2M200RK NGD2M200LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 508 | .200
T 250 | .098 NGD2M250RK NGD2M250LK 109 | .043 | 019 | .0075 | 508 | .200
Wt@ [ 1,58 | .062 NGD3062RK NGD3062LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 318 | 125
RR /]| Ap max
3 200 | .079 NGD3M200RK NGD3M200LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 406 | .160
239 | .094 NGD3094RK* NGD3094LK* 102 | 040 | 019 | .0075 | 635 | .250
250 | .098 NGD3M250RK NGD3M250LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 635 | .250
3 300 | .118 NGD3M300RK NGD3M300LK 102 | 040 | 019 | .0075 | 635 | .250
318 | 125 NGD3125RK* NGD3125LK* 102 | .040 | 019 | .0075 | 635 | .250
350 | .138 NGD3M350RK NGD3M350LK 292 | 015 | 032 | 0130 | 635 | .250
400 | 157 NGD3M400RK NGD3M400LK 292 | 15 | 032 | 0130 | 635 | .250
480 | .189 NGD3189RK* NGD3189LK* 292 | 015 | 057 | 0225 | 635 | .250
318 | 125 NGD4125RK NGD4125LK 102 | .040 | 0,19 | .0075 | 635 | .250
400 | .157 NGD4M400RK NGD4M400LK 292 | M5 | 057 | 0230 | 953 | .375
450 | 077 NGD4M450RK NGD4M450LK 292 | 115 | 057 | .0230 | 1270 | .500
4 480 | 189 NGD4T89RK* NGD4189LK* 292 | 5 | 057 | .0225 | 9,53 | 375
500 | 197 NGD4M500RK NGD4M500LK 292 | .15 | 057 | .0230 | 12,70 | .500
550 | 217 NGD4M550RK NGD4M550LK 381 | 150 | 057 | .0230 | 1270 | .500
635 | .250 NGD4250RK* NGD4250LK* 381 | 150 | 057 | 0225 | 127 | .500
NR
550 1,00 | .039 NR2MO50R NR2MO50L - - 0,50 | .0200 | 1,27 | .050
Am 150 | 059 | NRamors NRZMO7SL = T ors s | 279 [ 0
?E’\Ir 158 | .062 NR2031R NR2031L - - 079 | 0310 | 279 | .110
W 200 | .079 NR2M100R NR2M100L - - 1,00 | .0390 | 279 | .110
RCY/1 | Ap max 2 239 | 094 NR2047R NR2047L - - [ 109 | 0470 | 279 | 0
250 | .098 NR2M125R NR2M125L - - 1,25 | .0490 | 279 | 110
300 | .118 NR2ZM150R NR2M150L - - 1,50 | .0590 | 279 | 110
318 | 125 NR2062R NR2062L - - 1,59 | 0630 | 279 | 110
350 | .138 NRZM175R NR2M175L - - 175 | 0690 | 279 | 110
1,58 | .062 NR3031R NR3031L - - 079 | .0310 | 239 | .094
200 | .079 NR3MTO00R NR3M100L - - 1,00 | .0390 | 239 | .094
239 | .094 NR3047R NR3047L - - 1,19 | 0470 | 381 150
250 | .098 NR3M125R NR3M125L - - 1,25 | .0490 | 381 150
300 | 118 NR3M150R NR3M150L - - 1,50 | .0590 | 381 150
: 318 | 125 NR3062R NR3062L - - 1,59 | .0630 | 381 | .150
350 | 138 NR3M175R NR3M175L - - 1,75 | 0690 | 381 | .150
400 | 157 NR3M200R NR3M200L - - 200 | .0790 | 381 | .150
450 | 77 NR3M225R NR3M225L - - 2,25 | .0890 | 381 150
478 | .188 NR3094R NR3094L - - 239 | 0940 | 381 150

*Tyto desticky jsou jednobfité.
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TopGroove desticky

THM
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mm | pale | mm | palce | mm | pale
- - 2,00 | 0790 | 635 | .250
- - 225 | 0890 | 635 | .250
- - 2,50 | .0980 | 635 | .250
- - 318 | 1250 | 635 | .250

198 | 078 | 079 | .0310 | 239 | .094

191 075 | 1,19 | 0470 | 381 150

292 | .15 | 1,59 | .0630 | 381 | .150

254 | .100 | 1,98 | .0780 | 381 150

292 | 115 | 1,59 | .0630 | 381 150

381 | 150 | 239 | 0940 | 6,35 | .250

381 | 150 | 318 | .1250 | 6,35 | .250
- - 079 | .0310 | 318 | .125
- - 1,59 | 0630 | 635 | .250
- - 1,59 | 0630 | 635 | .250
- - 318 | 1250 | 127 | .500

102 | 040 | 019 | .0075 | 178 | .070

1,02 | 040 | 019 | .0075 | 381 | .150

1,02 | 040 | 019 | .0075 | 381 | .150

292 | 015 | 019 | .0075 | 381 | .150

102 | 040 | 019 | .0075 | 635 | .250

102 | 040 | 0,19 | .0075 | 635 | .250

292 | 115 | 057 | .0225 | 953 | 375

3,81 150 | 057 | .0225 | 1270 | .500

274 | 108 | 009 | .0035 | 279 | .110

383 | 151 | 0,09 | .0035 | 508 | .200

383 | .I51 | 034 | 0135 | 508 | .200

*Tyto desticky jsou jednobfité.
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Katalogové Katalogové
Velikost oznadeni oznaceni
desticky
mm | palce Pravy
NR
554 400 | 157 NR4M200R NRAM200L
\ 450 | 177 | NR4M225R NRAM225L
A
3;‘{:[* 500 | 197 | NRAM25OR NRAM250L
wie \\[5 635 | .250 NR4125R NR4125L
RCI/[ TAp max
NR-K
55° 158 | 062 |  NR303IRK NR3031LK
. 239 | 094 |  NR3047RK NR3047LK
A
33{:1‘ 318 | 125 | NR3062RK NR3062LK
w 396 | 156 |  NR3078RK NR3078LK
RC /| | Ap max
Emma 318 | 125 | NR4O62RK NRA062LK
4 478 | 188 | NR4094RK NRA094LK
635 | 250 |  NR4125RK NR4125LK
NRD
55&@ gL e | sy NRD3031L
318 | 125 |  NRD3062R* NRD3062L*
:
wi . 318 | 125 | NRD4O6ZR NRD4062L
RC o
8 635 | 250 |  NRD4125R* NRDA4125L*
NF-K
1 200 | 079 | NF3M200RK NF3M200LK
; @’Q . 300 | 118 | NF3M300RK NF3M300LK
w 318 | 125 | NE3I25RK NE3125LK
RR 7| [Ap max
g 396 | .156 - NE3156LK
NED-K
557 . 300 | 118 | NFD3M300RK NED3M300LK
. @@ 318 | 125 | NED3125RK* NFD3125LK*
%ﬂm 480 | 189 |  NFDATB9RK* NFDA4189LK*
b Aimax 4
. 635 | 250 |  NFDA25ORK"
NP-K
55
Am 2| 38 | 45 | NP20ozRK -
& 483 | 190 | NP30OZRK -
RRtﬁr 3
W NN 483 | 190 | NP3O12RK -
Ap max i
.010 inch
(0,25 mm)
NB
55° A 2 381 | 150 NB2R ° NB2L
N\ }: 3 495 | 195 NB3R ° NB3L
wil N\\]]
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e TopThread desticky

NT-K Pravy Levy vnéj§i  vnitini  wvnéjSi  wnitini  mm  pale mm  palee
) NT2L 0,70-3,00 | 1,25-350 | 8-36 7-20 0,10 | .0040 | 191 075
_—
55° NT2LK 0,70-3,00 | 1,25-3,50 | 8-36 7-20 0,10 | .0040 | 191 075
; . (\ \\ Gy | NT3L 125400 | 200500 | 620 | 512 | 017 | 0065 | 249 | .098
RC profil 60° NT3LK 1,25-4,00 | 2,00-500 | 6-20 512 0,17 | .0065 | 2,49 098
60°

. NTAL 1,25-6,25 | 2,00-6,25 | 4-20 420 0,17 | .0065 | 325 128
- 1,25-6,25 | 2,00-6,25 | 4-20 412 017 | .0065 | 325 | .128
NT-1L Levy vnéjsi  vnitini  vnéjSi  vnitini  mm  pale mm  pale

55( (dstetny
UNTD | ofiler | 1 NTIL - ez | - | 1224 | 008 | 0030 | 1,09 | 0043

vnitini

St

NT-P Levy vnéjsi  vnitini  vnéjsi  wvnitini  mm  palce mm  pale
555 2 NTP2L 0,70-3,00 | 1,25-350 | 8-36 7-20 0,10 | .0040 | 191 075
i ::ff'j‘zg., 3 NTP3L 125400 [ 200500 | 620 | 512 | 017 | 0065 | 249 | .098
c 7 4 NTP4R 1,25-6,25 | 2,00-6,25 | 4-20 412 017 | .0065 | 3,25 128
RC
60°
NT-CK Pravy Levy vnéjsi  wvnitini  wvnéjSi  wnitini mm  palce mm  pale
P
55° L
Gistetnj | g NT3RCK - 250400 | 400 | 611 6 034 | 0135 | 246 | 097
profil 60°
E
RC
6({“/17
NT-F Pravy Levy vnéj§i  vnitini  wnéjSi  wnitini mm  pale mm  palee
55 Castotnd 2 NTF2R - 0,60-1,75 | 1,00-2,00 | 14-44 12-24 008 | .0030 | 279 110
Gsteny
pofil0”| NTF3R NTF3L 060-250 | 1,00-250 | 1044 | 924 | 0,08 | 0030 | 358 | .14l
E RC
60°
NTK Pravy Levy vnéjsi  vnitini  vngjsi  wnitini  mm  pale  mm  palce
55° Castetny 2 NTK2R - 0,60-1,75 | 1,00-200 | 14-44 12-24 0,08 | .0030 | 279 110
50 asl}acny
% pofil 0| NTK3R 060-250 | 100250 | 1044 | 924 | 008 | 0030 | 358 | .14l
E RC
6({/}7
NTC-E Pravy Levy vnéj§i  vnitini  vnéjSi  wnitini  mm  pale mm  palee
. NTC3R12E - - 12 - 025 | .0100 | 376 148
55° Americky
UN- 3 NTC3R14E - - 14 - 022 | .0088 | 376 148
e NTC3RI6E - - 16 — | one | oors | 376 | 148
E RC
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NTC-I Pravy Levy vnéj§i  vnitini  wnéjSi  wnitini mm  pale mm  palee
Americky
559 UN - - NTC3L12I - - - 12 0,10 | .0040 | 376 | .148
vnitni
E _-RC
si"/‘?
NJ Pravy y vnéj§i  vnitini  wnéjSi  vnitini mm  pale mm  palee
o NI3014R12 - - mo| - | oxm | o0 | 249 | 0%
55° vnéjsi
E RC
6(\);'7
NJK Pravy vnéjsi  vnitini  vngjsi  wnitini  mm  pale  mm  palce
s U NIK3008R20 - - n | - | ow | oo | 35 | 14
vngi
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D rer TopThread desticky

NDC-V Pravy mm palce mm pale mm palce
Nt |3 | wocnsws ns|so| om0 [omo| - | - |36 .1
55°S
E RC
ei"/V
NDC-V-M Pravy mm palce mm pale mm palee
icr. NDC8115VR75M 115 .750 | 0,10 | .0040 | - - 25 | .10
(Vice NPT :
ZU8Y) NDCBBVR75M 8 | 750 013|000 - | - |241 .09

NDC-RD Pravy Levy mm palce mm pale mm palee
NDC310RDRTS e 10 | 750|036 [oa0| - [ = [318] 125
55° API Round 3
NDC3BRORS NDC3BROLTS 8 | 750|043 || - [ - |38 025
E RC

NA Pravy Levy mm palce mm pale mm palee

NASR4 o | o | = | =] = 23] 05|33 | 13

f’\f&m 3 NAZRG s | 6 | = | = | = [1438] 0566 | 379 | 19
Lhahsinkory NASRB s | 8 = | = | = [1os] om | 379 19

e e haowe) | NASRA | o | - | - | - || w513 | m
- - 6 NAGR wer | 2| = | = | = a5 | as02| 719 | 283

NAGRS wes | 3| | = | = [3007 | mea 79| 2s3

NAS Pravy y mm palce mm pale mm palce

Levy

6 | - | - — | 1,656 | .0652 | 379 | .149
8 | - | - - | 1,209 | .0476 | 379 | .149
1| - - - | 0828 |.0326 | 379 | .149

Nizky

55°
\&m lichobsznikovy | 3 NAS3R8
(Stub Acme)

N o .
NTB-B Pravy Levy mm palce mm pale mm palee
< Americky
55 Butiress-Pul 3 - NTB3LB - - | 017 | .0065| - - 1031 |.012
E s
45°
RC
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L

1.

N G

2. Provedeni

D - hluboké zapichovéni
P - pozitivni

N-TopGroove

C - zapichovéni a
zkoseni hran

3. Dopliikova
informace

P 3

4. Velikost
desticky

Typ desticky

desticky

M — metrickd 3itka zdpichu
desticky

C - 3itka zdpichu desticky
pro poijistné krouzky
ie jmenovitd velikost
pojistného krouzku

— (prazdné) znaéi sitku

(fesriéky v palcich

5. Oznaéeni
velikosti

125

6. Velikost

zdpichu**
U provedeni desti¢ek F, G a
U predstavuje 3itku zdpichu,
u provedeni desticek R radius
a u desticek pro zapichovdni d
zkoseni hran velikostpojistného
krouzku. Rozméry jsou v
0,01 mm nebov 0,001 palce
Priklad metrického rozméru:
3,25 mm 3irokd drazka
nebo radius predstavuje
v katalogovém ozna&eni
hodnotu 325
Priklad rozméru v palcich:
1/32" 3iroky zdpich
nebo radius predstavuje
v katalogovém ozna&eni
hodnotu 031
Tolerance $itky: + 0,025 mm
(+ 0,001 palce), pokud neni

uvedeno jinak

TopGroove

Systém znaceni desticek

| K - standardni regulace ffisek

R - prava

‘ L —leva ‘

9. Geometrie
utvaredetrisky

K

10. Rozliseni
desticek

velikost zépichu Ja L —
u desticek Poly Vee

| oznaduje desticku pro

vnitfni Eelni zapichovani

7. Smér desticky

R

8. Hloubka fezu

U desticek pro zapichovani
a zkoseni hran uvedeno po
0,01 mm prirdstcich

*Vlastni systém znaeni
**U TopGroove NB polotovard se pozice vynechdvd.

B - polotovar (pro zvla3ni &islo- W1 W1
fvary) desticky | (mm) (in)
F - &elni zapichovani 1 254 100
G - zapichovéni 2 3.81 150
P - zpétné soustruzeni 3 4,95 195
R - plny radius 4 6,48 | .255
U - podfezani 2 g’?g ggg
(nebo odleh&eni) ! .
V - Poly Vee
TopGroove
v ov
Rozméry desti¢ek
30
w1
B 55°
L
velikost g wi
desticky mm palce mm palce
1 2,54 .100 2,54 .100
2 5,56 219 3,81 .150
3 8,74 344 4,95 195
4 11,51 453 6,48 255
5 17,48 .688 9,65 .380
6 11,51 453 9,73 .383
8 7,93 312 11,13 438

TopGroove a TopThread
Systém znaéeni drzako

3° boéni vile /

POZNAMKA: Drzéky jsou navrzeny k upnuti desticky pod
sklonem 3°, zajistuji tak vytvoreni vile podél
strany drzdku.

WIDIA a TopGroove, TopThread obrabéci technologie

spolecné vytvareji nejlepsi systém fezani zavito a

zapichovéni dostupny v dnesnim svété.
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TopGroove a TopThread

Systém znaceni driakd

upnuti desticky

bocni upnuti,s

Eelni presazenim

SRS

boéni upnuti,
bez presazeni

2. Poloha upnuti

desticky
S

1. Zpusob upnuti
desticky

N - TopGroove*

DH

4

Preklapéni

R

3.

Smér ndstroje

Eelni upnuti

R%$L

* Pouze vlastni standard.

bo&ni upnuti

2525M
16

5.
Velikost drzaku

metrické:

Vyska a 3itka drzéku je

v mm, délka drzéku podle
standardu ISO.

v palcich:

V této pozici se uvadi
dvojciferné &islo, oznadujici
pricny profil drzéku. U
5/8" a vétiich &vercovych
drzdks &islo predstavuje
pocet 3estndctin 3itky a
vysky. U &tvercovych drzékd
mensich nez 5/8" se pied
pocet Sestndctin uvédi nula.
U obdélInikovych drzakd
predstavuje prvni &islice
pocet osmin $itky a druhd
Cislice pocet &tvrtin vysky,

s vyjimkou drzdku

1.1/4" x 1 1/2", ktery mé
oznaceni 91.

2

WO AW

velikost-
desticky

7.

A=
B -
C-
D-

V-
Q-

W1
palce mm
150 3,81
195 4,95
.255 6,98
.380 9,65
.383 9,73
438 11,13

6.
Velikost desticky

4

D

Presnd plocha

a délka

presny rub a &elo,
4" dlouhy

presny rub a &elo,
4.5" dlouhy
presny rub a &elo,
5" dlouhy

presny rub a &elo,
6" dlouhy

presny rub a &elo,
7" dlouhy

presny rub acelo,
3,5" dlouhy*

presny mefricky drzdk




TopGroove a TopThread

Systém znaceni noZupro vnitini soustruzeni

METRICKY
<NIF T
promér noze v milimetrech. Eis!o T T
‘ desticky (mm) (palce)
metrické noze: 1 3,54 .100
. M = 150 mm 2 3,81 | .150
dia. Q = 180 mm 3 535 | .195
R =200 mm 4 6,40 | 255
S =250 mm 5 9,65 | .380
T = 300 mm 6 9,73 | .383
U = 350 mm 8 1113 | 438
2. 3. Délka 5. . 7. 9.
Promér noze noze Tvar desticky Uhel éela Velikost desticky

A 25 R

Typ noze

ocelovy s privodem

Zpusob upm‘Jti desticky

6.
Umisténi desticky

i)

.
\\H

8

Smér noze

chlazeni
% Celni upnuti pravy
mz
primé upnuti levy
, * Pouze vlastni standard.
V PALCICH
< i \\( > T
Dvoijciferné ¢islo oznadujici primér noze N ﬁ
po 1/16-palcovych prirdsteich.
Eelni upnuti &islo desticky [T (v palcich)
1 .100
priim 2 1150
3 195
4 .255
5 .380
pfimé upnuti 6 .383
8 438
2. 4. 6.
Pramér noze Umisténi desticky Velikost desticky

3

A 32 N E R

1. 3. 5.
Typ noze Zpusob upnuti desticky  Smér noze

ocelovys piivodem
chlazeni

'
\\H

pravy

L

levy

a
m

N* — TopGroove

69




Technicka data

Pokyny k obrdbéni

Pokyny k obrdabéni za uéelem regulace fisek—

zapichovani

o Vyskové je tfeba stfed desticky umistit do stfedu obrobku nebo nejvy3e
0,13 mm (0,005 palce) nad néj.

¢ Neni doporuéeno setrvat v nejhlubsim mist& zdpichu po dobu vice jak fFi

otadek.

Regulace ffisek zdvisi na hodnoté posuvu, je tieba ji prizpdsobit

konkrétni situaci. Doporucené rozpéti posuvu je 0,08-0,3 mm/ot.
(0,003-0,012 palce/ot.).

Limity zapichovani (maximdlni hloubka vnitini drazky
v zdvislosti na minimdlnim proméru soustruzeni)

NG-1094L 1,91 .075 20,32 .800
1,02 .040 11,18 .440
NG-2031R/L 1,27 .050 18,54 .730
NG-2041R/L
NG-2047R/L
NG-2058R/L
2,79 .110 63,50 2.500
NG-2062R/L 2,59 .102 44,45 1.750
NG-2094R/L 2,49 .098 38,10 1.500
NG-2125R/L 2,03 .080 25,40 1.000
1,40 .055 18,54 .730
NG-3047R/L
NG-3062R/L 2,39 .094 44,45 1.750
NG-3072R/L 2,29 .090 41,28 1.625
NG-3078R/L 1,91 .075 34,93 1.375
NG-3088R/L
NG-3094R/L
NG-3097R/L 3,81 .150 60,33 2.375
NG-3105R/L
NG-3110R/L 3,68 145 53,98 2.125
NG-3122R/L
NG-3125R/L 3,51 .138 47,63 1.875
NG-3142R/L
NG-3156R/L 3,18 125 41,28 1.625
NG-3178R/L
NG-3185R/L 2,79 .110 34,93 1.375
NG-3189R/L
NG-4125R/L 3,81 .150 69,85 2.750
6,35 .250 146,05 5.750
NG-4189R/L 6,22 245 127,00 5.000
NG-4213R/L 6,10 .240 114,30 4.500
NG-4219R/L 5,54 218 82,55 3.250
NG-4250R/L 5,08 .200 63,50 2.500
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Pokyny k obrdabéni za uéelem regulace tFisek—
soustruzeni/profilovani

® Maximélni hloubka fezu u boéniho obrdbéni (soustruzeni/profilovani)
z4visi na obrdbéném materidlu a 3ifce ndstroje.Nicméné plati nékterd
obecnd pravidla:

1) 0,79-1,6 mm (0,031 - 0,062 palce) 3irokd desticka umoziuje zvolit
hloubku fezu az 0,6 mm (0,025 palce).

2) 1,7-3,3 mm (0,067 - 0,128 palce) sirokd desti¢ka umoziiuje zvolit
hloubku fezu az 1,0 mm(0,040 palce).

3) 3,5-4,8 mm (0,138 - 0,189 palce) sirokd desticka umoziiuje zvolit
hloubku fezu az 2,0 mm (0,080 palce).

4) 5,0-6,35 mm (0,197 - 0,250 palce) sirokd desti¢ka umoziivje zvolit

hloubku fezu az 3,0 mm (0,120 palce).

Dokonéeni drazky

1. Dokonéete oba okraje drazky.

2. Odebranim zbyvajici vrstvy materidlu ] ]
dokonéete stred drazky.

3. Dodrzte zde naznacenou dréhu ;I;— =
ndstroje, zabrdnite tak vylamovdni ‘ .
desfiéLy a docilite kolmych st&n .
drazky. L.

4. Pouzijte nejniz3i hloubku fezu,

fi které jesté dochdzi k dobrému
améni ffisky a kterd zaruéuje dobrou
Zivotnost ndstroje a jakost povrchu.
Hloubka vnittni drazky v zavislosti na rozmérech noze

minimdln{
primérsoustruzeni pfi
maximdlIni hloubce
drazky

maximalni hloubka
-

drazky

POZNAMKA: Mezni hodnoty hloubky vnifini drazky

isou funkci ob&zného priméru noze a proméru soustruzent.

* Stejné hodnoty maximdlni hloubky drézky a minimélniho r)rﬁméru soustruzeni
plati také pro metrické, NG (s regulaci tfisek) a NR (s plnym radiusem) desticky
podobnych velikosti.




TopGroove — Technicka data

Pokyny k obrdbéni

Pokyny k obrdbéni pro celni
soustruzeni — vnéjsi

Standardni NF/NFD desti¢

nozové drzaky

< pravy drzdk

Ilr’
NF-3 .060 1,52 94 23,9 i
NF-3 094 2,39 1.20 30,5 -T -
NF-3 125 3,18 1.42 36,1 . drz'ggy drzak
NF-3 150 3,81 1.63 41,3 | pravy
NFD-3 250 6,35 1.88 47,6 levd desticka
NFD-4 375 9,53 2.25 57,2 J ~- o levy dridk
NFD-4 500 12,70 2.25 57,2 -

| | —— P __:
B ) drsak
hloubka drézky pravy drza
Standardni NG/NGD desti¢
noze pro vnittni L o
sousfr%zem / pravy nuz

NG-2 050 1,27 2.13 54,0 —F
NG-2 110 2,79 3.50 88,9 ~
NG-3 094 2,39 4.00 101,6 pravy drzak
NG-3 125 3,18 5.00 127,0
NG-3 150 3,81 5.50 139,7 /_ levé desticka
NGD-3 250 6,35 6.88 174,6 lovd no
NG-4 150 3,81 6.00 152,4 eV
NG-4 250 6,35 8.25 209,6
NGD-4 375 9,53 8.75 222,3 —l =
NGD-4 500 12,70 8.75 2223 Hloubkes dréky
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TopThread

Systém znaceni desticek

velikost T T Pozice uddvd APl nebo
desticky (palce) (mm) promyslové oznaceni tvaru
(nap?. 10RD, 8RD, 0,038)
1 .100 2,54 it 'nehg ok
2 150 3,81 u zdvitofeznych desticek s e
3 195 4,95 regulovanym polomé&rem zaobleni * pocst zavity n.ckp'utecnebo
*TopThread 4 255 6,48 paty udévé polomér zaobleni paty . Z’Zfeg (uBmefréc y'ch)
5 380 9,65 po 0,001 palcovych pirdstcich A ?te 0 B fypdesticky
6 383 9,73 (NJ, NJF, NP, NUK) i APl
N* 8 438 1113 nebo ® zuzenina stopu u
Kompletni tabulku s rozméry, M udévé metricky 1SO zvit zavie
naleznete nize 5. 7
1. . 4 Promyslové Rozliseni
v ’ ’ i .
Typ desticky Velikost desticky oznaéenizdvitu desticek
’ . , o v * v v ’
Provedeni desticky  Dopliikova informace Smér desticky Dopliikova
A~ Lichob&znikovy (Acme) R - pravy informace
D - APl nebo NPT L - levy e
J = UNJ zdvit B - Buttress I vnifni zavit .
T - 60°V zdvit (ostry) F - jemnd rozte¢ E vnejsi zavit (POUZ'V‘{’ Se pouze
W - 55°V Whitworthiv zavit S — Nizky lichobé&znikovy (Stub Acme) pokud jsou tvary vniffniho a
C = vlys vpe|S|ho,zavnu odliZné)
P - kladné celo M~ vicezubd . .
K - jemné rozteg, pozitivni K standardni odvod fFisky
C hrubd rozte¢
*Proprietary standard only. D razidlo
<A\> T
55°
» VALY
Rozméry desticek TopThread
A T NJF NDC-V-M NTC
velikost
desticky|  palce mm palce mm
1 .100 2,54 .100 2,54
2 219 5,56 .150 3,81
3 .344 8,74 195 4,95
4 453 11,51 255 6,48
5 .688 17,48 .380 9,65
6 453 11,51 .383 9,73
8 312 7,93 438 11,13
NA NT NTK
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radidlni

0°

-t Uhel

pfisuvu

vyhody:

e Diky odbéru materidlu na obou
strandch zavitu je cely brit
v z&béru a je chrdnén pred
vylamovdnim.

disadvantage -

o Tvori se Zldbkovd ffiska, zachdzeni
s ni moze byt obtizné.

e Pfi obrabéni materidli s vysokou
pevnosti dochdzi k vylamovéni
3picky.

e Zvysuje se tvorba offepd.

e Pii dokongeni zdvitu je v zdbéru
cely bfit, coz mize vést ke vzniku
vibraci.

bocni

~— Ohel
pfisuvu

vyhody:

o Rezdni Eelnim bfitem ndstroje
zaruéuije jisty odvod fFisky
z pracovni oblasti. SniZuje se
tak tvorba offepl na vedlejsim
bfitu ndstroje. Chcete-li zabranit
3patné jakosti povrchu, vylamovani
a nadmérnému opotfebenf
hibetu, které je zpisobeno trenim
vedlejiiho hibetu, je tfeba zvolit
o 3° az 5° mensi Ghel prisuvu nez
je Ohel zavitu. Jde potom o metodu
upraveného bo&niho pfisuvu.

nevyhody:

* Na vedlejim bfitu zdvitofezné
desticky mOze dochdzet ke tieni a
drhnuti, ma tendenci k vylamovdni.

e Pi obrabéni mékkych, lepivych
materidli, jako jsou nizkouhlikové
oceli, hlinik a nerezové oceli je
3patnd jakost povrchu, dochézi ke
vzniku trhlin.

uprednostiiované zposoby

upraveny boéni

15°291/,°

_»\ | Uhel
pfisuvu

vyhody:

e Ndstroj feze ob& strany tvaru
zdvitu a je tak chrénén pred
vylamovdnim, podobné jako pfi 0°
prisuvu. Tvoii se zldbkovd fiiska,
ale rozdilné tloustky stén pomdhaii
odchodu ffisky, podobné jako u
bo&niho pfisuvu.

e Tato metoda je upfednostiovéna,
predevsim pfi pouziti desticky s
utvarecem ffisky.

nevyhody:

¢ Podobné nevyhody jako u 0°
prisuvu, ackoli v o néco mensim
rozsahu diky lep3imu rozlozen
feznych sil a men3im komplikacim
pfi odchodu fFisky.

stfidavy

A
—“woN

vyhody:

® Zvy3end Zivotnost néstroje diky
rovnomérnému vyuziti obou
britd. POZNAMKA: U n&kterych
obrdbécich stroji je k dosaZeni
této metody pfisuvu tieba
zvléstniho naprogramovéni.

nevyhody:

e Obtizné provedeni na konvenénich
obrdbécich strojich.
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Pokyny k obrdabéni pFi pouziti desticek s regulaci frisky

Technologie desti¢ek WIDIA pfindsi do TopThread zdvitofeznych aplikaci regulaci ffisky.
Specidlné navrzené geometrie efektivné ldmou ffisku pfi vétsing aplikaci. Provedeni

s pozitivnim elem snizuje fezné tlaky, coz vede ke sniZeni tvorby 3kodlivého tepla.
Vysledkem je vys3i Zivotost ndstroje. Dlouhé, vl&knité tiisky nebudou iz vice snizovat
jakost povrchu obrobku. Odstranilo se riziko pro obsluhu, vznikajici pfi odstrafiovani
dlouhych ffisek z obrobku a stroje. Viechny tyto vyhody se spojuji za G&elem zvyseni
produktivity zdvitofeznych operaci.

Strojni programovani

Moderni CNC stroje umoZfuji programatorovi jednoduie nastavit Ghel pfisuvu, podet
0bérd a hloubku fezu pro kazdy z nich.

Desticky s regulaci fFisky pracuji nejlépe pfi thlech prisuvu 28° az 29.5°, atkoli pFijatelné

rozmezi je 20° az 30°. U kazdého Ubéru je téz dileZité zachovat minimdlni hloubku fezu
0,13 mm (0,005 palce). Pro disledngjsi regulaci ffisky je doporueno pouziti konstantni

hodnoty mezi 0,13 mm - 0,25 mm (0,005 palce - 0,010 palce).

Posledni Gbér

Nékteré CNC stroje vyzaduiji pfi poslednim 0béru 0° Ghel prisuvu. Beéhem posledniho
Obéru s 0° Ghlem pfisuvu se ffiska nebude ldmat. U véRiny uhlikovych slitinovych oceli je
mozné pri poslednim Gb&ru ponechat hloubku fezu 0,13 mm (0,005 palce) a docilit ruL
prijatelné jakosti povrchu. U nékterych materidld je za Geelem zlep3eni jakosti povrchu
mozné pouzit odpruzeny Ub&r 0,02 mm - 0,08 mm (0,001 palce - 0,003 palce), mize
viak dojit ke zhor3eni utvéFent fFisky.

Uhel pFisuvu

28°az
29,5=~ doporuéeny
Ohel pfisuvu

upraveny boéni

Za G&elem efektivniho a souvislého odlamovani fiisky je freba pouZit
Ohel pfisuvu v rozmezi 28° a 29.5°. Desticky s regulaci ffisky nelze
pouzit pro Ghly pFisuvu mensi nez 20°.

Plny versus &astecny profil

plny profil

Rozméry destiek jsou v souladu se zavedenymi standardy.

Diky soub&znému obrdbéni malého a velkého proméru se dosahuje
vysoké soustrednosti zdvitu.

B&hem posledniho Ubéru je obroben presny tvar, neni tieba provadét
dal3i operace a odstrafovat offepy. Dochdzi tak ke snizeni nakladd
na obrdbéni.

&asteény profil

e Jednu desticku Ize pouZit pro rizné roztece v daném rozmezi.

e Poskytuje flexibilitu pro nestandardni tvary z&vitd.

Vzorce
neznémad znémé hodnoty vzorec maximdlni fezné rychlosti

= sfm D (v palcich) sfm = l.l?x rpm Maximdlni feznd rychlost je casto omezena maximdini rychlosti pohybu(ipm nebo

S rpm 12 mm/min) néstroje pripustnou pro stroj. Maximalni rychlost mZete ovéfit s pomoci

° ; m nésledujicich vzorcd.

8 D (v palcich) sfm x 12

L rpm sfm M= "5 vzorec maximdlni feznd rychlost (sfm) =

vpaleich:  primér sou&dsti (v palcich) x 3.14 x tpi x max ipm (palce/min
'| 2"
. D (mm) . nxD

0 m/min m/min = 755~ X rpm

) / rpm / 1000 P metricky maximdlni feznd rychlost (m/min.) =

5 . : Omé Edsti . & /min.

o D (mm) m/min x 1000 vzorec promér soucdsti (mm) x 3.14 x (1/rozte¢) x max mm/min

rpm X rpm= —“-Fs_——— 1000 mm
m/min Dxm

legenda
sfm = povrchové stopy za minutu
m/min = metry za minutu D = primér soucdsti
rpm = otdeky za minutu n=23,1416
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Doporuéeni pro Ubéry a prisuvy pfi Fezani zavitd
TPI 4832 2824 20-16 1412 1159 86 54 32
metrickd roztec (mm) 050075 0,801,0 12515 17520 2530 3540 4560 8,0

Bézné tvary V zdvitd
ISO, UN, UNJ, NPT, Whitworth, BSPT, 45 56 6-8 8-10 9-12 12-15 14-16 15-25
API Rotary Shoulder

Lichobéznikovy, trapézovy, obly,

APl Round - - 56 7-8 10-11 12-13 13-15 1820
Nizky lichob&znikovy, API Buttress - - 5 56 7-8 8-10 10-12 1416
Americky Buttress - - 7-8 9-10 11-12 13-15 17-19 2224

PFi poslednim Obéru je freba zachovat pFisuv nejméné 0,05 mm (0,002 palce), nedojde tak k deformaénimu zpevnéni a nadmérnému oféru néstroje.

Hodnoty posuvu pro konstantni odebirany objem pfi zavitoreznych operacich

Ve vétiiné pripadl pfind3i pouziti predem pripravenych CNC cykld ,0197 x {2 =.0278

Osp&3né vysledky pouze okrajové. V t&chto pripadech neni programem .0278 -.0197 = ,0082 (toto je hodnota pfisuvupro druhy Gbér)
dodrzena doporucend minimdlni hloubka fezu 0,05 mm (0,002 palce). ,0197 x 3 =.0341

ST .0341 -.0278 = ,0063 (toto je hodnota pfisuvupro treti Gbér)
Priklad:
Vzorec pro piisuv na Ubér: kumulovand hloubka = dvodni pFisuv x | # .0197 x J4 = .0394
Ob&rNapfiklad, vn&jsi zdvit se stoupdnim 8 mé hloubku 0,0789 palce. ,0394 -,0341 = ,0053 (toto je hodnota piisuvupro &tvrty Gbér)

Dvacet pét procent z 0,0789 = priblizné 0,0197 palce (toto je hodnota
prisuvu pro prvni Obér).
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V nésledujicich tabulkéch jsou uvedeny nejvétii roztece, které Ize pouzit pfi
vnitnich aplikacich s pouZitim zdvitofeznych desticek TopThread pro 60° V zavity

a lichob&znikové zavity.

minimdIni malypromér
zA4vitu (mm)

i

?

jmenovitd velikost
z4vitu rozted
zA@vitu(mm)

Omezeni pfi fezdni palcovych 60° V zavitd

omezeni fezani vniffnich V zavitos pomoci desti¢ek NT-1, NT-2

@ N O

9
10
11
111/2
12
13
14
16
18
20
24*

*Zavity s 24 z4vity na palec a jemnéjsi Ize fezat destickou NT-2, pokud mé maly
promér velikost 1,000 palce nebo vét3i (0,440 palce nebo vési s NT-1).

omezeni fezani vnitinich V zavitdpomoci desticek NT-3 a 4

4**
41/2%*
5
6
7
8
9
10
11
111/2
12
13
14
16*

Avity s 16 zdvity na palec a jemnéjsi Ize Fezat, pokud ma maly promér
*Z 16 lecaj isf | t, pokud ly

1,370 palce nebo vafsi.
**Pouze s destickami NT-4.
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17/8
13/4
15/8
19/16
11/2
17/16
3/8
3/8
5/16
1/4
1/4
1/8
1/8
1/16

3
27/8
23/4
21/2
21/4
2

15/16
15/16
15/16
9/16
9/16
9/16
9/16
9/16
1/2
1/2

115/16
17/8
113/16
13/4
13/4
15/8
19/16
17/16

1.695 -

1.595 -

1.490 -

1.442 -

1.392 .830
1.339 .830
1.281 .830
1.285 A72
1.229 472
1.173 A72
1.182 A72
1.065 A72
1.071 .440
1.017 .440

2.729
2.634
2.534
2.320
2.095
1.865
1.817
1.767
1.714
1.656
1.660
1.542
1.485
1.370

velikost

Omezeni pfi fezani metrickych 60° V zavito

Omezeni fezéni vnitinich 60° V zavith s pomoci NT-1 a NT-2

4,00
3,00
2,50
2,00
1,75
1,50
1,25
1,00*
0,75

*Rozte€e 1mm a mensi mohou byt fezany destickou NT-ZI\FOI(Ud ie z
promér vétsi nebo roven 25 mm (11 mm nebo vét3i pro NT-1).

Omezeni Fezani vnitinich 60° V zavith s pomoci NT-3 a NT-4

6,00**
5,50**
5,00
4,00
3,00
2,50
2,00
1,75
1,50*

M76 x 6.00 69,50
M73 x 5.50 67,05
M70 x 5.00 64,59
Mé4 x 4.00 59,67
M52 x 3.00 48,75
M48 x 2.50 45,29
M42 x 2.00 39,84
M40 x 1.75 38,11
M38 x 1.50 36,38

NT-2 NT-1 NT-2 NT-1
M48 x 4.00 - 43,67 -
M42 x 3.00 - 38,75 -
M39 x 2.50 M24 x 2,50 36,29 21,29
M33 x 2.00 M15 x 2,00 30,84 12,84
M32 x 1.75 M15x 1,75 30,11 13,11
M32 x 1.50 M15 x 1,50 30,38 13,38
M29 x 1.29 M14 x 1,25 27,65 12,65
M27 x 1.00 M14 x 1,00 25,92 12,92
M22 x0.75 M12 x 0,75 21,19 11,19

Gkladni

* Thread pitch of 1,5 mm and less can be cut provided core thread promér

zdvitu

5 mm nebo vétsi.

**pouze s destickami NT-4.

Omezeni pfi fezani lichobé&znikovych zavito

omezeni fezani vnittnichlichob&znikovych zavitd pomoci desti¢ek NA a
NAS-2,3,4a6

2% 5 4.500 114,3
21/2** 41/2 4.100 104,1
3** 4 3.665 93,1
4 31/2 3.250 82,6
5 3 2.800 71,1
6 21/2 2.333 59,3
8 21/4 2.125 54,0
10 2 1.900 48,3
12 13/4 1.667 42,4
14 15/8 1.554 39,5
16* 11/2 1.438 36,5

*Zavity s 16 zdvity na palec a jemnéj3i Ize fezat, pokud md& maly
promérvelikost 36,5 mm (1,438 palce) nebo vatii.
**Pouze s destickami NA-6.

zvétiendvile

Brousenim |ze vytvorit
dodateénou sekundarni vili
na &elnim bfitu, zajisti se tak
dostatednd spirdlovd vile pro
obrabéni hrubsich zavito a
Z&vith s vice podatky.

Lze obstarat upravené
standardni desticky
proobrdbéni zavitd, které nelezi
v uvedenych rozmezich.




Technicka data

Data pro soustruzeni 60° hiebenového V zavitu Udaje pro UNJ zavity s regulovanym polomérem

zaobleni paty
% 7
NJ-3014R/L12 0125/.0135 0125/.0150
NJK-3008R/120 .0075/.0085 0075/.0090

~=—— smér posuvu
~=—— smér posuvu

NTC desticka pro hrebenové
soustruzeni s 12 zavity na palec
a jemnéj§i (P <2,0 mm)

NTC desticka pro hiebenové
soustruzeni s 11 zdvity na palec
a hrubsi (P = 3,0 mm

POZNAMKA: NTC desticky automaticky reguluji vzdélenosti paty a hfebene.
Proto je pfi sefizovani zdvitofeznych operaci s NTC destickami treba pouze
jedna kontrola hfebenu O.D. nebo I.D. pro dosazeni spravnych rozmérs.

Poznémka k J zavitu

Tvar regulovaného poloméru zaobleni paty (MIL-S-8879A) je definovan pouze
pro vné&jsi zdvit. K vytvoreni odpovidajiciho vnitfniho zavitu |ze vybrat jakoukoli
desticku, se kterou Ize fezat zavit ffidy 2B, a poté vysoustruZit maly primér

na sprévnou velikost. Sprévné hodnoty mol)'/cﬁ primérd J zavitu naleznete ve
standardu MIL-S-8879A.

Data pro soustruzeni 60° V zavitu

v NT-1 .075 .044 - 24 tpi az 12 tpi - 1,00 az 2,00
ref. NT-2 113 .075 36 tpi az 8 tpi 20 tpi az 7 tpi 0,70 az 3,00 1,25 az 3,50
‘—‘ NT-2-K 113 .075 | 36 tpiaz 8 tpi 20 tpi az 7 tpi 0,70 az 3,00 1,25 az 3,50
—‘__/\/_radius NTF-2 .062 .040 | 44 tpi az 14 tpi 24 tpi az 12 tpi 0,60az 1,75 1,00 az 2,00
D ref. NTK-2 .062 .040 | 44 tpi az 14 tpi 24 tpi az 12 tpi 0,60 az 1,75 1,00 az 2,00
j_ NTP-2 113 .075 36 tpi az 8 tpi 20 tpi az 7 tpi 0,70 az 3,00 1,25 az 3,50
NT-3 .148 .097 | 20 tpiaz 6 tpi 12 tpi az 5 tpi 1,25 az 4,00 2,00 az 5,00
NT-3K 148 .097 | 20 tpi az 6 tpi 12 tpi az 5 tpi 1,25 az 4,00 2,00 az 5,00

NT-3-C .148 .097 11 tpi az 6 tpi 6 tpi (pouze) 2,50 az 4,00 4,00 pouze

= smér posuvu NT-3-CK .148 .097 | 11 tpi az 6 tpi 6 tpi (pouze) 2,50 az 4,00 4,00 pouze
wn NTF-3 .083 .054 | 44 1tpiaz 10 tpi 24 tpi az 9 tpi 0,60 az 2,50 1,00 az 2,50
. ref. NTK-3 .083 .054 | 44 tpi az 10 tpi 24 tpi az 9 tpi 0,60 az 2,50 1,00 az 2,50
r NTP-3 .148 .097 | 20 tpi to 6 tpi 12 tpi az 5 tpi 1,25 az 4,00 2,00 az 5,00
A radius NT-4 196 127 20 tpi az 4 tpi 12 tpi az 4 tpi 1,25 az 6,25 2,00 az 6,25
“D" refI NT-4-K 196 127 | 20 tpi az 4 tpi 12 tpi az 4 tpi 1,25 az 6,25 2,00 az 6,25
NTF- NTP-4 196 127 | 20 tpi oz 4 tpi 12 tpi az 4 tpi 1,25 az 6,25 2,00 az 6,25

NTK-

-

SMEr posuvu

*Zalozeno na maximdlni velikosti rédiusu desticky a normdch pro 2A a 2B zavity
**Chcete i ziskat metrické hodnoty D a E, vynésobte je 25,4
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Technicka data

Pokyny k obrdbéni amerického Buttresspro Toy

Americky Butiress (45° profil hlavniho hibetu): NTB-B desticky - typ PULL Orientace desti¢ky a drzaku

vnitini Buttress
45° profil hlavniho hibetu

o vniffni
levotogiva
/ rotace
Emm
posuv : .
| insert
] L[ ! notch
457 — seating
NTB-2LB surface in
NTB-3LB bar
NTB-4LB -——="
chuck /
45° profil hibetu zavitu je NTB-2LB
hlavnim hibetem NTB-3LB
NTB-4LB

45° profil hlavniho hibetu

Referenéni rozméry Infeed Angle versus Chip Load: 45° Clearance Flank Leading
A referenéni e 0,010 palce
0,010 palce prisuv
pisuv i
. 0,007 palce
nose radius tloustka frisky
.0052 pal
4 t|ou§f'kop::‘i§e -0039 polce 0012 palce
tloudtka fisky tloustka fFisky
maximdlni hloubka s B
provedenim desticky
15° 0°
Ghel pFisuvu Ohel pFisuvu
polomér feed direction NTB-B insert feed direction
Div |Aref. (v zaobleni | rozte¢ zalozend
desticka | 1 & p| 07 Spicky namaximdlni
P /P (v palcich) | hodnoté radiusu
NTB-3B| .171|.031 | .005-‘008| 8-16 tpi POZNAMKA: Pro dosazeni vyrovnané tloustky fisky je doporucena obrdcend velikost Ghlu pFisuvu 15°.

omezeni vnitiniho Fezani zavitd
NTB-3B Butiress zavitorezna desticka

8 21/8 1.975
10 17/8 1.755
12 15/8 1.525
16 11/2 1.407
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Poznamky
]
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Rezné podminky

DIN 150 \DI Reznd rychlost vc [sfm]

513 313 min. | start. [ mox. | min. | start. | max. | min. | start. | mox. | min. | stort. | max. | min. | starf. | mox. | min. | stort. | max. | min. | starf. | mox.

1 200 | 215 | 230 | 140 | 175 | 210 | 90 95 | 100 | 140 | 175 | 210 | 200 | 215 | 230 | 90 95 | 100

2 190 | 245 | 300 | 130 | 160 | 190 | 90 | 105 | 140 | 130 | 160 | 190 | 190 | 245 | 300 | 90 | 105 | 140

3 160 | 205 | 250 | 110 | 140 | 170 | 70 90 | 10 [ 110 | 140 | 170 | 160 | 205 | 250 | 70 9 | 110

4 180 | 230 | 280 | 120 | 150 | 180 | 80 | 105 | 130 | 120 | 150 | 180 | 180 | 230 | 280 | 80 | 105 | 130

5 150 | 195 | 240 | 100 | 130 | 160 | 70 90 | 10 | 100 | 130 | 160 | 150 | 195 | 240 | 70 90 | 10

6 180 | 230 | 280 | 120 | 150 | 180 | 80 | 7105 | 130 | 120 | 150 | 180 | 180 | 230 | 280 | 80 | 105 | 130

7 140 | 190 | 240 | 100 | 130 | 160 | 60 85 | 10 | 100 | 130 | 160 | 140 | 190 | 240 | 60 8 | 10

8 120 | 170 | 220 | 90 | 120 | 150 | 50 75 | 100 | 90 | 120 | 150 | 120 | 170 | 220 | 50 75 | 100

9 90 | 125 | 160 | 60 90 | 120 | 40 50 70 60 90 | 120 | 90 | 125 | 160 | 40 50 70

10 130 | 150 | 170 | 90 | 105 | 120 | 60 70 80 90 | 105 | 120 | 130 | 150 | 170 | 60 70 80
11 80 | 105 | 130 | 50 65 80 40 50 60 50 65 80 80 | 105 | 130 | 40 50 60
12 180 | 210 | 240 | 120 | 155 | 190 | 80 95 | 10 | 120 | 155 | 190 | 180 | 210 | 240 | 80 95 | 110
131 130 | 165 | 200 | 90 | 120 | 150 | 60 75 90 90 | 120 | 150 | 130 | 7165 | 200 | 60 75 90
13.2 65 85 | 100 | 45 60 75 30 40 45 45 60 75 65 85 | 100 | 30 40 45
Materidl TN8025 TN6030 M TN6016/TN6026/TN6031 TN6010 TN6025
141 90 | 120 | 150 [ 90 | 110 | 140 | 60 75 90 90 | 15 | 140 | 90 | 15 | 140 [ 60 75 90
M 142 75 1 100 [ 120 | 75 9 | 15 | 50 60 75 75 % | N5 | 75 95 | M5 | 50 60 75
143 55 75 95 55 70 90 40 50 55 55 70 90 55 70 90 40 50 55
144 45 60 75 45 60 70 30 40 45 45 60 70 45 60 70 30 40 45

15 140 | 170 | 200 | 70 90 | 100 | 70 90 | 100 | 140 | 170 | 200 | 190 | 240 | 300 | 140 | 170 | 200 | 70 9 | 100
16 100 | 130 | 160 | 50 65 80 50 65 80 | 100 | 130 | 160 [ 160 | 200 | 250 | 100 | 130 | 160 | 50 65 80
17 120 | 150 | 180 | 60 70 80 60 70 80 | 120 | 150 | 180 [ 180 | 230 | 280 | 120 | 150 | 180 | 60 70 80
18 90 | 120 | 150 | 40 55 70 40 55 70 90 | 120 | 150 | 120 | 170 | 220 | 90 | 120 | 150 | 40 55 70
19 150 | 180 | 210 | 80 95 | 10 | 80 95 | 10 | 150 | 180 | 210 | 190 | 240 | 300 | 150 | 180 | 210 | 80 95 | 110
20 10 | 140 | 170 | 60 75 90 60 75 9 | 110 | 140 | 170 | 180 | 230 | 280 | 110 | 140 | 170 | 60 75 90

2 600 | 750 | 900 | 750 | 900 | 1200 | 750 | 900 | 1200
22 500 | 650 | 800 | 650 | 800 | 1100 | 650 | 800 | 1100
23 600 | 750 | 900 | 750 | 900 | 1200 | 750 | 900 | 1200
24 500 | 650 | 800 | 650 | 800 | 1100 | 650 | 800 | 1100
25 230 | 300 | 370 | 300 | 370 | 500 | 300 | 370 | 500
26 150 | 200 | 250 | 200 | 250 | 400 | 200 | 250 | 400
27 150 | 200 | 250 | 200 | 250 | 400 | 200 | 250 | 400
28 110 | 140 | 170 | 140 | 170 | 200 | 140 | 170 | 200
29 60 80 100 | 80 100 [ 120 | 80 100 | 120
30 80 100 | 120 | 100 | 120 | 150 | 100 | 120 | 150
31 26 3 45 37 45 55 37 45 55 26 37 45
32 21 30 36 30 36 45 30 36 45 21 30 36
33 17 24 28 24 28 35 24 28 35 17 24 28
34 1 15 18 15 18 25 15 18 25 1 15 18
35 1 16 18 16 18 25 16 18 25 1 16 18
36 42 60 72 60 77 80 60 77 80 42 60 72
37 21 30 36 30 36 45 30 36 45 21 30 36
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Rezné podminky

Reznd rychlost vc [sfm] m DIN SO
min. | stort. | mox. | min. | stort. | mox | min | st | moc | min | stort. | mox. | min. | stort. | mox. | min. | stort. | mox | min | stort. | mox [ 3B 513
655 | 705 | 750 | 455 | 570 | 685 | 295 | 310 | 325 | 455 | 570 | 685 | 655 | 705 | 750 | 295 | 310 | 325
620 | 800 | 980 | 425 | 520 | 620 | 295 | 340 | 455 | 425 | 520 | 620 | 620 | 800 | 980 | 295 | 340 | 455
520 | 670 | 820 | 360 | 455 | 555 | 225 | 295 | 360 | 360 | 455 | 555 | 520 | 670 | 820 | 225 | 295 | 360
590 | 750 | 915 | 390 | 490 | 590 | 260 | 340 | 425 | 390 | 490 | 590 | 590 | 750 | 915 | 260 | 340 | 425
490 | 635 | 785 | 325 | 425 | 520 | 225 | 295 | 360 | 325 | 425 | 520 | 490 | 635 | 785 | 225 | 295 | 360
590 | 750 | 915 | 390 | 490 | 590 | 260 | 340 | 425 | 390 | 490 | 590 | 590 | 750 | 915 | 260 | 340 | 425
455 | 620 | 785 | 325 | 425 | 520 | 195 | 275 | 360 | 325 | 425 | 520 | 455 | 620 | 785 | 195 | 275 | 360
390 | 555 | 720 | 295 | 390 | 490 | 160 | 245 | 325 | 295 | 390 | 490 | 390 | 555 | 720 | 160 | 245 | 325
295 | 410 | 520 | 195 | 295 | 390 | 130 | 160 | 225 | 195 | 295 | 390 | 295 | 410 | 520 | 130 | 160 | 225
425 | 490 | 555 | 295 | 340 | 390 | 195 | 225 | 260 | 295 | 340 | 390 | 425 | 490 | 555 | 195 | 225 | 260
260 | 340 | 425 | 160 | 210 | 260 | 130 | 160 | 195 | 160 | 210 | 260 | 260 | 340 | 425 | 130 | 160 | 195
590 | 685 | 785 | 390 | 505 | 620 | 260 | 310 | 360 | 390 | 505 | 620 | 590 | 685 | 785 | 260 | 310 | 360
425 | 540 | 655 | 295 | 390 | 490 | 195 | 245 | 295 | 295 | 390 | 490 | 425 | 540 | 655 | 195 | 245 | 295
20 [ 275 | 325 | 145 | 195 | 245 | 95 130 | 145 | 145 | 195 | 245 | 210 | 275 | 325 | 95 130 | 145
TN8025 TN6030 TIM TNG016/TN6026/TN6031 TN6010 TN6025 Materidl
295 | 390 | 490 | 295 | 360 | 455 | 195 | 245 | 295 | 295 | 375 | 455 | 295 | 375 | 455 | 195 | 245 | 295 14.1
245 | 325 | 390 | 245 | 295 | 375 | 160 | 195 | 245 | 245 | 310 | 375 | 245 | 310 | 375 | 160 | 195 | 245 14.2 M
180 | 245 | 310 | 180 | 225 | 295 | 130 | 160 | 180 | 180 | 225 | 295 | 180 | 225 | 295 | 130 | 160 | 180 143
145 | 195 | 245 | 145 | 195 | 225 | 95 130 | 145 | 145 | 195 | 225 ) 145 | 195 | 225 | 95 130 | 145 144
455 | 555 | 655 | 225 | 295 | 325 | 225 | 295 | 325 | 455 | 555 | 655 | 620 | 790 | 980 | 455 | 555 | 655 | 225
325 | 425 | 520 | 160 | 210 | 260 | 160 | 210 | 260 | 325 | 425 | 520 | 520 | 650 | 820 | 325 | 425 | 520 | 160
390 | 490 | 590 | 195 | 225 | 260 | 195 | 225 | 260 | 390 | 490 | 590 | 590 | 750 | 920 | 390 | 490 | 590 [ 195
295 | 390 | 490 | 130 | 180 | 225 | 130 | 180 | 225 | 295 | 390 | 490 | 390 | 560 | 720 | 295 | 390 | 490 | 130
490 | 590 | 685 | 260 | 310 | 360 | 260 | 310 | 360 | 490 | 590 | 685 | 620 | 790 | 980 | 490 | 590 | 685 | 260
360 | 455 | 555 | 195 | 245 | 295 | 195 | 245 | 295 | 360 | 455 | 555 | 590 | 750 | 920 | 360 | 455 | 555 | 195
1965 | 2460 | 2950 | 2460 | 2950 | 3900 | 2460 | 2950 | 3900
1640 | 2130 | 2620 | 2130 | 2620 | 3600 | 2130 | 2620 | 3600
1965 | 2460 | 2950 | 2460 | 2950 | 3900 | 2460 | 2950 | 3900
1640 | 2130 | 2620 | 2130 | 2620 | 3600 | 2130 | 2620 | 3600
750 | 980 | 1210 | 980 | 1210 | 1640 | 980 | 1210 | 1640
490 | 655 | 820 | 655 | 820 | 1300 | 655 | 820 | 1300
490 | 655 | 820 | 655 | 820 | 1300 | 655 | 820 | 1300
360 | 455 | 555 | 455 | 555 | 655 | 455 | 555 | 655
195 | 260 | 325 | 260 | 325 | 390 | 260 | 325 | 390
260 | 325 | 390 | 325 | 390 | 490 | 325 | 390 | 490
85 120 | 145 | 120 | 145 | 180 | 120 | 145 | 180 | 85 120 | 145
65 95 1m 1 9% 15 | 145 | 95 15 | 145 | 65 95 115
55 75 90 75 90 151 75 90 15 | 5 75 90
35 45 55 45 55 80 45 55 80 35 45 55
35 50 55 50 55 80 50 55 80 35 50 55
135 | 195 | 235 | 195 | 235 | 260 | 195 | 235 | 260 | 135 | 195 | 235
65 95 151 9 15 | 145 | 95 15 | 145 | 65 95 115
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Tabulka desetinnych ekvivalentd
Decimal Decimal Decimal Decimal Decimal
Size Inches Size Inches Size Inches Size Inches Size Inches
107 0.0019 57 0.0430 9164 0.1406 6.60mm 0.2598 7116 0.4375
106 0.0023 I.10mm 0.0433 3.60mm 0.1417 G 0.2610 11.20mm 0.4409
105 0.0027 I.15mm 0.0453 27 0.1440 6.70mm 0.2638 11.50mm 0.4528
104 0.0031 56 0.0465 3.70mm 0.1457 17/ 64 0.2656 29/64 0.4531
103 0.0035 3/64 0.0469 26 0.1470 6.75mm 0.2657 11.80mm 0.4646
102 0.0039 1.20mm 0.0472 3.75mm 0.1476 H 0.2660 15/32 0.4688
101 0.0043 1.25mm 0.0492 25 0.1495 6.80mm 0.2677 12.00mm 0.4724
100 0.0047 1.30mm 0.0512 3.80mm 0.1496 6.90mm 0.2717 12.20mm 0.4803
99 0.0051 55 0.0520 24 0.1520 | 0.2720 31/64 0.4844
98 0.0055 1.35mm 0.0531 3.90mm 0.1535 7.00mm 0.2756 12.50mm 0.4921
97 0.0059 54 0.0550 23 0.1540 J 0.2770 112 0.5000
96 0.0063 |.40mm 0.0551 5/32 0.1562 7.10mm 0.2795 12.80mm 0.5039
95 0.0067 |.45mm 0.0571 22 0.1570 K 0.2810 13.00mm 0.5118
94 0.0071 1.50mm 0.0591 4.00mm 0.1575 9132 0.2812 33/64 0.5156
93 0.0075 53 0.0595 21 0.1590 7.20mm 0.2835 13.20mm 0.5197
92 0.0079 |.55mm 0.0610 20 0.1610 7.25mm 0.2854 17132 0.5312
0.20mm 0.0079 1116 0.0625 4.10mm 0.1614 7.30mm 0.2874 13.50mm 0.5315
9l 0.0083 1.60mm 0.0630 4.20mm 0.1654 L 0.2900 13.80mm 0.5433
90 0.0087 52 0.0635 19 0.1660 7.40mm 0.2913 35/64 0.5469
0.22mm 0.0087 1.65mm 0.0650 4.25mm 0.1673 M 0.2950 14.00mm 0.5512
89 0.0091 1.70mm 0.0669 4.30mm 0.1693 7.50mm 0.2953 14.25mm 0.5610
88 0.0095 51 0.0670 18 0.1695 19164 0.2969 9/16 0.5625
0.25mm 0.0098 |.75mm 0.0689 11/64 0.1719 7.60mm 0.2992 14.50mm 0.5709
87 0.0100 50 0.0700 17 0.1730 N 0.3020 37/64 0.5781
86 0.0105 1.80mm 0.0709 4.40mm 0.1732 7.70mm 0.3031 14.75mm 0.5807
85 0.0110 |.85mm 0.0728 16 0.1770 7.75mm 0.3051 15.00mm 0.5906
0.28mm 0.0110 49 0.0730 4.50mm 0.1772 7.80mm 0.3071 19132 0.5938
84 0.0115 1.90mm 0.0748 15 0.1800 7.90mm 0.3110 15.25mm 0.6004
0.30mm 0.0118 48 0.0760 4.60mm 0.1811 5/16 0.3125 39/64 0.6094
83 0.0120 1.95mm 0.0768 14 0.1820 8.00mm 0.3150 15.50mm 0.6102
82 0.0125 5/64 0.0781 13 0.1850 o 0.3160 15.75mm 0.6201
0.32mm 0.0126 47 0.0785 4.7mm 0.1850 8.10mm 0.3189 5/8 0.6250
8l 0.0130 2.00mm 0.0787 4.75mm 0.1870 8.20mm 0.3228 16.00mm 0.6299
80 0.0135 2.05mm 0.0807 3/16 0.1875 P 0.3230 16.25mm 0.6398
0.35mm 0.0138 46 0.0810 4.8mm 0.1890 8.25mm 0.3248 41164 0.6406
79 0.0145 45 0.0820 12 0.1890 8.30mm 0.3268 16.50mm 0.6496
0.38mm 0.0150 2.10mm 0.0827 I 0.1910 21164 0.3281 21132 0.6562
1164 0.0156 2.15mm 0.0846 4.90mm 0.1929 8.40mm 0.3307 16.75mm 0.6594
0.40mm 0.0157 44 0.0860 10 0.1935 Q 0.3320 17.00mm 0.6693
78 0.0160 2.20mm 0.0866 9 0.1960 8.50mm 0.3346 43 /64 0.6719
0.42mm 0.0165 2.25mm 0.0886 5.00mm 0.1969 8.60mm 0.3386 17.25mm 0.6791
0.45mm 0.0177 43 0.0890 8 0.1990 R 0.3390 11716 0.6875
77 0.0180 2.30mm 0.0906 5.10mm 0.2008 8.70mm 0.3425 17.50mm 0.6890
0.48mm 0.0189 2.35mm 0.0925 7 0.2010 11132 0.3438 45/64 0.7031
0.50mm 0.0197 42 0.0935 13/64 0.2031 8.75mm 0.3445 18.00mm 0.7087
76 0.0200 3/32 0.0938 6 0.2040 8.80mm 0.3465 23/32 0.7188
75 0.0210 2.40mm 0.0945 5.20mm 0.2047 S 0.3480 18.50mm 0.7283
0.55mm 0.0217 41 0.0960 5 0.2055 8.90mm 0.3504 47/ 64 0.7344
74 0.0225 2.45mm 0.0965 5.25mm 0.2067 9.00mm 0.3543 19.00mm 0.7480
0.60mm 0.0236 40 0.0980 5.30mm 0.2087 T 0.3580 3/4 0.7500
73 0.0240 2.50mm 0.0984 4 0.2090 9.10mm 0.3583 49164 0.7656
0.62mm 0.0244 39 0.0995 5.40mm 0.2126 23/64 0.3594 19.50mm 0.7677
72 0.0250 38 0.1015 3 0.2130 9.20mm 0.3622 25/32 0.7812
0.65mm 0.0256 2.60mm 0.1024 5.50mm 0.2165 9.25mm 0.3642 20.00mm 0.7874
71 0.0260 37 0.1040 7132 0.2188 9.30mm 0.3661 51164 0.7969
0.70mm 0.0276 2.70mm 0.1063 5.60mm 0.2205 U 0.3680 20.50mm 0.8071
70 0.0280 36 0.1065 2 0.2211 9.40mm 0.3701 13116 0.8125
69 0.0292 2.75mm 0.1083 5.70mm 0.2244 9.50mm 0.3740 21.00mm 0.8268
0.75mm 0.0295 7164 0.1094 5.75mm 0.2264 3/8 0.3750 53/64 0.8281
68 0.0310 35 0.1100 I 0.2280 \% 0.3770 27132 0.8438
1132 0.0312 2.80mm 0.1102 5.80mm 0.2283 9.60mm 0.3780 21.50mm 0.8465
0.80mm 0.0315 34 0.1110 5.90mm 0.2323 9.70mm 0.3819 55/64 0.8594
67 0.0320 33 0.1130 A 0.2340 9.75mm 0.3839 22.00mm 0.8661
66 0.0330 2.90mm 0.1142 15/64 0.2344 9.80mm 0.3858 7/8 0.8750
0.85mm 0.0335 32 0.1160 6.00mm 0.2362 W 0.3860 22.50mm 0.8858
65 0.0350 3.00mm 0.118I B 0.2380 9.90mm 0.3898 57/64 0.8906
0.90mm 0.0354 31 0.1200 6.10mm 0.2402 25/64 0.3906 23.00mm 0.9055
64 0.0360 3.10mm 0.1220 C 0.2420 10.00mm 0.3937 29132 0.9062
63 0.0370 1/8 0.1250 6.20mm 0.2441 X 0.3970 59/64 0.9219
0.95mm 0.0374 3.20mm 0.1260 D 0.2460 10.20mm 0.4016 23.50mm 0.9252
62 0.0380 3.25mm 0.1280 6.25mm 0.2461 N 0.4040 15/16 0.9375
6l 0.0390 30 0.1285 6.30mm 0.2480 13132 0.4062 24.00mm 0.9449
1.00mm 0.0394 3.30mm 0.1299 E 0.2500 z 0.4130 61/64 0.9531
60 0.0400 3.40mm 0.1339 114 0.2500 10.50mm 0.4134 24.50mm 0.9646
59 0.0410 29 0.1360 6.40mm 0.2520 27164 0.4219 31/32 0.9688
1.05mm 0.0413 3.50mm 0.1378 6.50mm 0.2559 10.80mm 0.4252 25.00mm 0.9843
58 0.0420 28 0.1405 F 0.2570 11.00mm 0.4331 63/ 64 0.9844
" 1.0000
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DINISO
513

VDI3323 Material obrobku Stay | RmN/ | Turdost Priklady
1 Slitinova ocel/lité ocel C<0,25% G 420 125 9 SMn 28, 5t 37.3,C 10, Ck 22, GS-16 Mn 5
2 Dobie obrobitelnd ocel 0,25<C <0,55% G 650 190 35520, GS-45, GS52, St 52.3, C 25, C 45, Ck 45, Cf 53
3 \ 850 250
4 0,55%<C G 750 220 | GS60,60S20,C60,Ck67, C60W,Ck75 C105W1,CT110W
5 \Y 1000 | 300
6 Nizkolegovand ocel G 600 180 15Cr3, 16 MnCr 5, 17 CrNiMo 6, 25 CrMo 4, 29 CrMoV 9, 30 CrNiMo 8,
7 \ 930 275 31 CrV3, 42 CrMo 4, 51 CrV 4, 62 SiMnCr 4, 100 Cr 6, G-105 W 1,
8 v 1000 [ 300 [ 105WCré
9 \% 1200 | 350
10 [Vysokolegovand ocelndstrojova ocelne o G 680 200 | X210Cr 12, X40 CrMoV 5 1, X 30 WCrV 9 3, X 85 CrMoV 18 2,
11 \% 1100 325 X 38 CrMoV 53, X23 CrNi 17, X 155 Cr'VMo 12 1, S 6-5-2-5
12 FE / MA | 680 200 1.4000, 1.4005, 1.4021, 1.4109, 1.4119, 1.4120, 1.4313, 1.4510, 1.4512, 1.4523
13.1 MA 820 240 1.4000, 1.4002, 1.4009, 1.4006, 1.4024, 1.4119, 1.4120, 1.4313, 1.4510, 1.4512, 1.4523
13.2 MAPH | 1060 330 1.4542, 1.4548, 1.4923
14.1 Nerez. oce AU 600 180 1.4301, 1.4401, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4568, 1.4571, 1.4573, 1.4580
14.2 DU 740 230 1.4362, 1.4417,1.4410, 1.4460, 1.4462, 1.4575, 1.4582
14.3 S-AU 680 200 1.4465, 1.4505, 1.4506, 1.4529 (254SMO), 1.4539, 1.4563,1.4577, 1.4586, 654SMO
14.4 AU-PH | 1060 330 1.4504, 1.4568
15 Seda litina GG FE / PE 180 GG-10, GG-15, GG-170 HB
16 PE 260 | GG-20, GG-25, GG-30, GG-25Cr
17 Tvérnd litina GGG FE 160 GGG-35.3, GGG-40, GGG-50, GGV-30
18 PE 250 | GGG-60 a vyssi, GGV-40
19 Temperovand litina GTS/GTW FE 130 GTS-35-10, GTS-45-06, GTW-5-38-12
20 PE 230 | GTW-35.04, GTS-55:04, GTS-65-02
21 Tvétené hlinkové slitiny NAG 60 Al99,5, AIMg 1
22 AG 100 | AlCuMg 1, AIMgSiPb, AIMgSi 1
23 | Lité hlinikové slitiny. Si<12% | NAG 75 | GAISIi 10 Mg, G-AISi 12
24 AG 90 GAICu5Si3
25 Si>12% 130 G-AlSi 17,G-AlSi 23
26 Médyslitiny médi Pb >1 % 110 | dobfe obrobitelnd mosaz, CuNi 18 Zn 19 Pb
27 % Mosaz, gervend mosaz, CuZn33, CuZn-/CuSnZnsslitiny
28 100 Bronz, elekirolytickd méd;, CuNi 3 Si, CuSn-slitiny
29 Nekovy Teplem vytvrditelné plasty/vidkny vyztuzené plasty/bakelit
30 Tvrdd pryz
31 | Zaropewné slitiny Febaze G 200 | 1.4864, 1.4865, 1.4876
32 AG 280
33 Ni-/Cobéze G 250 | Inconel 718, Nimonic 80 A, Hasteloy, Udimet
34 AG 350
35 GO 320
36 Titan, titanové slitiny ryzi titan 400 Titan
37 olfa/beta sitiny AG | 1050 TIAl 6 V4
38.1 Ocel H 45 HRC | 90 MnV 8, Hardox 400
38.2 H 55 HRC | Hardox 500
391 H 60 HRC | HSS, 90 MnV 8
39.2 H > 62 HRC
40.1 | Tvrzend litina GO 400 [ GX 260 Cr27, GX 260 NiCr 42, GX 300 CrNiSi 9 5 2, GX 330 NiCr
40.2 GO >440 | 42
41.1 | litina 55 HRC | GX 300 NiMo 3 Mg
41.2 > 57 HRC
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Zapichovani

Sidlo spolecnosti Kennametal

Celosvétové sidlo spolecnosti
Kennametal Inc.

1600 Technology Way
Latrobe, PA USA 15650
E-mail: info@kennametal.com
Telefon: (01) 888.539.5145
Fax: (01) 724.539.6830

Evropa

Kennametal Europe GmbH
RheingoldstraBe 50

8212 Neuhausen am Rheinfall

Svycarsko

E-mail: neuhausen.info@kennametal.com
Telefon: (41) 52 6570 100

Fax: (41) 52 6570 101

Asie a Tichomofi

Kennametal Singapore Pte. Ltd.
No. 11 Gul Link

Jurong

Singapore 629381

E-mail: sales@kennametal.com.sg
Telefon: (65) 6 2659222

Fax: (65) 6 8610922

www.widia.com
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WIDIAY
MANCHESTER

Kennametal Inc.
1600 Technology Way | Latrobe, PA 15650

Upichovani | Rezdni zdvitd

Rychlé a spolehlivé odpovédi na vase
nejnarocnéjsi problémy s obrabénim kovii
naleznete s pomoci technické podpory

spolecnosti Widia.

Tym technické podpory spolecnosti Widia...

... je prednim poskytovatelem odborné pomoci pro obrabéci
aplikace a pfi odstrafiovani problém v kovodélném priimyslu.

« snadny pfistup k osvédéenym odbornym znalostem
z obrabéni kovi
« vynikajici troven sluzeb
« nejlepsi podpora aplikaci nastrojti a technologii ve své tfidé

Technickd podpora:
eu-widia.techsupport@kennametal.com
na-widia.techsupport@kennametal.com



