Karbidové celni stopkove frézy
KenFEED™ o priiméru 6 - 20 mm

... Specielné navrzeny pro obrabéni
tvrzenych oceli az do 67 HRC pri
vyssich rychlostech a posuvech!

* Nova Sestibrita konstrukce pro vysokou produktivitu!

e Zuzena prodlouzena stopka umoziuje frézovani
hlubokych dutin a otvort!

e ZvySena zivotnost a vy$Si posuv az do 0,6 mm/zub!

* Dvoj aZ trojnasobna produktivita pfi obrabéni tvrzenych
materialu ve srovnani s konkurenci!

Dodava: Kennametal vyrazné zvysi vas vykon pfi frézovani!
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Rozsah pouziti

* Mimoradny vykon pfi vyrobé forem, zapustek
a ve zdravotnickém priimyslu.

e Idealni pro hrubovani a stfedni dokongovani
tvrzenych oceli (37 — 67 HRC):
* fada KMDA for 37-52 HRC
e fada KHDA for 52-67 HRC

e Pouziti: profilovani, zapichovani, 3D tvarové
frézovani, kapsovani a Gelni frézovan.

Priklad pouZiti:

Operace: kapsové frézovani
Zakaznik: vyrobce razidel a forem
Material: stfedné tvrzend ocel
Obrobek: forma

Vysledky: * 3x lepSi rychlost odebirani kovu
nez konkurencni nastroj!
e Obrabéno s vice nez 3x rychlejSim
posuvem!

KONKURENCE  KENNAMETAL

Fréza: 4-britd H/P KMDAO500J6ANA 6-brita
pro formy a zapustky

Karbid: — KC639M

Material: stredné tvrzend steel stredné tvrzend ocel

feznd rychlost: 120 m/min 160 m/min

posuv na zub: 0,34 mm (.013%) 0,6 mm (.023“)

Hloubka fezu: 0,8 mm (.031%) 0,6 mm (.023“)

Posuv stolu: 4 331 mm/min 15 287 mm/min

Rychlost odebirdni 605 cm®/min 208 cm®/min

kovu:

Zvyseni produktivity 0 191%
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Karbidove céelni stopkove fréezy KenFEED™
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Nova rFada nabizi:

* Nové Sestibfité stopkové karbidové frézy
s ¢elnim ozubenim.

« Sirokou Fadu priiméra:
6 mm (1/4“) az 20 mm(3/4").

 Unikatni geometrie.

e Frézy malych priiméri se zzenou stopkou maji
lepSi dosah pfi hlubokém frézovani napf kapsovani.

e Max. rychlosti posuvu:
e Serie KMDA : 0,6 mm/zub
e Serie KHDA: 0,4 mm/zub

Doporucené karbidy

KC639M . . o
amn KC639M je PVD (AITiN) poviakovany karbid s jemnozrmnou

strukturou s velice vysokou tvrdosti kombinovanou s
vynikajici pevnosti.




Technické informace
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Celni karbidové stopkové frézy KenFEED (37 — 52 HRC) : B
R El
Metrické
D1 D L3 L2 R Rfm Rt (CAM) L katalogové éislo KC639M
6 6 45 18 0,375 6 0,697 63 KMDAOGOOAGANA ]
8 8 6 24 0,500 8 0,929 76 KMDAO8OOAGANA ]
10 10 75 30 0,625 10 1,161 89 KMDA1000A6ANA .
12 12 9 36 0,750 12 1,393 100 KMDA1200A6ANA ]
16 16 10 48 1,000 16 1,858 110 KMDA1600A6ANA ]
20 20 10 60 1,250 20 2,322 125 KMDA2000A6ANA ]
Palcové
D1 D1 D L3 L2 R Rfm Rt (CAM) L katalogové ¢islo KC639M
1/4 .2500 .2500 1570 .7500 .0156 .2500 .0290 2500 KMDA0250J6ANA .
5/16 3125 3125 .2500 1.000 .0195 3125 .0363 3.000 KMDA0312J6ANA .
3/8 .3750 .3750 .3120 1.250 .0234 .3750 .0435 3.500 KMDA0375J6ANA .
12 .5000 .5000 .3750 1.500 .0313 .5000 .0581 4.000 KMDA0500J6ANA .
5/8 .6250 6250 .3750 2.000 .0391 .6250 .0726 4.500 KMDA0625J6ANA .
3/4 .7500 .7500 4370 2.500 .0469 .7500 .0871 5.000 KMDA0750J6ANA .
Celni karbidové stopkové frézy KenFEED (52 — 67 HRC)
B
Metrické
D1 D L3 L2 R Rfm Rt (CAM) L katalogové éislo KC639M
6 6 45 18 0,375 9 0,581 63 KHDAOG00AGANA .
8 8 6 24 0,500 12 0,775 76 KHDAO800AGANA [
10 10 75 30 0,625 15 0,969 89 KHDA1000A6ANA .
12 12 9 36 0,750 18 1,162 100 KHDA1200A6ANA .
16 16 10 48 1,000 24 1,55 110 KHDA1600A6ANA .
20 20 10 60 1,250 30 1,937 125 KHDA2000A6ANA .
Palcové
D1 D1 D L3 L2 R Rfm Rt (CAM) L katalogové éislo KC639M
1/4 .2500 .2500 1570 .7500 .0156 .3750 .0242 2500 KHDA0250J6ANA .
5/16 3125 3125 .2500 1.000 .0195 4688 .0303 3.000 KHDAO312J6ANA .
3/8 .3750 .3750 .3120 1.250 .0234 .5625 .0363 3.500 KHDAO0375J6ANA .
12 .5000 .5000 .3750 1.500 .0313 .7500 .0485 4.000 KHDAO500J6ANA .
5/8 .6250 .6250 .3750 2.000 .0391 9375 .0606 4.500 KHDA0625J6ANA .
3/4 .7500 .7500 4370 2.500 .0469 1.1250 .0727 5.000 KHDAO750J6ANA .
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Doporucené fezné podminky - Metrické frézy

Frézy KenFEED pro oceli, 37 — 52 HRC

Technickeé informace

L X Ve Doporuceny posuv fz (mm/zub)
Materialova skupina KC639M D1 = primér (mm)
DIN AlISI ae (mm/min) 6 8 10 12 16 20
H2  35CrMo4,
1.2330 P20 52 .55XD 120 0,2 0,3 0,3 04 05 0,6
(52 HRC)
H1 40NiCrMo6,
1.6565 434045 | .55XD 160 03 04 0,5 0,5 0,6 0,7
(45 HRC)
AP 0,3 04 0,5 0,6 0,8 1,0
katalogové
¢islo KMDAOG0OAGANA KMDAO800AGANA KMDA1000A6ANA KMDA1200A6ANA KMDA1600A6ANA KMDA2000A6ANA
Frézy KenFEED pro oceli, 52 — 67 HRC
L . Ve Doporuéeny posuv fz (mm/zub)
Materialova skupina KC639M D1 = priimér (mm)
DIN AISI ae (mm/min) 6 8 10 12 16 20
H3/4 X155CrV-
Mo121, D2 62 .55XD 70 0,18 0,2 0,25 0,3 04 05
1.2379
(62 HRC)
H2  35CrMod4,
1.2330 P20 52 .55XD 120 0.2 03 03 04 05 0,6
(52 HRC)
AP 0,2 0,25 0,3 0,375 0,5 0,625
katalogové
Eislo KHDAOBOOAGANA KHDAOBOOAGANA KHDA1000ABANA KHDAT200A6ANA KHDA1600ABANA KHDA2000AGANA
Doporucené fezné podminky - Palcové frézy
Frézy KenFEED pro oceli, 37 — 52 HRC
L i Ve Doporuéeny posuv fz (mm/zub)
Materialova skupina KC639M D1 = priimér (palec)
DIN AlISI ae SFM .2500 3125 3750 .5000 .6250 .7500
H2  35CrMo4,
1.2330 P20 52 .55XD 394 .0100 0120 .0120 .0160 .0200 .0240
(52 HRC)
H1 40NiCrMo6,
1.6565 434045 | .55XD 525 0150 .0200 10200 .0200 0240 .2800
(45 HRC)
AP 0140 0160 .0200 0240 .3300 .0400
katalogové
¢islo KMDA0250J6ANA KMDA0312J6ANA KMDA0375J6ANA KMDA0500J6ANA KMDA0625J6ANA KMDA0750J6ANA
Frézy KenFEED pro oceli, 52 — 67 HRC
L ) Ve Doporueny posuv fz (mm/zub)
Materidlova skupina KC639M D1 = priimér (palec)
DIN AISI ae SFM .2500 3125 3750 .5000 .6250 .7500
H3/4 X155CrV-
Mo121, D2 67 55XD 230 0070 .0080 .0100 0120 0160 .0200
1.2379
(62 HRC)
H2  35CrMod4,
1.2330 P20 52 .55XD 394 .0100 0120 .0120 .0160 .0200 .0240
(52 HRC)
AP .0100 .0100 .0120 0150 0.0200 .0250 EI
katalogové g
Cislo KHDA0250J6ANA KHDA0312J6ANA KHDA0375J6ANA KHDA0500J6ANA KHDA0625J6ANA KHDAO750J6ANA °
=
=
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