Zvyste svou produktivitu s novou
generaci frez HARVI II”

...bez snizeni rychlosti

a Zivotnosti nastroje pii
frézovani nerezovych oceli
a vysokoteplotnich slitin!

FNOVINKALS

* Pétibfita geometrie dovoluje frézovani drazek
az do hloubky 1 x D!

 Nestejnomérny tvar drazek minimalizuje
chvéni a zlepSuje plynulost obrabéni!

« Uspora sefizovaciho ¢asu diky pouziti jednoho
nastroje na hrubovani i dokoncovani!

« Siroky sortiment s riiznym tvarem stopky,
zuzenim a rohovymi radiusy!

Dodava: Kennametal vyrazné zvysi vas vykon pfi frézovani!
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HARVI IT”

KC643M

KC643M je PVD povlakovany karbid s velice tenkou a tvrdou vrstvou

£ hloubka fezu Ve
Rozsah pouziti £ e
] B S o ezna
p E Axidlni |Radidini| AxidIni rychlost Posuv na zub (mm)
* Nejvhodnéjsi pro pouZiti v leteckém, zdravotnickém a g botni |4 § o
automobilovém priimyslu, pfi vyrobé razidel a forem a = frézovani | 5 2
ve vSeobecném strojirenstvi. ap | ae | ap |m/min| 4 | 5 | 6 | 8 |10 | 1214 [ 16 | 18 [ 20 | 25
o . L 3 L Stfedné a vysokouhlikové
« MimoFadny vikon pfi obrdb&ni nerezové oceli, titanu, P2 | oot 209 € 1.5%D |0.5XD| 1xD |160-200] 0,03 | 0,04 |0,05 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 |0,09 0,10/ 0,11
inconelu a dalSich vysokoteplotnich slitin. ¢ a ndstrojové oceli
y P pg | Legované a nastrojove oceli | 4 gy o sy 140 1160180/ 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,08 0,07 | 0,07 | 0,08 0,08 |0,09| 0,10
i N i T <330HB, <35 HRC
e ZvySeni produktivity pfi hrubovacich i dokoncovacich Legované a nastrajovs oceli
operacich. P4 | 2045015, 3648 | -0 |05XD| 14D |140-160/ 0,02 0,03 004|004 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,07 0,08 008 0,10
* Vynikajici vykon jak pfi drazkovani, tak pfi bocnim wy | Austenitickd nerezovd ocel |y gy | ey | 1xp | 90-115| 0,03 0,03 0,04|0,05 | 0,06 0,07 | 0,07 0,08 | 0,08 | 0,09 0,10
— (302, 303, 304)
frézovani. — .
M2 gfée'g:'gtf nerezova ocel |4 5y 0.5XD| 1xD | 60-80 | 0,02 | 0,03 0,03 |0,04| 0,05 0,06 0,06 |0,07 0,07 0,08 0,08
Priklad pouZiti: LU
Drazkovéni motorového prstence M3 23;}::'““& nerezova cel:| 1 5y |0.5XD| 1xD | 60-70 | 0,02| 0,02 | 0,03 | 0,04| 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,06 |0,06 | 0,07
Operace: drazkovani K1 | Sedd ltina (G6) 1.5XD |0.5XD| 1XD 130-1700,03 | 0,04 | 0,05 | 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10|0,11 0,12 0,13
Zakaznik: vyrobce z leteckého priimyslu - =
] K2 IT.;far"a:Ot:gl'pem"a"a 1.5XD |0.5XD| 1XD [110-130/ 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,05 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,10
Obrobek: motorovy prstenec Punais
., . L Zéruvzdorné slitiny na
Materidl: SST slitina na bazi niklu EZ3NCT25 3 | oami el 1.5%D |0.5XD| 1xD | 25-40 | 0,01|0,01 0,02 0,03| 0,03 (0,04 0,04 | 0,05 | 0,06 |0,06 | 0,07
25% Ni + 13% Cr) — 245 HB i s liti N
) ( ) St | emmy PP 1540 05%D| 14D | 50-60 | 0.02| 002 0,03 004 004 0,05 005 0,08 | 007 008 0,08
ReSeni: Pétibrita fréza HARVI I,
karbid KC643M™ £ hloubka fezu Ve
=5
Vysledek: 90% zvySeni produktivity = o [ | Reznd
% Axiélni |Radidlni| Axialni rychost Posuv na zub (palce)
KONKURENCE KENNAMETAL £ botni |4 E AN
B O 1R S| ami
Karbid: KC643M™ = frézovani |5 2
Celni stopkova fréza: 4-bitd fréza, 012mm, R1mm 5-biitd fréza, 012mm, R1mm ap | ae | ap |Feed/min| 1/8 | 3/16 | 1/4 | 516 | 3/8 | 1/2 | 5/8 | 3/4 1
i L N P2 g;z;j"eoas"n‘/’sgk"“h"k""e 1.5%D | 0.5XD| 1xD |520-650/0,0009/0,0015(0,0021(0,0023(0,0026(0,0030(0,0031(0,0038(0,0044
Materid: EZ3NCT25 EZ3NCT25 UG
Houbka fezu (3): 11,15 mm 11.15mm P3 i?;’gﬁgei;‘;ﬂ’;’g’ve 0cell |1 540 |0.5XD| 1xD [520-590/0,0008(0,0011/0,0017(0,0020(0,002310,0029 10,0029 10,0034 0,0040
Sika fezu (2): 12mm 12mm Legované a néstrojové oceli
. P4 1.5%D |0.5XD| 1xD |460-520|0,0007/0,0010|0,00150,0016(0,0020/0,0026(0,0027|0,0030/0,0038
Reznd rychlost (v,): 30 m/min 40 m/min 340-450HB, 36-48HRC
Otécky (n): 800 ot/min 1061 ot/min wy | Austenitickd nerezovd ocel | 4 5. 1 6ypy | 14D |290-370{0,000810,0011/0,00170,0020/0,0023(0,0027/0,0029(0,0032/0,0040
, ; (302, 303, 304)
Posuv (v): 112 mm/min 212 mm/min G o
Posuv nazub (f): 0,035 mmzb 0,040 mm/zub M2 (3”1369';'1';Lf Nerezova ocel | 4 ey | 0.5xD| 1xD |190-260|0,0006(0,0009/0,0013(0,0016/0,0019|0,0025(0,0025(0,0028(0,0032
Rychlost odebirani itickd 4 .
materidl: 15 em min 28 com®/min M3 23;}::'““3 nerezova ocel 1 x| 0.5XD| 1xD |190-230/0,0005(0,0008/0,0010|0,0014|0,0015|0,0019/0,0020(0,0023(0,0028
K1 | Sed litina (G6) 1.5XD [0.5XD| 1XD |430-550/0,0008(0,0014|0,0022(0,0025(0,0030(0,0035/0,0040/0,0045(0,0050
E = 90% ZVYSENI PRODUKTIVITY! k2 m;"igot:g:pem"a"a 1.5%D | 0.5XD | 1XD |360-430|0,0006|0,0009|0,0013(0,0018|0,0019|0,0025(0,0027|0,0030/0,0040
E 7o) 5, 2 0
S g3 | Zarvzdomesiitinyna | 551 5xD| 1xD | 80-130 |0,0003(0,0004(0,0007/0,00110,0015(0,0016(0,0019|0,0023 10,0028
S 25 bazi niklu
‘©
b Titanové slitiny Alpha-Beta
S0 Sl e 154D | 0.5XD| 1xD [160-200|0,0005/0,0008(0,00100,0014(0,0015(0,0021(0,0023(0,0028/0,0036
g
‘E 15
E .
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HARVI Il

Konkurence

AITIN, diky které je vhodny pro obrabéni vétsiny materiall s tvrdosti do
52 HRC.
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HARVI II" - Fada UCDE - pro Zelezné kovy pivoba @ O]
alternativa 0 n n
M e
3 L3
Re AP1 Max AP1 Max 5 AP1 Max ‘ ﬂ n
| . . | . |
Valcova stopka Stopka Weldon Valcova stopka se zuiZenim Stopka Weldon se ziiZenim
Valcova stopka (metrickeé) Valcova stopka (palcové)
D1 D AP1 Max L Re KATALOGOVE CiSLO D1 D AP1 Max L Re KATALOGOVE CiSLO
4 6 1 55 0 UCDEO0400AS5ASA 3/16 3/16 5/8 2-1/4 .000 UCDE188J5BS
4 6 11 55 0,25 UCDE0400A5ARA 3/16 3/16 5/8 2-1/4 .015 UCDE188J5BRA
5 6 13 57 0 UCDEO500A5ASA 3/16 3/16 5/8 2-1/4 .030 UCDE188J5BRB
5 6 13 57 0,25 UCDE0500A5ARA 1/4 1/4 3/4 21/2 .000 UCDE250J5BS
6 6 13 57 0 UCDEO600ASASA 1/4 1/4 3/4 21/2 .015 UCDE250J5BRA
6 6 13 57 0,4 UCDEOB00A5ARA 1/4 1/4 3/4 21/2 .030 UCDE250J5BRB
7 8 16 63 0 UCDEQ700AS5ASA 5/16 5/16 3/4 2172 .000 UCDE312J5BS
7 8 16 63 0,4 UCDE0700A5ARA 5/16 5/16 3/4 21/2 .015 UCDE312J5BRA
8 8 19 63 0 UCDEOB0OASASA 5/16 5/16 3/4 2172 .030 UCDE312J5BRB
8 8 19 63 0,5 UCDEO800A5ARA 3/8 3/8 7/8 21/2 .000 UCDE375J5BS
9 10 19 72 0 UCDEO900AS5ASA 3/8 3/8 7/8 21/2 015 UCDE375J5BRA
9 10 19 72 0,5 UCDE0900A5ARA 3/8 3/8 7/8 21/2 .030 UCDE375J5BRB
10 10 22 72 0 UCDE1000A5ASA 1/2 1/2 11/4 3 .000 UCDE500J5BS
10 10 22 72 0,5 UCDE1000A5ARA 1/2 1/2 11/4 3 .015 UCDE500J5BRA
12 12 26 83 0 UCDE1200A5ASA 1/2 1/2 11/4 3 .030 UCDE500J5BRB
12 12 26 83 0,75 UCDE1200A5ARA 1/2 1/2 11/4 3 120 UCDE500J5BRF
14 14 26 83 0 UCDE1400A5ASA 5/8 5/8 11/4 3172 .000 UCDE625J5BS
14 14 26 83 0,75 UCDE1400A5ARA 5/8 5/8 11/4 312 .030 UCDE625J5BRB
16 16 32 92 0 UCDE1600A5ASA 3/4 3/4 11/2 4 .000 UCDE750J5BS
16 16 32 92 0,75 UCDE1600A5ARA 3/4 3/4 11/2 4 .030 UCDE750J5BRB
18 18 32 92 0 UCDE1800A5ASA 3/4 3/4 11/2 4 .060 UCDE750J5BRD
18 18 32 92 0,75 UCDE1800A5ARA 3/4 3/4 11/2 4 .090 UCDE750J5BRE
20 20 38 104 0 UCDE2000A5ASA 3/4 3/4 11/2 4 120 UCDE750J5BRF
20 20 38 104 0,75 UCDE2000A5ARA 1 1 13/4 412 .000 UCDE1000J5BS
25 25 45 121 0 UCDE2500A5ASA 1 1 13/4 4172 .030 UCDE1000J5BRB
25 25 45 121 0,75 UCDE2500A5ARA 1 1 13/4 4172 .060 UCDE1000J5BRD
1 1 13/4 4172 .090 UCDE1000J5BRE
1 1 13/4 4172 120 UCDE1000J5BRF
Stopka Weldon (metrické) Stopka Weldon (palcové)
D1 D AP1 Max L Re KATALOGOVE CiSLO D1 D AP1 Max L Re KATALOGOVE CiSLO
4 6 11 55 0,25 UCDE0400B5ARA 1/2 1/2 11/4 3 .000 UCDE500K5BS
5 6 13 57 0,25 UCDE0500B5ARA 1/2 12 11/4 3 .015 UCDE500K5BRA
6 6 13 57 0,40 UCDEO600B5ARA 1/2 1/2 11/4 3 .030 UCDE500K5BRB
8 8 19 63 0,50 UCDE0800B5ARA 1/2 12 11/4 3 120 UCDE500K5BRF
9 10 19 72 0,50 UCDE0900B5ARA 5/8 5/8 11/4 3172 .000 UCDE625K5BS
12 12 26 83 0,75 UCDE1200B5ARA 5/8 5/8 11/4 31/2 .030 UCDE625K5BRB
14 14 26 83 0,75 UCDE1400B5ARA 3/4 3/4 11/2 4 .000 UCDE750K5BS
16 16 32 92 0,75 UCDE1600B5ARA 3/4 3/4 11/2 4 .030 UCDE750K5BRB
18 18 32 92 0,75 UCDE1800B5ARA 3/4 3/4 11/2 4 120 UCDE750K5BRF
20 20 38 104 0,75 UCDE2000B5ARA 1 1 13/4 4172 .000 UCDE1000K5BS
25 25 45 121 0,75 UCDE2500B5ARA 1 1 13/4 4172 .030 UCDE1000K5BRB
1 1 13/4 41/2 120 UCDE1000K5BRF
Valcova stopka se ztizenim (palcoveé) Valcova stopka se ztzZenim (palcoveé)
D1 D AP1Max L L3 Re  KATALOGOVE GiSLO D1 D AP1 Max L L3 Re  KATALOGOVE CisLO
1/4 1/4 12 4 11/4 .015 UCDE250J5ARA 12 12 11/4 4 21/4 .030 UCDE500K5ARB
3/8 3/8 7/8 4 17/8 .015 UCDE375J5ARA 5/8 5/8 11/4 4 21/4 .030 UCDE625K5ARB
3/4 3/4 11/2 51/2 31/4 .030 UCDE750K5ARB
1 1 13/4 51/2 31/4 .030 UCDE1000K5ARB
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HARVI II"” - fada UDDE - titanové a vysokoteplotni slitiny prnivoba @ o
alternativa O E
Re AP Max Re AP1 Max © “ ﬂ E
— Re. M.‘
‘ L | L
Vélcova stopka Stopka Weldon Vélcova stopka se ziZenim Stopka Weldon se ziizenim
Valcova stopka se zlizenim (metrické) Stopka Weldon se ziizenim (metrické)
D1 D AP1 Max L L3 Re KATALOGOVE CiSLO D1 D AP1 Max L L3 Re KATALOGOVE CiSLO
6 6 13 63 18 0,0 UDDEOB600A5ASA 6 6 13 63 18 0,2 UDDE0600B5ARA
6 6 13 63 18 0,5 UDDEO600ASARA 6 6 13 63 18 0,5 UDDE0600B5ARB
6 6 13 63 18 1,0 UDDE0600A5ARB 6 6 13 63 18 1,0 UDDE0600B5ARC
6 6 13 63 18 1,5 UDDE0600ASARC 6 6 13 63 18 1,5 UDDE0600B5ARD
8 8 19 76 24 0,0 UDDEO800A5ASA 8 8 19 76 24 0,2 UDDE0800B5ARA
8 8 19 76 24 0,5 UDDEO800A5ARA 8 8 19 76 24 0,5 UDDEO800B5ARB
8 8 19 76 24 1,0 UDDE0800A5ARB 8 8 19 76 24 1,0 UDDEO800B5ARC
8 8 19 76 24 2,0 UDDE0800AS5ARC 8 8 19 76 24 2,0 UDDEO800B5ARD
10 10 22 76 30 0,0 UDDE1000A5ASA 10 10 22 76 30 0,5 UDDE1000B5ARA
10 10 22 76 30 0,5 UDDE1000A5ARA 10 10 22 76 30 1,0 UDDE1000B5ARB
10 10 22 76 30 1,0 UDDE1000A5ARB 10 10 22 76 30 2,0 UDDE1000B5ARC
10 10 22 76 30 2,0 UDDE1000A5ARC 10 10 22 76 30 2,5 UDDE1000B5ARD
10 10 22 76 30 2,5 UDDE1000A5ARD 12 12 26 84 36 0,5 UDDE1200B5ARA
12 12 26 84 36 0,0 UDDE1200A5ASA 12 12 26 84 36 1,0 UDDE1200B5ARB
12 12 26 84 36 0,5 UDDE1200A5ARA 12 12 26 84 36 2,0 UDDE1200B5ARC
12 12 26 84 36 1,0 UDDE1200A5ARB 12 12 26 84 36 3,0 UDDE1200B5ARD
12 12 26 84 36 2,0 UDDE1200A5ARC 16 16 32 100 48 0,5 UDDE1600B5ARA
12 12 26 84 36 3,0 UDDE1200A5ARD 16 16 32 100 48 1,0 UDDE1600B5ARB
16 16 32 100 48 0,0 UDDE1600A5ASA 16 16 32 100 48 2,0 UDDE1600B5ARC
16 16 32 100 48 0,5 UDDE1600A5ARA 16 16 32 100 48 3,0 UDDE1600B5ARD
16 16 32 100 48 1,0 UDDE1600A5ARB 16 16 32 100 48 4,0 UDDE1600B5ARE
16 16 32 100 48 2,0 UDDE1600A5ARC 20 20 38 115 60 0,5 UDDE2000B5ARA
16 16 32 100 48 3,0 UDDE1600A5ARD 20 20 38 115 60 1,0 UDDE2000B5ARB
16 16 32 100 48 4,0 UDDE1600A5ARE 20 20 38 115 60 2,0 UDDE2000B5ARC
20 20 38 115 60 0,0 UDDE2000A5ASA 20 20 38 115 60 3,0 UDDE2000B5ARD
20 20 38 115 60 0,5 UDDE2000A5ARA 20 20 38 115 60 4,0 UDDE2000B5ARE
20 20 38 115 60 1,0 UDDE2000A5ARB 25 25 45 135 75 0,5 UDDE2500B5ARA
20 20 38 115 60 2,0 UDDE2000A5ARC 25 25 45 135 75 1,0 UDDE2500B5ARB
20 20 38 115 60 3,0 UDDE2000A5ARD 25 25 45 135 75 2,0 UDDE2500B5ARC
20 20 38 115 60 4,0 UDDE2000A5ARE 25 25 45 135 75 3,0 UDDE2500B5ARD
25 25 45 135 75 0,0 UDDE2500A5ASA 25 25 45 135 75 4,0 UDDE2500B5ARE
25 25 45 135 75 0,5 UDDE2500A5ARA
25 25 45 135 75 1,0 UDDE2500A5ARB
25 25 45 135 75 2,0 UDDE2500A5ARC
25 25 45 135 75 3,0 UDDE2500A5ARD
25 25 45 135 75 4,0 UDDE2500A5ARE
Valcova stopka (palcové) Stopka Weldon (palcové)
D1 D AP1 Max L Re KATALOGOVE CiSLO D1 D AP1 Max L Re KATALOGOVE CiSLO
12 12 11/4 3 .000 UDDE500J5BS 1/2 12 11/4 3 .000 UDDE500K5BS
12 12 11/4 3 .015 UDDE500J5BRA 1/2 12 11/4 3 .015 UDDE500K5BRA
12 12 11/4 3 .030 UDDE500J5BRB 1/2 12 11/4 3 .030 UDDE500K5BRB
172 12 11/4 3 120 UDDE500J5BRF 1/2 12 11/4 3 120 UDDE500K5BRF
5/8 5/8 11/4 31/2 .000 UDDE625J5BS 5/8 5/8 11/4 3172 .000 UDDE625K5BS
5/8 5/8 11/4 31/2 .030 UDDE625J5BRB 5/8 5/8 11/4 3172 .030 UDDE625K5BRB
3/4 3/4 11/2 4 .000 UDDE750J5BS 3/4 3/4 11/2 4 .000 UDDE750K5BS
3/4 3/4 11/2 4 .030 UDDE750J5BRB 3/4 3/4 11/2 4 .030 UDDE750K5BRB
3/4 3/4 11/2 4 120 UDDE750J5BRF 3/4 3/4 11/2 4 120 UDDE750K5BRF N
1 1 13/4 4172 .000 UDDE1000J5BS 1 1 13/4 4172 .000 UDDE1000K5BS g
1 1 13/4 4172 .030 UDDE1000J5BRB 1 1 13/4 4172 .030 UDDE1000K5BRB E
1 1 13/4 41/2 120 UDDE1000J5BRF 1 1 13/4 41/2 120 UDDE1000K5BRF é
4
0y e (72 et ) S Zddosti o dalsi informace nebo s objednévkou se obratte na Kennametal nebo na

Vsechna prava vyhrazena. ® A07-258 (20) J7

autorizovaného distributora Kennametal nebo navstivte www.kennametal.com.



